i
(1) HYDROPRESS

[T hydraulika sitowa

WAZ DO PROPANU-BUTANU EN 599

Temperatura pracy: od -30°C do +70°C i
Konstrukcja: Wzmocnienie: tekstylne, owijane; warstwa zew.: gumowa, EPDM/SBR, pomaranczowa, gtadka lub
ryflowana, odporna na czynniki atmosferyczne. T b e
Zastosowanie: Waz przeznaczony do przeptywu gazu ptynnego, mieszaniny metylo-acetylenu-propadienu, gazu v
ziemnego przy: spawaniu gazowym i cigciu, spawaniu tukowym w ochronie gazem obojetnym lub aktywnym oraz

w procesach pokrewnych do spawania i ciecia.

KOD TOWARU @ WEW. GRUBOSC CISNIENIE CISNIENIE DLUGOSC
NOMINALNA SCIANKI PRACY ROZRYWAJACE ROLKI |

[mm] [mm] [MPa] [MPa] [m] g v
4 3,5 2,0 6,0 50

5,0 BY5) 2,0 6,0 50,0

6,3 3,5 2,0 6,0 50,0

8,0 &p 2,0 6,0 50,0

9,0 3,5 2,0 6,0 50,0

10,0 &5 2,0 6,0 50,0

12,5 3,5 2,0 6,0 50,0

16,0 3,7 2,0 6,0 50,0

20,0* 53 2,0 6,0 40,0

25,0* 5,3 2,0 6,0 40,0

31,5* 6,3 2,0 6,0 40,0

35,0* 6,6 2,0 6,0 20,0

38,0* 6,7 2,0 6,0 20,0

40,0* 6,7 2,0 6,0 20,0

45,0* 6,8 2,0 6,0 20,0

50,0* 6,8 2,0 6,0 20,0

*- z odciskiem tkaniny

WAZ DO SPREZONEGO POWIETRZA, ARGONU, CO,
EN 599

Temperatura pracy: od -30°C do +70°C
Konstrukcja: Warstwa wew.: gumowa, EPDM/SBR, czarna, gtadka;wzmocnienie: tekstylne, owijane; warstwa
zew.: gumowa, EPDM/SBR, czarna, gtadka lub ryflowana. TR R

Zastosowanie: Waz przeznaczony do przeptywu sprezonego powietrza, azotu, argonu, CO2 przy spawaniu i —'I
cieciu.
KOD TOWARU 3 WEW. GRUBOSC CISNIENIE CISNIENIE DLUGOSC
NOMINALNA SCIANKI PRACY ROZRYWAJACE ROLKI

[mm] [mm] [MPa] [MPa] [m]
4,0 3,5 2,0 6,0 50,0
5,0 &5 2,0 6,0 50,0
6,3 3,5 2,0 6,0 50,0
8,0 &p 2,0 6,0 50,0
9,0 3,5 2,0 6,0 50,0
10,0 B15) 2,0 6,0 50,0
12,5 3,5 2,0 6,0 50,0
16,0 3,5 2,0 6,0 50,0
20,0* 5,3 2,0 6,0 40,0
25,0* 53 2,0 6,0 40,0
31,5* 6,3 2,0 6,0 40,0
35,0% 6,6 2,0 6,0 20,0
38,0* 6,7 2,0 6,0 20,0
40,0* 6,7 2,0 6,0 20,0
45,0* 6,8 2,0 6,0 20,0
50,0* 6,8 2,0 6,0 20,0

*- z odciskiem tkaniny
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