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JIC 37°

PRZYKLAD ZAMOWIENIA (ORDERING EXAMPLE)

JIC 37°

° Jesdli chcesz zamoéwi¢ przytacze rurowe meskie o @ rury 20 mm z gwintem
walcowym 3/4” BSP, wykonanym ze stali weglowej (patrz Rysunek 1)
lub ze stali nierdzewnej (patrz Rysunek 2) - uwzglednij w kodzie zaméwie-
nia 0 lub 1, w zalezno$ci od materiatu przytacza.

If you require a male stud coupling fora a @ 20 mm tube with thread 3/4” BSP parallel made
of carbon steel or stainless steel with elastomeric NBR seal or VITON on the threaded end
specify:

[ ] Jesdli chcesz zamowi¢ uszczelnienie VITON dla stali weglowej, dodaj ,.V"
po ostatnim znaku.

If you wish for the NBR seal for carbon steel add “.V" after the last number.

o Jesdli chcesz zaméwié uszczelnienie NBR dla stali nierdzewnej, dodaj ,.N”

po ostatnim znaku.

If you wish for the NBR seal for stainless steel add “.N" after the last number.

20 3

Rysunek 1

Seria JIC 37° J514
(Serie JIC 37° J514)

Materiat - stal weglowa
(Material carbon steel)

Przytacze rurowe meskie

0
E
BSP o gwincie walcowym

(Male stud coupling BSP parallel thread)

@ 20mm rura 3/4" BSP gwint walcowy
(@ 20 mm tube 3/4" BSP parallel thread)

06.3

21 03 06.3

Rysunek 2

Seria JIC 37° J514
(Serie JIC 37° J514)

Materiat - stal nierdzewna
(Material stainless steel)

Przytacze rurowe meskie
BSP o gwincie walcowym
(Male stud coupling BSP parallel thread)

@ 20mm rura 3/4" BSP gwint walcowy
(@ 20 mm tube 3/4" BSP parallel thread)

BSP

PRZYKLAD ZAMOWIENIA (ORDERING EXAMPLE)

BSP

o Jesli chcesz zaméwic ztgcze proste, z gwintem zewnetrznym walcowym 3/4”
BSP, wykonanym ze stali weglowej (patrz Rysunek 1),

If you require a male stud coupling with thread 3/4” BSP parallel made of carbon steel.
o Jesli chcesz zamowic ztacze proste, z gwintem zewnetrznym walcowym 3/4”
BSP, wykonanym ze stali nierdzewnej (patrz Rysunek 2).

If you require a male stud coupling with thread 3/4” BSP parallel made of stainless steel
specify.

Rysunek 1 3 O 05

Seria BSP 5200
(Serie BSP 5200)

Materiat - stal weglowa
(Material carbon steel)

Ztacze proste
(Straight adapter)

3/4” BSP gwint walcowy
(3/4" BSP parallel thread)

18

Rysunek 2 3 1 05 18

Seria BSP 5200
(Serie BSP 5200)

Materiat - stal nierdzewna =
(Material stainless steel)

Ztgcze proste
(Straight adapter)

3/4” BSP gwint walcowy
(3/4" BSP parallel thread)

ORFS

PRZYKLAD ZAMOWIENIA (ORDERING EXAMPLE)

ORFS

° Jesli chcesz zamoéwi¢ przytgcze rurowe meskie o @ rury 20 mm, z gwintem
walcowym 3/4” BSP, wykonanym ze stali weglowej (patrz Rysunek 1)
lub ze stali nierdzewnej (patrz Rysunek 2) z uszczelnieniem elastomero-
wym z gumy NBR lub VITON na zakoriczeniu gwintowym, okresl:

If you require a male stud coupling for a @ 20 mm tube with thread 3/4" BSP parallel made
of carbon steel or stainless steel with elastomeric NBR seal or VITON on the threaded
end specify:

° Jesli chcesz zaméwi¢ uszczelnienie VITON dla stali weglowej, dodaj ,.V”
po ostatnim znaku,
If you wish dla the VITON seal for carbon steel add ,.V" after the last number,

° Jesdli chcesz zaméwié uszczelnienie NBR dla stali nierdzewnej, dodaj ,,.N”
po ostatnim znaku.

If you wish for the NBR seal for stainless steel add “.N” after the last number.

VITON ® jest znakiem handlowym firmy DuPont Dow Elastomers.
VITON ® is a DuPont Dow Elastomer Trade Mark

Rysunek 1

Seria JIC 37° J1453
(Serie JIC 37° J1453)

Materiat - stal weglowa
(Material carbon steel)

Przytacze rurowe meskie
BSP o gwincie walcowym
(Male stud coupling BSP parallel thread)

@ 20mm rura 3/4” BSP gwint walcowy
(@ 20 mm tube 3/4" BSP parallel thread)

05

Rysunek 2

Seria JIC 37° J1453
(Serie JIC 37° J1453)

Materiat - stal nierdzewna
(Material stainless steel)

Przytacze rurowe meskie
BSP o gwincie walcowym
(Male stud coupling BSP parallel thread)

@ 20mm rura 3/4” BSP gwint walcowy
(@ 20 mm tube 3/4" BSP parallel thread)

www.HYDROPRESS.pl
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INFORMACJE OGOLNE (GENERAL INFORMATION)
* STAL UZYWANA WE WSZYSTKICH SERIACH (STEEL USED ON ALL SERIES)

Ztgcza ze stali weglowej (Carbon steel fittings)

Komponenty Specyfikacja Materiatowa Norma odniesienia
(Component) (Material specification) (Referance norm)

Pierscien/Tuleja CF9SMnPb36 CF9SMnPb28 CF9SMn36 CF9SMn28 UNI 4838
(Ring/Sleeve) 11SMnPb37 11SMnPb30 11SMn37 11SMn30 EN 10087
Nakretka CF9SMnPb36 CF9SMnPb28 CF9SMn36 CF9SMn28 UNI 4838
(Nut) 11SMnPb37 11SMnPb30 11SMn37 11SMn30 EN 10087
Korpus prosty CF9SMnPb36 CF9SMnPb28 CF9SMn36 CF9SMn28 UNI 4838
(Straight body) 11SMnPb37 11SMnPb30 11SMn37 11SMn30 EN 10087
Korpus kuty - - CF9SMn36 CF9SMn28 UNI 4838
(Forged body) - B 11SMn37 11SMn30 EN 10087

Ztacza ze stali nierdzewnej (Stainless steel fittings)

Komponenty Specyfikacja Materiatowa Norma odniesienia
(Component) (Material specification) (Referance norm)

Pierscief/Tuleja A ) DIN 17440
(Ring/Sleeve) X6CrNiMoTi17-12-2 (1.4571) X5CrNiMo17-12-2 (1.4401) EN 10088
Nakretka o ) DIN 17440
(th) X6CrNiMoTi17-12-2 (1.4571) X2CrNiMo17-12-2 (1.4404) EN 10088
Korpus prosty PR ) DIN 17440
(Straight body) X6CrNiMoTi17-12-2 (1.4571) X5CrNiMo17-12-2 (1.4401) EN 10088
Korpus kuty . X . DIN 17440
(Forged body) X6CrNiMoTi17-12-2 (1.4571) X5CrNiMo17-12-2 (1.4401) EN 10088

* DOPUSZCZALNE TEMPERATURY PRACY (ALLOWED WORKING TEMPERATURES)

Stal weglowa od -20°C do + 120°C zgodnie z norma ISO 8434 (Carbon Steel -20° to + 120° degrees Celsius, according to ISO 8434)
Stal nierdzewna od -60°C do + 200°C zgodnie z norma ISO 8434 (Stainless steel -60° to + 200° degrees Celsius, according to ISO 8434)

« REDUKCJA WSKAZNIKA CISNIENIA W ZALEZNOSCI OD TEMPERATURY PRACY (PRESSURE RATE REDUCTION)

Wspdtczynniki redukcji ci$nienia okreélajg, o ile nalezy zmniejszy¢ cisnienie katalogowe (w zaleznosci od materiatu) przy wyzszych temperaturach pracy. Zaréwno metal, z ktérego wykonany
jest tacznik, jak i rodzaj elastomeru uszczelki, nalezy dobra¢ zaleznie od zakresu temperatur roboczych uktadu. Dozwolone ciénienie pracy dla ztgczek ze stali nierdzewnych, produkowanych
z materiatu 1.4571, musi by¢ obnizane w zaleznosci od temperatury pracy uktadu, zgodnie z norma ISO 8434. W przypadku uktadéw wieloelementowych, parametry musza by¢ tak obliczane,
aby spetniat je najstabszy, najbardziej wrazliwy element uktadu.

The allowed working pressure for stainless steel fittings manufactured with 1.4571 must be reduced according to the working registered temperature as per ISO 8434. In case of multi-components systems all the parameters must
be calculated on the weakest component used.

Rodzaj stali Temperatura pracy Procentowa wielko$¢ redukcji
(Type of steel) (Working temperature) (Lowering percentage)
1.4571 > 50°C - 4%
1.4571 > 100°C -11%
1.4571 > 200°C - 20%

¢ USZCZELKI (GASKETS)

Uszczelnienia uzywane w zaworach i w ztgczach hydraulicznych, z reguty produkowane sa z gumy NBR. Wszystkie moga pracowa¢ w temperaturach od -35°C do 100°C, a ich twardos¢
w skali Shore’a wynosi 80 + 5 Sh. W wyzszych temperaturach, tj. -25°C do 200°C, powinno stosowac sie uszczelki Viton®, ktorych twardos¢ rowniez wynosi 80 + 5 Sh. Wszystkie elementy, ktore
wspotpracuja z réznego rodzaju uszczelnieniami musza by¢ stosowane zgodnie z norma DIN 7716.

The gaskets used on valves and fittings are normally manufactured in NBR. All have a working temperature of -35° to +100° degrees Celsius with a hardness of 85 + 5 shores. For higher temperatures Viton® seals are suggested
with working temperatures between -25° to + 200° degrees Celsius with a hardness of 80 + 5 shores. All the items that are assembled with gaskets or seals of any kind must be handled according to the DIN 7716 norm (requisites
for the stocking of rubber product.

« USZCZELNIENIA ZAKONCZEN GWINTOW (SEAL ON THREADED ENDS)

W celu uzyskania mozliwie jak najwigkszego uszczelnienienia, meski stozek gwintu écisle dopasowany jest do zeriskiego. Na koricu gwintu znajduje sig¢ stozek samocentrujacy, ktéry stuzy
do centrycznego ustawienia uszczelki, uszczelniajacej doczotowo element z gwintem wewnetrznym. Meski gwint walcowy réwniez jest dopasowany do zeriskiego gwintu cylindrycznego. Mozliwe
jest dopasowanie meskiego gwintu stozkowego do zeriskiego gwintu walcowego, ale taka kombinacja jest technicznie uzasadniona wytacznie w rurociggach, gdzie wymogi dotyczace uszczel-
nienia, ocenianie sa na poziomie $rednim lub niskim. Nie mozna wéwczas stosowac tego typu uszczelnienia w uktadach wysokoci$nieniowych. Na wypadek dopasowania gwintu walcowego do
stosunkowo migkkiego materiatu, wskazane jest uzycie zwyktej uszczelki, co gwarantuje doskonate uszczelnienie nawet ze stosunkowo matg sitg docisku.

To obtain the maximum performance, the taper male thread is to be matched with the taper female thread. The cylindrical male thread is to be matched with the cylindrical female thread. It is possible to match a taper male thread
with a cylindrical female thread, but this combination is technically valid only in pipings where medium/low performances are required and is never to be used where high pressures are applied. In case of matching of a cylindrical thread
with relatively soft material, it is advisable to use the plain gasket Type of seal that guarantees a perfect sealing even with a relatively low tightening torque.

+ OBROBKA WYKANCZAJACA ZtACZA ZE STALI WEGLOWEJ (CARBON STEEL FITTINGS FINISH TREATMENT)

Wymagania dotyczace odpornosci tacznikéw rurowych na korozje, w ciggu kilku ostatnich lat stawaty sie coraz wigksze. Nalezy sie réwniez spodziewac, ze tendencja ta zostanie utrzymana
w najblizszej przysztosci. Wszystkie ztgcza cynkowane sg galwanicznie, zgodnie do wymogéw norm UNI 1SO 2081 lub 4520. Po takiej obrébce, elementy te wydaja sie by¢ koloru biatego
z z6ttymi odcieniami. Pokrywanie galwaniczne ma grubos$¢ 8-10 mikronéw. Odporno$é na korozje powierzchni tego typu, jest ponad czterokrotnie wigksza, niz standardowej elektr
olitycznej powtoki cynkowej i spetnia najwyzsze wymagania antykorozyjne. Ten rodzaj obrébki, zgodny jest w petni z najnowszg dyrektywa $rodowiskowa EEC, poniewaz jest wolny od
szesciowarto$ciowego chromu. Wytrzymato$é w komorze solnej ze standardowa koncentracja soli (zgodnie z normg UNI ISO 9227), wynosi 400 godzin, po ktérych powtoka ochronna ulega
degradacji. Dodatkowo, taki rodzaj obrébki, zapewnia smarowanie chemiczne, a wszystkie czesci redukuja moment dokrecania. Z uwagi na taki rodzaj obrébki, czesci moga by¢ uzytkowane
réwniez w warunkach ekspozycji zewnetrznej, pod warunkiem, ze $rodowisko nie jest zbyt agresywne. Pierécien zacinajacy, po obrébce cieplnej, w celu zwigkszenia twardos$ci, pasywacii i cynko-
waniu galwanicznym, umieszczony zostaje w piecu kapielowym co utatwia ztozenie.

Al fittings and valves are zinc-plated according to UNI ISO 2081 and 4520. The parts after treatment appear white with yellow shades of color. The plating thickness is 8 + 12 microns. This new treatment fully comply to the latest EEC
environmental directives as its hexavalent chromium free. The resistance in saline fog with standard salt concentration ( test in accordance with UNI ISO 9227) is 400 hours before the protective layer begins to wear off. Addtionally,
this treatment, chemically lubricate the items reducing as well torque strength requirements. Due to this treatment the parts maybe used also in external exposure provided that the environment be not very aggressive.The cutting ring,
after heat treatment to harden the surface, ivation treatment and ical zinc-plating, follows a bath which facilitates the assembly.

* OBROBKA WYKANCZAJACA Zt ACZA ZE STALI NIERDZEWNEJ (STAINLESS STEEL FITTINGS FINISH TREATMENT)

Wszystkie przytacza i zawory poddawane sa chemicznemu procesowy czyszczenia, ktéry eliminuje tlenki, zadziory z obrébki ubytkowej, bez niszczenia produktu. Nastepnie przytacze umieszcza-
ne jest w piecu kapielowym, aby wyczysci¢ produkt i usunaé ostatnie zanieczyszczenia. Po ukoriczeniu procesu elementy wygladaja I$nigco, wskazujac tym typowe zastosowania przemystowe
wyrobéw z tego typu stali.

All the fittings and valves are treated with a chemical cleaning process which eliminate all oxides and burrs due to the machining phase, without altering or damaging the product. After this, follows a bath to clean the product
and take away the last impurities, if any. The piece at the end of the treatment looks real bright, very indicated for industrial applications where this Type of steel is normally requested.
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* OBROBKA CIEPLNA (THERMAL TREATMENT)
Pierécienie zacinajace po obrébce ubytkowej, wygrzewane sa w celu utwardzenia powierzchni.

The cutting rings after being machined are heat treated to harden the surface. This type of treatment, on stainless steel cutting rings, may decrease the amagneticity of the ring itself.

* PRZYLACZA ZE STALI NIERDZEWNEJ (STAINLESS STEEL FITTINGS)

Z uwagi na szczegoélne cechy charakterystyczne tego rodzaju stali, nalezy stosowaé specjalne zabiegi, w celu unikniecia komplikacji w trakcie eksploatacji.
Jednym z istotnych wymagan jest wiasciwe nasmarowanie wszystkich elementéw w trakcie montazu wstepnego i zasadniczego. Jest to wazne dla prawidtowego
funkcjonowania systemu w czasie catego okresu eksploatacji. Zaleca si¢ uzywanie pasty antyzatarciowej HP-DX Paste.

Seen the special characteristics of this type of steel (hard but mild) particular attentions are required to avoid problems. One of these requirements is the correct lubrication of all the components
to be done during pre-assembling and assembling. Therefore is required to use the right lubricant to make properly functional systems, at all times.

* PASTA ANTYZATARCIOWA HP-DX PASTE (ANTISEIZING PASTE)

Pasta antyzatarciowa zapewnia lepsza szczelno$¢ potaczenia oraz fatwiejszy jego demontaz. Tego rodzaju pasty, moga by¢ uzyte zaréwno wewnatrz pomieszczen jak
i na zewnatrz. Zabezpiecza to gwinty przed zuzywaniem sig i zerwaniem, zapobiega tez powstawaniu rdzy i korozji.

The anti-seizing paste. It allows a safer tightening and an easier unblocking. This paste may be used both indoors and outdoors. It protects the threads from wearing out and breaking, keeps away rust
and corrosion.

* RURY ZE STALI WEGLOWEJ DLA WSZYSTKICH SERII (ALLOWED CARBON STEEL TUBES ON ALL SERIES)

« Dla stali weglowej sugerujemy uzyé rur precyzyjnych, bezszwowych ciggnionych na zimno ST 37.4 wedtug DIN 1630 (For steel tubes in mild carbon steel we advise to use calibrated seamless cold drawn
without welding tubes ST 37.4 as per DIN 1630)

« Maksymalna dopuszczona twardo$¢ na srednicy zewnetrznej rury - 75 HRB (Maximum allowed hardness on the outside diameter of the tube is 75 HRB)

« Ci$nienie sugerowane stosownie do cisnienia statego i z temperaturg pomiedzy -20° do 120° C (The indicated pressure are to be intended at a constant pressure rate and with temperature between
-20° and 120° degrees Celsius)

@ Rury Tolerancja _ Grubos¢ Ciénienie statyczne Ciénienie dynamiczne Masa @ Rury Tolerancja _ Grubosé Cisnienie statyczne Cignienie dynamiczne Masa
[mm] mm $cianki [mm] DIN 24131 DIN 2413-1If [kg/m] [mm] mm scianki [mm] DIN 24131 DIN 24131l (kg/m]
(@tube | (Tolerance (Thickness (Static DIN 2413-1 (Dynamic DIN 2413111 (Weight (@tube | (Tolerance (Thickness (Static DIN 2413-1 (Dynamic DIN 2413111 (Weight
[mm]) [mm]) [mm]) pressure bar) pressure bar) [kg/m]) [mm]) [mm]) mm] pressure bar) pressure bar) &kglm])
01 0,5 313 74 0,047 2 313 274 ,789
o 1 522 0 0,075 +0,08 25 392 335 ,956
1 389 74 0,123 8 3 409 393 111
+0,1 15 549 28 0,166 0 2** 282 249 ,888
2 692 65 0,197 0 25 353 305 079
1 333 289 ,222 0 +0,08 3 373 358 ,258
01 15 431 441 0,240 0 35 426 410 ,424
o 2 549 528 ,296 0 4 478 460 578
25 658 632 339 22 2* 256 228 986
1 282 249 ,222 22 +0,08 2,5 320 280 1,202
0 15 37. 358 ,314 22 3 385 32! 1,406
0 +0,1 47 460 ,395 25 2* 226 20 134
0 2,5 57 553 0,462 25 25 282 4 ,387
3 66 641 0,518 25 +0,08 3 338 9: ,628
1* 235 210 0,271 25 4 394 7' 072
15 353 30! 388 25 4,5 437 20 27!
40,08 2 409 39 ,493 28 2* 201 182 ,282 |
= 25 495 47 ,586 [ 28 | 008 2,5 252 224 572 |
3 576 55 666 28 3 302 265 85!
35 651 62 0,734 30 2 168 171 ,381
4 15 302 265 0,462 30 40,08 2,5 235 210 ,695
4 403 343 0,592 30 - 3 282 249 998
4 +0,08 2,5 434 417 0,709 30 4 37 323 ,565
4 3 507 48 0,814 35 2* 6. 147 189
* rury dla kiérych wymagane jest 4 35 57 55 0,906 35 015 25 0. 182 004
zastosowanie tulei wzmacniajacych 15 28 24 0,499 35 o 3 4. 216 367
wedfug DIN 2353 (Tubes that require +0,08 37 323 0,641 35 4 32. 281 ,058
support sleeve if used for DIN 2353 471 460 0,888 38 3** 22. 200 589
applications) 1,57 26 34 0,536 38 +0,15 4 29 261 354
0,08 35! 05 0,691 38 371 319 ,069
* fury do uzycia wediug normy ISO e 25 38 72 0,832 42 t02 201 182 2,885
8434-2/ JIC 37° J514 (Tubes to be used 3 452 35 0,962 42 . 4 269 238 3,749
for ISO 8434-2/ JIC 37° 514 norm only) +0,08 15% 235 10 0,610

* RURY ZE STALI NIERDZEWNEJ DLA WSZYSTKICH SERII (ALLOWED STAINLESS STEEL TUBES ON ALL SERIES)

« Dla stali nierdzewnej sugerujemy uzy¢ tylko rury precyzyjne, bezszwowe ciggnione na zimno 1.4404 / 316L lub 1.4571/316Ti wedtug DIN 17458 lub ASTM A269
(For steel tubes in mild carbon steel we advise to use calibrated seamless cold drawn without welding tubes 1.4404 / 316L or 1.4571/316Ti as per DIN 17458 or ASTM A269)

« Maksymalna dopuszczona twardo$¢ na $rednicy zewnetrznej rury - 85 HRB (Maximum allowed hardness on the outside diameter of the tube is 85 HRB)

« Cisnienie sugerowane stosownie do ci$nienia statego i z temperaturg pomiedzy -60° do +200° C (The indicated pressure are to be intended at a constant pressure rate and with temperature between
-60° and +200° degrees Celsius)

@Rury | Tolerancja _ Grubosé Cisnienie statyczne Mas: @ Rury Tolerancja Gestosé Ciénienie statyczne Masa
[mm] [mm] sScianki [mm] DIN 2413- [kg! [mm] [mm] mm] IN 2413} [kg/m|
(@ tube (Tolerance (Thickness (Static DIN 2413-1 (Weight (@ tube (Tolerance (Spessore (Static DIN 2413-1 (Weight
[mm]) [mm]) [mm]) pressure bar) [kg/m [mm]) [mm]) [mm]) pressure bar) [kg/m]
401 0,5 326 0,04 18 2 326 0,80
o 1 544 0,076 | 18 0,08 2,5 409 0,97
1 40 0,125 18 3 426 1,128
01 15 57 0,169 20 2% 294 0,902
2 72. 0,200 20 2,5 368 ,095
1 34 0,225 20 +0,08 3 389 277
201 15 44 0,244 20 35 444 44
o 2 57 0,301 20 4 498 602 |
25 686 0,344 22 2* 267 ,00:
1 294 0,225 22 +0,08 2,5 334 .22
15 389 0,319 22 3 401 427
+0,1 2 498 0,401 25 2* 236 151
25 601 0,469 25 2,5 294 ,408
3 694 0,526 25 +0,08 3 352 ,653
1 45 0,275 25 4 411 104
12 15 68 0,394 25 4,5 456 ,310
40,08 426 0,500 28 2 21 ,301
- 25 1 0,595 28 0,08 2,5 26 .596
3 0. 0,676 28 3 31! ,878
35 7 0,745 30 2% 17" ,402
15 1 0,469 30 40,08 2,5 24! 721
4 2 420 0,601 30 - 3 29. ,028
4 +0,08 25 452 0,720 30 4 392 ,604
14 | 3 529 0,826 35 2* 168 222 |
* rury dla ktérych wymagane jest zasto- 4 35 601 0,920 35 +015 2,5 210 034
sowanie tulei wzmacniajacych wedtug 15 294 0,507 35 *0- 252 40
DIN 2353 (Tubes that require support +0,08 392 0,651 35 4 336 ,104
sleeve if used for DIN 2353 applications) 498 0.902 38 o 232 528
1,5** 275 0,544 38 +0,15 4 310 ,405
** rury do uzycia wediug normy 1SO 40,08 368 0,702 38 387 1131
8434-2/ JIC 37° J514 (Tubes to be used - 2,5 402 0,845 42 40,2 210 2,929
for ISO 8434-2/ JIC 37° j514 norm only) 3 471 0,977 42 — 4 280 3,806
+0,08 15* 245 0,619
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« TABELA ODPORNOSCI NA CZYNNIKI ROBOCZE (COMPATIBLE FLUIDS TABLE)

Ponizsza tabela prezentuje zestawienia najlepszego doboru potgczen - ztgczy i przytaczy ze stali weglowej i stali nierdzewnej, materiatu i rodzaju uszczelnienia z wymienionymi rodzajami
uzywanych ptynéw.

The following table resumes, according to the compatibility with the used fluid, the best possible choice as combination between the fitting type of steel (carbon or stainless steel), material of the elastomeric seal (NBR or Viton®)
and type of sealing (plain metal to metal or metal plus elastomeric sealing).

Rodzaj ptynu Stal weglowa | Stal nierdzewna ®
(Fluid) (Carbon steel) (Stainless steel) NBR VITON®

Nafta (Kerosene)

Metan (Methane)

Metanol (Methanol)

Olej opatowy (Fuel oil)

Neon (Neon)

Olej (Oil)

Ptyn hamulcowy (Automotive brake fluid)
Olej do skrzyni biegéw (Transmission fluid)
Olej mineralny (Mineral oil)

Olej hydrauliczny (Hydraulic oil)
Olej roslinny (Vegetable oil)
Tlenek wegla (Carboni monoxide)
Tlen (Oxygen)

Ozon (Ozone)

Pentanol (Pentane)

Pentanol ciekty (Pentane liquid)
Propan (Propane)

Silikon (Silicone)

Styren (Styrol)

Tulol (Toluol)

Trichloroetylen (Trichloroethylene)
Para wodna (Steam)

Ksylol (Xylol)

Acetylen (Acetiylen) [ [ [ J [
Aceton (Aceton) [ ° [ [J
Kwas solny (Hidrocloric Acid) [ ) (4 [ ] [d
Kwas fosforowy (Phosphoric Acid) [ [ ] [ ] [ ]
Kwas azotowy (Nitrico Acid) [ ] [ [ ®
Kwas siarkowy (Solforic Acid) [ [ ] [ ] [
Woda (Water) [ [ ® [
Woda destylowana (Distilled water) [ ] [ [ ] [ ]
Woda morska (Sea water) L [ ] ° [
Woda utleniona (Hidrogen peroxide) [ o [ J [ ]
Terpentyna (Turpentine) [J o [d [J
Amoniak (Ammonia gas, cold) [ [ ) [ ) [
Amoniak ptynny (Ammonia liquid) [ ] [ ) [ J [ ]
Dwutlenek wegla (Carbonic dioxide) [J [ ) )
Argon (Argon) [ ) [ ° °
Powietrze (Air) [ o [ [
Powietrze sprezone (Compressed air) [ ) ° [d [ )
Paliwo lotnicze (ASTM-Oil, n°1) o [ ] ° [ )
Paliwo lotnicze (ASTM-Oil, n°2) [ J [ [ J ®
Paliwo lotnicze (ASTM-Oil, n°3) [ ] [ [ [
Azot (Nitrogen) [ J [ J [ ] °
Kwas benzoesowy (Benzene) [ J [ ] [ [
Dwutlenek siarki (Sulfur oxide) ® [ J [ ] [
Wodorosiarczan (Carbon bisolfure) [ ] [ ] [ ] [ ]
Butan (Butane) [ [] [ ] [ ]
Chlor (Clorine) [ ] [ ] [ ] [ ]
Hel (Helium) [ [ ) ® [ )
Etan (Etane) [ [J [ ] [
Eter (Ether) [d [ ) [ [
Gaz palny (Combustibile gas) [ [J [ ] [J
Gaz ziemny (Natural gas) [ [J ® [
Olej napedowy (Diesel fuel) [d [) ° [
Gliceryna (Glycerin) [ [ ) [ ) [ )
Glikol (Glycol) ® [ ] [ [
Wod6r (Hidrogen) [ ] [ [ ] [
Jod (lodine) [ J [ J [ ] ®
[ J [ ] [J [J

[ [ [ [

[ [ ] [J [ )

® [ [ [

[J [ ] [ [J

[ J o [ J [ ]

[ ° [J (J

[ ] [ [ ) [

[ [ ] [ [ ]

[ ] (] [ ] [

[J [ [) [

[ [ J [J [

(] [ [ [

[ [ ) [ ] [)

[J [ ] [ ]

[ [ J [ ]

[ [ ] [ ]

[ ) [ J [ )

[ ] [ ] [

[ o [ ]

[ ] [ (J

[J [ [J

(J [ [

Legenda (Legend)

@ = Zgodny (Sufficient)

® = Rzadko wykorzystywany (Scarce)
@® = Nie zalecany (Not recommended)
= Niezgodny (Not sufficient data)
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KRYTERIA DOBORU LACZNIKOW RUROWYCH CRITERIA FOR PIPE CONNECTORS SELECTION

Proces doboru tacznikéw powinien by¢ wykonany starannie i z uwzglednieniem wielu czynnikéw, stanowigcych kryteria doboru tgcznikéw rurowych. Wsréd najistotniejszych kryteriow
wymieni¢ mozna:
The fittings selection process should be made carefully including many factors, which are the criteria for pipe connectors selection. Among the most important criteria can include:

Zastosowanie: hydraulika, pneumatyka, uktad centralnego smarowania, inzynieria chemiczna; Application: hydraulics, pneumatics, central lubrication system, chemical engineering;
Warunki pracy: (temperatura, drgania itp.); Work conditions: (temperature, vibrations etc.);

Cisnienie: ci$nienie robocze (statyczne), skoki cisnienia (dynamiczne oraz uderzenie hydrauliczne); Pressure: working pressure (static), pressure jumps (dynamic and hydraulic impact)
Temperatura: temperatura czynnika, temperatura otoczenia, zakres ich zmian; Temperature: factor temperature, ambient temperature, range of their changes;

Czynnik roboczy: typ oleju hydraulicznego, sprzezone powietrze, woda stodka, woda morska, itp.; Working factor: type of hydraulic oil, compressed air, sweet water, seawater etc.
Montaz: produkcja seryjna, instalacja na miejscu, montaz przemystowy, serwisowanie, naprawy; Assembly: mass production, on-site installation, industrial assembly, service, repairs;
Przeptyw: natezenie przeptywu i jego pulsacije, lepko$é czynnika, dynamika uktadu, dobér rur; Flow: flow rate and its pulsation, the viscosity of the factor, dynamics of the system, the selection of pipes;
Specyfikacje: normy i zalecenia miedzynarodowe, specyfikacje uzytkownika, atesty, akredytacje, dopuszczenia, dostepnos¢;

Specifications: and recc ns, user specifications, certifications, itations, approvals, ilability;

Srodowisko zewnetrzne: czynniki pogodowe, wilgotnosé, aplikacje stacjonarne/mobilne; Environment: weather factors, humidity, stationary/mobile applications;

Dostepno$¢ miejsca: ograniczenia przestrzeni do zabudowy, mozliwo$¢ gigcia rur; Availability of space: installation area limits, possibility of bending;

Optymalne rozwigzanie spetnia¢ powinno najwyzsze wymagania dotyczace: Optimal solution should comply highest requirements on:

absolutnej szczelno$ci; absolute thigtness;
wysokiej niezawodnosci; high reliability;
fatwo$ci montazu; easy assembly;
niewielkich kosztow; small costs;

Natomiast przy wyborze materiatu tacznikow kierowac sig nalezy: However the selection of materials for the fittings should be guided by:

o Srodowisko pracy: nalezy wybraé materiat o podwyzszonej odpornosci na korozje; Environment: the selected material should have increased corrsion resistance;
° Czynnik roboczy: nalezy wybra¢ materiat mogacy pracowaé w kontakcie z zaktadanym czynnikiem roboczym;

Working factor: the selected material should be able to work in contact with assumed working factor;
° Temperatura pracy: nalezy sprawdzi¢ czy materiat moze pracowac w zaktadanych zakresie zmian temperatur.

Working temperature: the selected material should be able to work in assumed temperature range;

Wybér materiatu uszczelnienia: The selection of seal materials:

° Dobra¢ odpowiedni materiat uszczelnienia (jesli takie wystepuje) z uwagi na rodzaj czynnika roboczego; Select proper seal material (if needed) regarding working factor;
° Sprawdzi¢ czy uszczelnienie moze pracowaé w przewidywanym zakresie zmian temperatur; Make sure that selected seal material can work in assumed temperature range;
° Ze wzgledu na tatwo$¢ montazu zaleca sie stosowanie uszczelnien elastomerowych; Because of ease of assembly it is recommended to use elastomeric seals;

Wybér serii lekkiej / cigzkiej: The Light/Heavy series selection:

° Cisnienia pracy: wybra¢ serig o odpowiedniej wytrzymato$ci na ci$nienie; Working pressure: choose the series with proper pressure resistance;
° Miejsce do zabudowy: przy wyborze prosze zwréci¢ uwage na ilo$¢ dyspozycyjnego miejsca do montazu/zabudowy.
Installation area: while choosing, pay attention to the amount of available space for the assembly/installation;

W celu unikniecia zjawisk niepozadanych (przecieki, peknigcia rur, wyrwanie rury z tacznika) przy montazu kazdego wyzej wymienianego rodzaju ztaczy, nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage
na nastgpujgce aspekty:
In order to avoid unwanted events (leaks, pipe breaking, pulling out from connector) during assembly each of above mentioned fitting types, pay special attention to the following aspects:

Zadba¢ o wtasciwe przechowywanie wszystkich czesci tacznikéw; Ensure that all connectors parts are stored properly;
Przy montazu upewnic¢ sig, czy rura jest do korica wsunigta w tacznik; During assembly, make sure that pipe is fully inserted into the connector;
Wszystkie podzespoty utrzymywac w czystosci; Keep all components clean;
Kontrolowa¢ elementy pod katem peknig¢, w razie potrzeby wymieni¢ na nowe; Control elements for cracks, if necessary, replace with new;
Dobiera¢ wszystkie podzespoty zgodnie z przeznaczeniem uktadu oraz charakterystykami wyrobéw; Choose all components according to purpose and product characteristic;
Stosowac oryginalne czgsci i podzespoty firmy CAST; Use CAST orginal parts and components;
Nie uzywa¢ nadmiernej ilosci smaru przy montazu; Do not use excesive amount of lubricants during assembly;
Przy przenoszeniu wstepnie zmontowanych rur, stosowac zaslepki zapobiegajace zabrudzeniom; When moving pre-assembled pipes use blankings to prevent dirt;
Pamigtac, aby instalacje rurowg montowac bez naprezen, naciggania rur itp.; Remember to assembly pipe installation without stress, stretching etc.
Upewni¢ sig, czy warunki pracy (cisnienie, narazenia korozyjne, temperatura, udary ciénieniowe itp.) nie wykraczaja poza zakresy warunkéw roboczych, przewidzianych dla tacznika;
Make sure if work conditions (pressure, corrosion risk, temperature, pressure impact etc.) do not exceed the range of working conditions, provided for connector;
o Uzywaé wtasciwego klucza z odpowiednig przedtuzka, szczegélnie przy montazu tgcznikéw o wigkszych rozmiarach i facznikéw ze stali nierdzewnej;
Use the proper tool with corresponding ion, ialy during of large size connectors and stainless steel connectors;
° Montaz wstepny przeprowadza¢ poza instalacja, aby uzyska¢ prawidtowe zacigcie pierscienia;
Carry out pre-assembly outside the installation in order to get correct ring jams;
° Dokrecaé nakretke, az do zamknigcia sie szczeliny migdzy pierécieniem oporowym a pierécieniem uszczelniajgcym;
Tighten the nut until the closure of the gap between the resistance ring and the sealing ring
° Regularnie kontrolowaé przyrzady montazowe pod katem uszkodzen i stopnia zuzycia;
Regularly check the mounting equipment for damage and
o Zapewni¢ wtasciwe utozenie elementéw instalacji wzgledem siebie.
Ensure proper placement of system components relative to each other

Wszelkie narzedzia i urzadzenia niezbedne dla przeprowadzenia montazu w sposéb wtasciwy i bezpieczny dostepne sa w katalogu
Hydropress maszyny i urzadzenia.
All tools and machines necessary for proper and safe assembly are available in Hydropress Tools and Machines Catalogue

HYDROPRESS'
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INSTRUKCJE MONTAZU OBROTOWEJ NAKRETKI ZLACZA SERII DIN 2353 — JIC 37° J514 — BSP 5200 — ORFS
(ASSEMBLY INSTRUCTIONS FOR SWIVEL NUT FITTINGS SERIES DIN 2353 — JIC 37° J514 — BSP 5200 — ORFS)

° Przed rozpoczeciem montazu, sprawdz wiasciwe ustawienie parametréw narzedzi, ktére maja byé uzyte. Wymien te, ktére nie spetniaja wymagan.

Before to start to assemble check for the correct parameters of all the tools to be used and substitute those not complying to the requirements.

° Wyczy$¢ nakretke, ztgcze i rurg i nasmaruj pasta antyzatarciowg HP-DX Pasta.

Clean nut, fitting and tube and lubricate with anti-seizing paste HP-DX Paste.

° Sprawdz wtasciwe utozenie czesci, a nastepnie uzywajac klucza - dokre¢ az do uzyskania kontaktu metal-metal czgéci stozkowych.

Check the correct alignment of the parts involved, then using a wrench tighten until reaching the metal to metal contact of the conical parts.

° Wielokrotny montaz i demontaz nie wptywa na funkcjonalno$¢ produktéw.

Repeated assembly and disassembly will not alter the functionality of the products.

° W celu zastosowania odpowiednich momentéw dokrecania - prosze zapoznac sie z tabelami.

Please refer to the related tables for the correct tightening torques to be applied.

DIN 2353 obrotowa nakretka ztgczki — serie 60... JIC 37° J514 obrotowa nakretka ztgczki — serie 20... BSP 5200 obrotowa nakretka ztaczki — serie 30...
(DIN 2353 swivel nut fitting — Serie 60..) (JIC 37° J514 swivel nut fitting — Serie 20..) (BSP 5200 swivel nut fitting — Serie 30..)

INSTRUKCJE MONTAZU DLA ZEACZY NASTAWNYCH (ASSEMBLY INSTRUCTIONS FOR ADJUSTABLE FITTINGS)

ISO 6149 Gwint metryczny (Metric thread)
1SO 11926 Gwint UNF/UN-2A (UNF/UN-2A thread)

Gwint BSP (w fazie korekty) (BSP Thread (In revision phase))

1SO 6149 Gwint metryczny z pierécieniem ustalajgcym
(Metric thread with retaining ring)

[N

. Nakretka szeéciokatna
Back up hexagonal nut

Podktadka
Back up sleeve

[

3. o-ring
o-ring

&

Pierécien ustalajacy
Retaining ring

Nasmaruj o-ring.

Odkre¢ szesciokatng nakretke i sprawdz czy tuleja jest umiejscowiona tak jak na rysunku obok. Wtasciwe potozenie tulei moze byé
osiggnigte gdy ztgcze jest nakrecone na gwint wewngtrzny.

Lubricate the o-ring.

Unscrew the back up hexagonal nut and check that the back up sleeve is positioned as in the side picture.The correct position of the back up sleeve may
be obtained when the fitting is screwed into the female thread.

Nasmaruj o-ring.
Nakre¢ ztgcze do punktu, w ktérym tuleja znajduje sie w kontakcie z nakretka, sprawdzajgc czy o-ring jest wtasciwie osadzony, jak
= na rysunku obok. Jest to istotne, gdyz zapobiega uszkodzeniu o-ringa i wptywa korzystnie na trwato$¢ i skuteczno$¢ potgczenia i
A i uszczelnienia. |
gy Lubricate the o-ring.
Screw the fitting in to the point that the back up sleeve or the retaining ring are in contact with the base of the female checking that the o-ring is positioned
correctly into its shaped housing.
Odkre¢ ztagcze maksymalnie o jeden peten obrét do wymaganego potozenia. Nadal przytrzymuj ztgcze kluczem i zablokuj
szesciokatng nakretke. W celu zastosowania poprawnych momentéw dokrecania, prosze odniesé¢ sig do stosownych tabel.
Unscrew the itting up to a maximum of 1 turn to obtain the desire positioning. Keept e fitting still with a wrench an ock the back up hexagonal nut.
A he fitti i i btain the desired positioni he fitting still with h and block the back up h I f )
Please refer to the related tables for the correct tightening torques to be applied. \
Na przyktad: W celu otrzymania uszczelnienia typu ISO 6149 nalezy wyja¢ pierécien dystansujacy ze standardowego ztgcza.
N.B. To obtain the ISO 6149 type of sealing please take out the retaining ring from the standard fitting.
) HYDROPRESS'
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JIC 37°

Adapter
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BSP

ZASADA DZIALANIA (THEORY OF OPERATION)

Ztgcze CAST S.A. zgodne jest z normg BSP 5200. Jest to ztgcze mechaniczne, wykorzystywane tradycyjnie w tzw. wysokocignieniowych systemach hydraulicznych. Uszczelnienie uzyskiwane
jest przez kontakt dwoch nieodksztatcalnych, metalowych powierzchni. Dodatkowe uszczelnienie zapewnia elastomerowa uszczelka, umiejscowiona w rowku, na pochyleniu o kacie 60°. Uszc-
zelka elastomerowa jest wykonana wedtug CAST S.A. Potgczenie pomiedzy korpusem ztgcza a adapterem, gwarantuje obrotowa nakretka. Pozwala to na szybkie tgczenie i roztgczanie rur,
co umozliwia tatwiejsza realizacje kompleksowych systeméw hydraulicznych.

The CAST S.p.A. fitting according to the norms BSP 5200, is a mechanical fitting adapter traditionally used for high pressure oleo-dynamic systems.The sealing is made by the contact between two metal surfaces, with no deforma-
tion of the single components, plus an elastomeric sealing placed into a groove on the 60° cone.The elastomeric seal is according to a CAST S.p.A. project.The coupling between the body of the fitting and the adapter is guaranteed
by the swivel tightening nut. This allow to realize a fast assembling-disassembling tube making the easiest realization of complex oleo-dynamic systems.

SYSTEM Zt ACZY BSP 5200
(COUPLING SYSTEM BSP 5200)

Opis elementéw:
(Reference prescriptions:)

Obrot:)l\]/vyé korpus
Swivel bot
Identyfikowalnos¢ (¢ y)

T bility decodi
(Traceabily gecodno) Obrotowa nakretka

(Swivel nut)
[AST= producent
(Manufacturer)
Drut
. (wire)
» T = Zaktad produkcyjny
(Production plant)
* 0 = Rok produkcji o-ring

(Year manufactured) (o-ring) [BsT
* CE = Wyprodukowane w EEC

(Made in EEC) Ksztatt korpusu BSP 5200

(Shape of housing BSP 5200)
* 38 = Rodzaj uzytej stali
(Type of steel used) Korpus zlacza
_ L N (Fitting body)
* 01 = Numer wytopu uzytej stali
Heat number of the steel used P
{ ) Uszczelnienie walcowe korpusu DIN 3852-1A/2A
<«<—— (Bonded seal housing DIN 3852-1A/2A)

Gwintowana koficéwka BSP 5200
<<—— (Threaded end ISO BSP 5200)

CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA (TECHNICAL CHARACTERISTICS)

Zfacza firmy CAST o kacie 60° zapewniaja doskonate uszczelnienie, niezaleznie od zastoswanej cieczy, z wytgczeniem cieczy korozyjnych i gdy zachowane sg wszystkie zalecenia dla tego
typu ztgczy. Ztacza te produkowane sg w pojedynczych seriach okreslonych jako ,UNIWERSALNE”, poniewaz zaprojektowane sg jako potaczenie migdzy réznymi miedzynarodowymi normami
ztgczy, miedzy DIN 2353 oraz JIC 37° J514. Drgania pozostajgce w granicach normy, nie obnizajg funkcjonalnosci tego typu potgczenia, réwniez przy wartosciach szczytowych drgan, zachowujgc
trwato$¢ i niezawodno$é potaczenia. Z tych wzgledéw, tego typu potaczenia moga byé uzywane w szczegdlnie ciezkich warunkach pracy. Jest to szczegoélnie istotne, gdyz czesto w warunkach
rzeczywistej eksploatacji, w uktadach wystepuja drgania o szerokim spektrum czestotliwosci, a ich charakter jest niegasnacy — trwajg one tak dtugo, jak dtugo nie ustaje ich przyczyna. Na skutek
mechanicznego obcigzania, wynikajacego z dokrecania nakretki na ztaczu, stozkowa czes¢ meska (0 kacie 60°) taczy sie ze stozkowa czescig zeriska (réwniez o kacie 60°) ztgcza, tworzac uszczel-
nienie typu metal-metal, dodatkowo zaopatrzone w uszczelke elastomerowa.

The CAST S.p.A. 60° adapter fitting grants a perfect sealing of the system independently from the fluid utilized , as long as corrosive fluids are not used and all the specific prescription for this type of fitting are complied
with. These fittings are manufactured in a single series defined “UNIVERSAL" since are designed as union between different international fitting norms as DIN 2353 and JIC 37° J514. Vibrations, in the norm, do not alter the functionality
of this type of fitting, also at the top level of the quoted values , and therefore keeps the best characterstics of absolute guarantee, safety and reliability. For these specific reasons this fitting may be used in hard working conditions.
Under the mechanical strength given by the tightening of the nut on the fitting body, the 60° conical male part couples with the 60° conical female part of the fitting body giving birth to a metal to metal seal supported by the elastomeric
seal as well.

Przed zamontowaniem na stalowg rure: Po zamontowaniu na stalowg rure:
(Before assembly on the metal tube) (After assembly on the metal tube)

Pole dziatajacych sit po potgczeniu Powierzchnie docisku po pofaczeniu Punkty uszczelnienia
(Field of force after assembly) (Pressure surfaces after assembly) (Sealing points)

ST 1-2:3
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BSP

MOMENT DOKRECANIA DLA PRZYtACZY NAKRETNYCH
Wedtug BSP 5200 dla stali weglowej i nierdzewnej

TIGHTENING TORQUES FOR SWIVEL NUT FITTINGS
BSP 5200 cone for carbon and stainless steel

Gwint BSP Moment (Nm) | Gwint Metryczny | Moment (Nm)
(BSP thread) | (Torque (Nm)) | (Metric thread) | (Torque (Nm))
G1/8 25 M12x1,5 35
G 1/4 65 M14x1,5 45
G3/8 85 M16x1,5 55
G112 150 M18x1,5 70
G5/8 200 M20x1,5 80
G3/4 260 M22x1,5 100
G1 320 M26x1,5 170
G lua 500 M30x1,5 250
G 112 600
G2 700

GNIAZDO PRZYLACZA WEDLUG BSP 5200 Z GWINTEM BSP

STUD ENDS BSP 5200 WITH BSP THREAD

Gwint BSP - fD4 mE/E fD4 m‘é“/H 1| L2 L MD;“Ong;A“Xm) Moment (Nm) | Moment (Nm) | Moment (Nm)
= (BSP thread) orme orme max | min | rif | (Torque (Nm) | (Torque (Nm) | (Torque (Nm) | (Torque (Nm)
= E ) (form A/E) | (form G/H) FORM A) FORM E) FORM H) FORM G)
) \ G 18 9,8 15 17,2 11875 20 20 20 20
n \/*’ D G 14 132] 20 20,7 [15] 12102 35 45 45 45
DN 3852-2 G { . 1s01178°3 G38 |167| 23 245 | 2 |12 ]104 70 70 70 70
FORM B q 1 : FORM G
17 \ G112 21 28 296 |25]14 [131 85 85 85 85
OIN 3852-1 15011783 G5/ 28 st - 25]16 ] - 105 - - -
ronmE FORM H G3/4a |265| 33 369 |25|16 135 120 170 170 170
G1 33,3 41 46,1 25|18 (14,7 180 330 330 330
Gl 42 51 54 [25]20[147 260 430 430 430
‘ Gur |479] 56 60,5 25|22 (147 290 510 510 510

D4 G2 59,7 69 71 3 |26 147 380 640 640 640
o 03 ]
/N |- o .
32/ & ‘—li 024
\/ i 1

WEFNT e

180 1178-1

GNIAZDO PRZYLACZA WEDLUG BSP 5200 Z GWINTEM METRYCZNYM

STUD ENDS BSP 5200 WITH METRIC THREAD

Gwint Moment (Nm) | Moment (Nm) | Moment (Nm)
Metryczny D3 D4 L1 L2 L FORM A FORM H FORM G
(Metric thread) min max min rif (ngqg:ﬂ(x)m) (Torque (Nm) (ng{sa(gr)
M10x1 10 15 1 8 7.6 20 20 20
M12x1,5 12 18 15 12 9,7 30 30 30
M14x1,5 14 20 15 12 9,7 45 45 45
M16x1,5 16 23 15 12 10,2 60 55 55
M18x1,5 18 25 2 12 10,9 80 80 80
FORM A FORM G M20x1,5 20 27 2 14 - 105 - -
FORM H
M22x1.5 22 28 2,5 14 12 130 120 120
(withretaining ring)
(with retaining ring) M26x1,5 26 33 25 16 - 160 - -
M27x2 27 33 2,5 16 13,8 - 170 170
M30x1,5 30 37 2,5 12 - 190 - -
M33x2 33 41 2,5 18 13,8 - 330 330
M38x1,5 38 45 2,5 14 - 230 - -
M45x1,5 45 53 25 14 - 280 - -

FORM X

GNIAZDO PRZYLACZA WEDLUG BSP 5200 Z GWINTEM METRYCZNYM (ISO 6149)

STUD ENDS BSP 5200 WITH METRIC THREAD (ISO 6149)

T
G, | B (RS h| o5 | 0 |nk wh | W | 7| O | e
STRAIGHT) | ADJUSTABLE) STRAIGHT) | ADJUSTABLE)
400 315 Mx1 | 16 | 111 |16 | 1 | 10 | 86 |12 15 15
400 315 Mi2x1,5 | 19 | 13,8 | 2,4 |15 | 11,5 | 111 | 15 25 25
400 315 M14x15 | 21 | 158 | 2,4 |15 | 11,5 [ 111 | 15 30 30
15061493 315 250 M16x1,5 | 24 | 17,8 | 2,4 | 15| 13 | 116 | 15 35 35
315 250 M18x15 | 26 | 198 |24 | 2 |145|123] 15 40 40
DL 315 250 M22x15 | 29 | 238 |24 | 2 | 155|134 | 15 55 55
[: 05 _" 3} 200 160 M27x2 | 34 | 294 | 31| 2 | 19 | 15815 85 85
s ‘ ¥ 200 160 M33x2 | 43 | 354 |31 |25| 19 | 15815 140 140
|

RN Q: 150 6149-1
&Q X

HYDROPRESS'
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BSP

©5FT imeaty| 1
R1/8 74
R1/4 11
R3/8 11,4
R1/2 15
R 3/4 16,3

R1 191
R 114 21,4
R 112 21,4

R2 25,7

GNIAZDO PRZYLACZA WEDLUG BSP 5200
Z GWINTEM BSPT

STUD ENDS BSP 5200 WITH BSPT THREAD

107

ﬁ%ﬁzﬂ

950

(I?F\clr‘gn’\feTaZ) L0
18-27NPTF | 11,6
14-18 NPTF | 16,4
3/8-18 NPTF | 17,4
1214 NPTF | 22,6
3/4-14NPTF | 231
1115NPTF | 27,8
114-11,5 NPTF | 28,3
11/2-11,5 NPTF | 28,3
2-1,5NPTF | 29

GNIAZDO PRZYLACZA WEDLUG BSP 5200
Z GWINTEM NPTF

STUD ENDS BSP 5200 WITH NPTF THREAD

ANSIB1.20.3

ANSIB1.20.3
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Zt ACZE PROSTE Z GWINTEM ZEWNETRZNYM
STOZKOWYM BSPT L

MALE STRAIGHT ADAPTER - THREAD BSPT TAPER (KEG)

3001... N

Zt ACZE PROSTE Z GWINTEM

ZEWNETRZNYM NPT

MALE STRAIGHT ADAPTER - THREAD NPT

A[ - [B 3002...
=
Kod Kod
< zamowienia & Zzamowienia
C‘Sg‘aer"'e kompletu A B L1 L2 L3 CH1 C'S'B“aer"'e kompletu A B L1 L2 L3 CH1
(Bar) (Ordgrl)ng (Bar) (Ordder;ng
Body)* Body)*
0010 J i 25 10 10 2 00201 i i 26 10 10 2
350 0010 J /4 305 10 45 4 350 00202 i /4 30,5 10 4, 4
0010 1/4 /4 35 45 45 2 00203 /4 /4 35 4, 4, 4
0010 2 I 35 4, 4,5 7 00204 /4 /i 35 4, 4, 7
250 0010 I I 35 4 45 7 250 00205 /i /i 35 4 4 7
0010 I ] 205 4 2 00206 /i / 205 4 2
225 0010 ] / 45 2 225 00207 / ] 45 9 2
0010 / /4 47 7 00208 / /4 a7 7
200 0010 / /4 47 7 200 00209 4 /4 a7 7
00 /4 T 53 4 36 00210 a T 5 36
00 1 1 58 4 4 36 00 1 1 5 4 4 36
160 00 Tua Tua 62 5 16 160 00 Tua Tua 25 5 6
00 112 T2 66 6 50 00 T T 26 50
00 00114 2 2 69 6 65 00 00214 2 2 69 26 65
50 00115 38 1/8 305 145 7 50 00 308 18 305 145 0 7
25 00 12 1/4 205 19 14,5 2 25 00, 172 14 40,5 19 145 22
00 00117 3/4 14 225 19 145 7 00 00217 3/4 12 425 19 145 7
60 00118 1u 1 61 25 24 46 60 00218 T 1 61 25 24 46

PRZYLACZE PROSTE Z GWINTEM
ZEWNETRZNYM BSP / STOZKOWYM
BSPT

MALE STUD STRAIGHT ADAPTER - THREAD BSP PARALLEL /
BSP TAPER (KEG)

PRZYLACZE PROSTE Z GWINTEM

ZEWNETRZNYM BSP / NPT

MALE STUD STRAIGHT ADAPTER - THREAD BSP PARALLEL / NPT

Kod Kod
& zamowienia & . zamowienia
C‘fg‘;?'e kompletu A B 1 L2 13 cHL Cgenie | “kompletu A B 1 L2 L3 CcHL
(Ordgrl)ng (%rdgr;ng
Body)* ody)*
0030: /s /s 3 8 10 2 00401 / / 3 8 10 2
350 0030: / /4 4 8 4,5 4 350 00402 / 14 4 8 4, 4
0030 1/4 /4 7 4,5 4 0040 /4 /4 7 4, 4
0030 4 / 7 4,5 7 00404 /4 / 7 4, 7
250 00305 / / 45 7 20 00405 / /i 8 4 7
THE == == e Tl == == : :
00308 / /4 4 7 00408 / /4 4 7
200 00309 / a 7 200 00409 /4 I 6 7
00310 /4 1 4 36 00410 /4 1 4
00: 1 1 4 6 004 1 1 9 4
00: 1 1/4 25 46 00412 1 1/4 9 25 4
160 00 v va 0 25 6 160 004 Tua va 0 25 2
00314 114 1/2 0 6 50 00414 114 11/2 4 0 26
00315 1112 1/2 7 6 50 004 112 1/2 7 23 26 0
100 00316 2 2 42 6 65 100 00416 2 2 2 25 26 5
350 00317 1/4 / 7 0 4 350 00417 /4 / 7 1 10 4
250 00318 /8 1/4 8 14,5 7 250 00418 /8 /4 2 14,5 7
25 00319 /2 / 1 14,5 2 25 00419 /2 / 4 145 2
00 00320 /4 /. 5 6 19 7 00 00420 /4 /2 6 19 7
60 00321 1 /4 9 19 6 60 00421 1 /4 9 19 6
&
Zt ACZE PROSTE Z GWINTEM Zt ACZE PROSTE Z GWINTEM
B 13
ZEWNETRZNYM BSP ai ZEWNETRZNYM METRYCZNYM
MALE STRAIGHT ADAPTER - THREAD BSP PARALLEL / /\\ MALE STRAIGHT ADAPTER - THREAD METRIC PARALLEL
i ¥ b
0 Al = Y
3005... (g Lt ) 3006...
CH1
Kod Kod
& i zamowienia N zamowienia
Senens kompletu A B L1 L2 L3 CH1 CsniEnie kompletu A B L1 L2 L3 CH1
2 (Ordering ar) (Ordering
Body)* Body)*
0050 / / 4 8 8 4 00601 10x1 10x1 4 8 8 4
[ 30050 ] 1/4 285 8 9 [ 300602 2 2 2 7
400 |_30050: / Jt 0 8 2 400 0060: 2X! 4 4
0050: 1/4 14 2 9 00604 4 4 4
00505 4 / 33,5 2 00605 Ax1, X1, 4
350 00506 1/4 / 7 7 00606 4x1, 8x1, 35,5 4
15 00507 1/4 /4 41 6 2 350 00607 4 2X 38 4 7
400 00508 / /8 5 2 2 400 00608 6x1, 6x! 34 2 2
50 00509 / /2 38,5 4 7 00609 X 8x! 35,5 2 4
15 00510 / /4 42,5 2 350 00610 6x1, 0x1, 37,5 4 7
350 —So0et; 1/ s i3 ; : 5 d05 | S00617 | Inas | iod 5 > i
X! 8x: 36 2 4
315 00! / /4 45 4 2 00! 8x1, 0X: 38 4 7
250 00514 / 1 49 4 41 350 00614 0x! X 40,5 4 4 7
200 00515 / 1/4 2 4 0 00615 0x1,5 X1, 4 4 4 7
350 00516 / /8 45 0 00616 2X X 4 4 4 7
EE = = THE == EE Em
50 00519 /4 1 51 A 250 00619 6x1, 0x1, 48
00 00520 /4 14 54 0 50 00620 0x1, 0x1, 48
60 00521 /4 112 59 3 55 200 0062 0! 38x. 0
50 00522 1 54 9 41 00! 38x: 38x 0 4
00 00! 114 57 0 50 160 00! 38x1, 45x1, 2 6 6
00 00524 1172 62 23 ?5 00 45x1,5 45x1, 52 6 6 55
gg 88 ; T 154 65785 73 58 * Elementy dostepne wytgcznie na zaméwienie
60 00527 4 112 63 0 3 55 (Articles available on request only)
25 00528 1/4 2 68,5 0 5 70
60 00529 12 112 66 3 23 55
125 00530 1/2 2 71,5 3 25 70
00! 2 2 74 5 70
00! / 1/2 33,5 8 4 27
350 005 4 5/8 39 30
250 0053 /4 1 45 41
350 00535 / 5/8 40,5 30
250 00536 / 1 46,5 4
160 00537 / 1172 57 4 5
250 00538 / 1 51 -
200 00539 / 11/4 54 0 50

* Info: Dotyczy wszystkich tabel - Jezeli chcg Parfistwo zaméwi¢ element ze stali nierdzewnej, prosimy zmieni¢ pierwsze dwie cyfry w kodzie zaméwienia z 30.. na 31.. np. 308601 na 318601.
* Note: If you wish to order a fitting in stainless steel, please change the first two digit from 30.. to 31.. ex. 308601 to 318601
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Zt ACZE PROSTE Z GWINTEM ZEWNETRZNYM BSP /

Zt ACZE PROSTE Z GWINTEM ZEWNETRZNYM

METRYCZNYM | WEWNETRZNYM BSP
MALE STRAIGHT ADAPTER - THREAD BSP PARALLEL / METRIC PARALLEL MALE FEMALE STRAIGHT ADAPTER - THREAD BSP PARALLEL
3007 5 3008 .
L2 13
u/ Tage ol A
6, A 2] Jso !
\ / \
CH1 CH1
Kod _ Kod
&niani zamowienia & N zZamowienia
C‘(s'g';;"e kompletu A B L1 L2 L3 CH1 C'SQ‘:}';'E kompletu A B L1 L2 L3 CH1
(Ordering (Ordering
Body)* Body)*
0070 ] 10xL 24 8 8 4 00801 ] ] 18 8 0 4
00702 / 14x1,5 29,5 8 12 00802 1/ / 28 8 0 4
0070 /4 10x1 28,5 8 [ 300803 1/ J 38 8 0 4
00704 /4 12x1,5 3 12 00804 1/4 1/4 8 11 4
400 0070 /4 14x1,5 3 12 00805 1/4 /4 7 4
0070 / 10x1 0 8 0080 4 1/4 40 4
00707 / 2X. 34,5 | 300807 /4 1/4 4 4
00708 Y 4x 34,5 250 | 300808 / / 4
00709 / X1, 34,5 00809 / / 2
00710 / 8x1, 36 00810 / / 4
007 / X1, 38,5 4 7 00811 / / 4 4
007 / 4x 38 4 7 00812 / / 7
007 / 6x 38 4 7 00813 / / 4 7 7
00714 / XL, 38,5 4 7 00814 / / 4 7 7
350 007 / 0x1,5 40,5 4 4 7 00815 / / 4 4 7 7
007 / 2x1,5 41 4 4 7 00:! 1/ / 4 7 7
00717 J 8x1,5 20,5 2 0 00817 /. /2 36
00718 / 0x1,5 42,5 4 0 315 00818 /4 /4 36
00719 / 2x1,5 43 4 00819 /4 /4 4 36
00720 /4 8x1, 42,5 2 250 00820 1 1 32,5 215 41
315 007 /4 0x1, 44,5 4 00821 1 1 62.5 215 21
007 /2 2x 5 4
007 /2 6x a7
00724 4 0x 2
250 007 6x1, 4
00726 0Xx: 4
00727 38x 4
200 00728 14 30x 4 5
00729 114 381, 24 0 50
160 00730 172 381, 59 3 55
00731 12 45x 59 3 55
125 00732 2 45x 64,5 5 70

* Elementy dostepne wytacznie na zaméwienie
(Articles available on request only)

Zt ACZE PROSTE Z GWINTEM ZEWNETRZNYM
| WEWNETRZNYM METRYCZNYM

MALE FEMALE STRAIGHT ADAPTER - THREAD METRIC PARALLEL .1 _

KOREK Z GWINTEM STOZKOWYM BSPT Z GNIAZDEM

IMBUSOWYM

PLUG WITH HEXAGON SOCKET HEAD - THREAD BSP TAPER (KEG) CH1
[ ]
.
Kod el
Swieni ; zaméwienia
C\(s'gienie Zim‘g“ma A B L1 L2 13 CHL C‘?‘;‘:f)"e korpusu A L1 CH1
ar) (Ordering (Ordering
Body)* Body)
[ 300901 T0xL T0xL ] 8 10 7] 350 01000 L o >
00902 10x1 10x1 8 8 10 4 75 0100 i i &
0090 2x1, 2x1, 15, 4, 7 225 01004 7 0 0
00904 21, 2x1, 25, 4, 7 55 100 i 5
00905 4x1, 4x1, 18, 4, 0100 1 7
00906 4x 4x 28 4 160 01007 Tua 2
350 90307 ox ol S 4 01008 T2 0 2
00909 8L, 8L, 0. 4, 4
00910 81, 81, 5, 4, Z
00911 0x 0x 0. 4 7
00912 0x1, 0x: . 4 7
00! X1, X. X 4 ! 7
00914 X1, X1, A 4 A 7
00915 X X. 18,
315 00916 X X 4 18
00917 X1, 0x 36 19
250 00918 0x1, 0xL5 66 19

* Dla systemu uszczelnien z wykorzystaniem miedzianych uszczelek prosze zapoznaé
sie z parametrem “Ci$nienie“ w elemencie oznaczonym numerem 3001...
* For copper washer sealing systems refer to items 3001... pressure rates

* Elementy dostepne wytgcznie na zaméwienie
(Articles available on request only)

tACZNIK PROSTY Z GWINTEM WEWNETRZNYM BSP

FEMALE STRAIGHT ADAPTER - THREAD BSP PARALLEL

L1

3012... 213
T
PLUG WITH HEXAGON SOCKET HEAD - THREAD NPT AW | B
CH1 =
3011...
CH1
Kod
a zaméwienia
C'(Sé‘;)”‘e korpusu A B L1 L2 L3 cH1
A (Ordering
Body)*
0120 1/ J 0 7 7 4
350 0120 /4 /4 0 2 9
i 250 0120 / /5 0 2 4
Ciénionie Zamowienia 225 01204 1/2 / 8 5 7
oo} korpusu A L1 cH1 200 01205 /4 /4 40 5 36
(Ordering 01206 1 1 48 9 41
Body) 160 01207 1ua 14 50 5
350 01101 / 74 4,78 01208 112 1 50
01102 /4 11,3 6,35 350 01209 /¢ /4 25 7
250 0110 / 11,3 7.95 01210 1/§ )/ 25 7 4
225 01104 1/2 5 9,52 250 0 /4 J 30 4
200 01105 /4 15,3 14,3 25 0. /4 / 35 5 7
0. OE 1 9 15,88 00 0 /4 /4 37 5 6
160 0! 1y 20,3 19,05 25 01214 /. /2 35 5 7
0. 08 1172 21 25,4 00 01215 1/2 /4 40 5 36

* Dla systemu uszczelnien z wykorzystaniem miedzianych uszczelek prosze zapoznaé sig¢ z parametrem “Cisnienie w elemencie oznaczonym numerem 3001...

* For copper washer sealing systems refer to items 3001... pressure rates

* Info: Dotyczy wszystkich tabel - Jezeli chcg Paristwo zamoéwi¢ element ze stali nierdzewnej, prosimy zmieni¢ pierwsze dwie cyfry w kodzie zaméwienia z 30.. na 31.. np. 308601 na 318601.
* Note: If you wish to order a fitting in stainless steel, please change the first two digit from 30.. to 31.. ex. 308601 to 318601
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BSP

tACZNIK PROSTY Z GWINTEM WEWNETRZNYM LACZNIK PROSTY Z GWINTEM WEWNETRZNYM

FEMALE STRAIGHT ADAPTER - THREAD METRIC PARALLEL L1 FEMALE STRAIGHT ADAPTER - THREAD BSP TAPER (KEG) 8]
L2 L3
3013... 3014... e
AI il AI | ‘B
CH1
Kod Kod
Ciénienie zaméwienia Ciénienie | Zamowienia
Ban (E?L"e“nsr‘.’g A L1 L2 CH1 (Bar) (gsz;.s#g A B L1 L2 L3 CH1
Body)* Body)*
01301 10x1 20 7 01401 / / 20 7 7 4
350 01302 Taxi,5 30 2 350 01402 /4 /4 30 2 2
250 0130 16x1,5 30 2 4 250 01403 / /! 30 2 2 4
225 01304 22x1,5 38 5 7 225 01404 / / 38 5 5 7
200 0130 7x: 40 6 200 01405 /4 /4 40 5 5 6
0130 X 48 41 01406 1 1 48 9 41
160 01307 42x 50 55 160 01407 114 11/4 0 4 4 50
01308 48x 50 60 01408 1u: 11/ 0 60
% . P 350 01409 / /4 5 7 9
Elementy dostepne wytacznie na zamoéwienie 01410 T X 5 7 4
(Articles available on request only) 250 014 1/4 )/ 0 4
25 01412 1/4 / 35 7
00 014 1/4 /4 37 6
25 01414 /¢ /2 35 7
00 014 / /4 40 6

* Elementy dostepne wytgcznie na zaméwienie
(Articles available on request only)

tACZNIK PROSTY Z GWINTEM WEWNETRZNYM NPT Zt ACZE PROSTE NAKRETNE Z GWINTEM BSP

FEMALE STRAIGHT ADAPTER - THREAD NPT STRAIGHT ADAPTER WITH SWIVEL NUT - THREAD BSP PARALLEL
3015 3016 -
12 0-ring
Li2_ e
! — 7
{ NES
6ol A = 8
\ &
\
CHI CHz
T b
C'fgl;;“e Korpusu A B L1 L2 L3 cH1 Ci(égiae’;ue Zambuienia A 3 U w _ T
(Orderin (Ordering
Body) Body)*
01501 J 1/ 20 7 7 4
350 01202 7 7 30 S 0160 1/ 28 8 4 4
= 400 01602 / 1/4 36
250 0150 / / 30 4 0160 i I 39
225 01504 1/2 1/ 38 7 01604 T 3 v
200 0150! /4 /4 40 6 350 0160 =0 i 3 3 i
0150 1 1 48 41 5
160 01507 Tua Tua 60 4 4 0 15 01606 3/ 3/ S 2 2
01508 T T 0 50 0160 1 1 63.5 41 41
350 01509 i %5 7 S 00 01608 1v4 1va 7 0 50 50
01810 i i 55 = 2 60 01609 112 1172 77,5 23 55 55
250 o 7 i 50 7 25 01610 2 2 87 25 70 70
25 0 /4 /2 35 400 o T T 3 2
00 0 /4 /4 37 36 01613 1 7 2 7
25 0 / 1/2 35 27
350 01614 /. /4 4 4 9
00 01515 1/2 /4 40 36 0 T T 2 2 7 >
* Elementy dostepne wytacznie na zamoéwienie 315 0 1/ /4 4 4 7 32
(Articles available on request only) 01617 /4 1/2 4 2 27
250 01618 1 /4 5 9 1 32

* Dla systemu uszczelnien z wykorzystaniem miedzianych uszczelek prosze zapozna¢
sig z parametrem “Ci$nienie w elemencie oznaczonym numerem 3001...
* For copper washer sealing systems refer to items 3001... pressure rates

Zt ACZE PROSTE NAKRETNE Z GWINTEM Zt ACZE PROSTE OBUSTRONNIE NAKRETNE
METRYCZNYM Z GWINTEM BSP

STRAIGHT ADAPTER WITH SWIVEL NUT - THREAD METRIC PARALLEL STRAIGHT ADAPTER WITH DOUBLE SWIVEL NUT - THREAD BSP PARALLEL
u
3017... 2 oxing 3018... 0-1ing U
P —\
// = N 17300.*
{ Faoe A‘ B
a0t A = B
yoo e
Y
CH1 CH2
Kod Kod
& améwienia & zaméwienia
c'sg‘aer"'e ‘ kor;‘)’(:su‘ A B L1 L2 CH1 CH2 C‘(Sg':r?'e korpusu A B L1 CH1 CH2 CH3
(Bar) (Ordering (Ordering
Body)* Body)*
01701 2x15 2x1,5 35 7 7 01801 / / 1 4 4 4
200 01702 4x1,5 4x1,5 37 400 01802 /4 /4 40, 9 9
01703 x1,5 6x1,5 38 0180: /. / 42, 2 2 2
01704 x1,5 8x1, 41 4 4 350 01804 /. /2 49 7 7 7
350 01705 0Ox 0Ox 46 7 01805 /! / 55 0 0 0
01706 2x 2x 47 4 7 7 315 01806 /4 /4 59 2 2 2
315 01707 26x1, 61, 53,5 6 2 2 250 01807 1 1 73 41 41 41
250 01708 30x1, 0x1, 56,5 36 6 00 01808 114 114 76 50 50 50
* Dla systemu uszczelnier z wykorzystaniem miedzianych uszczelek prosze zapoznaé gg g og 1;’2 1;2 gg Eg 53 53
sie z parametrem “Ci$nienie“ w elemencie oznaczonym numerem 3001... 200 01811 /4 Y 215 2 9 2
* For copper washer sealing systems refer to items 3001... pressure rates 350 01812 /4 /. 455 7 9 7
* Elementy dostepne wylgcznie na zaméwienie 01813 | /! /2 46 7 2 7
(Articles available on request only) 315 01814 | /: /4 55 2 7 2

* Info: Dotyczy wszystkich tabel - Jezeli chcg Parfistwo zaméwi¢ element ze stali nierdzewnej, prosimy zmieni¢ pierwsze dwie cyfry w kodzie zaméwienia z 30.. na 31.. np. 308601 na 318601.
* Note: If you wish to order a fitting in stainless steel, please change the first two digit from 30.. to 31.. ex. 308601 to 318601
[
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BSP

Zt ACZE PROSTE OBUSTRONNIE NAKRETNE
Z GWINTEM METRYCZNYM

STRAIGHT ADAPTER WITH DOUBLE SWIVEL NUT - THREAD METRIC PARALLEL

PRZYLACZE KOLANOWE Z GWINTEM STOZKOWYM
BSPT

MALE 90° ADAPTER - THREAD BSP TAPER (KEG)

0=ring u
3019... N 3020...
N i
4] A
A 3t ,
Kod Kod
< Zamowienia & Zamowienia
C'fg':r;"e Korpusu A 11 cHL cH2 C‘(Sg:;?'e Korpusu A L1 cHL
(Ordering (Ordering
Body)* Body)*
0190 2615 36 7 7 350 302001 8 20 i
400 01902 4x 40,5 9 9 302002 74 28 4
0190 X 42 2 2 250 302003 38 31 19
01904 M 5 7 7 225 302004 2 375 22
350 0190! X 515 7 7 200 302005 3/4 20 27
0190 2x1, 53 7 7 302006 T 50 33
315 0190 6x1, 59,5 2 2 160 302007 Tu/4 60 a1
250 0190 0x1, 64 6 6 302008 12 67 18
100 302009 2 76 65

* Elementy dostepne wyfacznie na zamoéwienie
(Articles available on request only)

PRZYLACZE KOLANOWE Z GWINTEM NPT

MALE 90° ADAPTER - THREAD NPT

3021... .
Kod
Cisnieniey Zalgm:gsla A L1 CH1
(Bar) (Ordering
Body,
350 302101 s 20 1
302102 14 28 14
250 302103 3/18 31 19
225 302104 12 37,5 22
200 302105 3/4 40 27
302106 1 50 33
160 302107 1ua 60 41
302108 112 67 48
100 302109 2 76 65

* Elementy dostepne wytacznie na zamoéwienie
(Articles available on request only)

PRZYLACZE KOLANOWE Z GWINTEM BSP / NPT

MALE STUD 90° ADAPTER - THREAD BSP PARALLEL / NPT
3023 CH1 u

% A |60
2ok y l/

PRZYLACZE KOLANOWE Z GWINTEM BSP
/ STOZKOWYM BSPT

MALE STUD 90° ADAPTER - THREAD BSP PARALLEL / BSP TAPER (KEG)

3022...

Kod
C'(éé‘;;"e T A B L1 L2 CH1

(Ordering

Body,

350 302201 1/8 1/8 21 20 11
302202 1/4 1/4 26 28 14
250 302203 3/8 3/8 29 31 19
225 302204 1/2 1/2 34 37,5 22
200 302205 5/8 1/2 38 40 27
302206 3/4 3/4 41 40 27
302207 1 1 45 50 33
160 302208 1u4 114 52 60 41
302209 112 1172 59 67 48
100 302210 2 2 78 76 65

Zt ACZE KOLANOWE Z GWINTEM BSP

MALE STUD 90° UNION ELBOW ADAPTER - THREAD BSP PARALLEL

3024...

* Elementy dostepne wytgcznie na zaméwienie
(Articles available on request only)

Zt ACZE KOLANOWE Z GWINTEM METRYCZNYM

MALE 90° UNION ELBOW ADAPTER - THREAD METRIC PARALLEL

3025...

Sienienie Korpusu A u CHL

400 0250

o
]
a1
SIS
IN]
N

EAARRE

350 02507 21,
315 02508 Bx1.
250 02509 0x

NS
o BRR

* Elementy dostepne wytgcznie na zaméwienie
(Articles available on request only)

Kod Igocj
: zaméwienia ¢ zamoéwienia
C'fé“:r)”'e korpusu A B L1 L2 CH1 C'fg":r)“'e korpusu A L1 CH1
(Ordering (Ordering
Body) Body)
350 02301 / 21 20 1 302401 1/8 21 1
02302 /4 /4 26 28 4 400 302402 14 26 14
250 0230 /¢ / 29 31 9 302403 3/8 29 19
225 02304 / 2 34 37,5 2 350 302404 12 34 22
200 02305 /2 38 40 7 302405 5/8 38 27
02306 /4 /4 41 40 7 315 302406 3/4 41 27
02307 1 45 50 250 302407 1 45 33
160 02308 14 1ua 52 0 4 200 302408 1u4 52 41
02309 1172 12 59 7 4 160 302409 112 59 48
100 02310 2 2 78 76 65 125 302410 2 78 65

PRZYLACZE KOLANOWE 45° Z GWINTEM BSP
/ STOZKOWYM BSPT

MALE STUD 45° ADAPTER - THREAD BSP PARALLEL / BSP TAPER (KEG) ~

3026...

Kod
& zamowienia
C'(SE'!“:(;“E korpusu A B L1 L2 CH1
(Ordering
Body)*
02601 / / 20,5 16,5 1
350 02602 /4 7z 21 2 7
250 0260: )/ / 235 4 9
225 02604 / 1/2 26 29,5 2
200 02605 / 1/2 29 30,5 7
02606 /4 /4 32 30,5 7
02607 1 1 37 38
160 02608 114 1ua 39 42 4
02609 1172 112 46 45 4
100 02610 2 2 57 54 65

* Elementy dostepne wytgcznie na zaméwienie
(Articles available on request only)

* Info: Dotyczy wszystkich tabel - Jezeli chcg Paristwo zamoéwi¢ element ze stali nierdzewnej, prosimy zmieni¢ pierwsze dwie cyfry w kodzie zaméwienia z 30.. na 31.. np. 308601 na 318601.
* Note: If you wish to order a fitting in stainless steel, please change the first two digit from 30.. to 31.. ex. 308601 to 318601
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BSP

PRZYLACZE KOLANOWE 45° Z GWINTEM BSP / NPT

MALE STUD 45° ADAPTER - THREAD BSP PARALLEL / NPT

Zt ACZE KOLANOWE 45° Z GWINTEM BSP

MALE 45° UNION ELBOW ADAPTER - THREAD BSP PARALLEL

3027... 3028...
Kod Kod
& 6 i & zamowienia
Cisnieniz) Zaﬁ?m:ﬂla A B L1 L2 CH1 Chnienie korpusu A L1 CH1
(Bar) (Bar)
(Ordering (Ordering
Body)* Body)*
350 0270 / 1/ 20,5 16,5 1 0280 1/ 20,5 1
0270 /4 1/4 21 2 4 400 02802 1/4 1 4
250 0270: / / 23,5 4 0280 / 23,5 9
225 0270 /2 /2 26 29,5 2 350 02804 /2 2
200 0270! / 1/2 29 30,5 7 0280! /
0270 /4 /4 32 30,5 7 15 02806 /4 7
0270 1 1 37 38 50 02807 1
160 0270 1y 1ua 39 42 4 00 02808 1y 9 4.
0270 112 112 46 45 4 60 02809 112 6 4
100 02710 2 2 57 54 65 25 02810 2 7 65

* Elementy dostepne wytacznie na zamoéwienie

(Articles available on request only)

Zt ACZE KOLANOWE 45° Z GWINTEM METRYCZNYM

MALE 45° UNION ELBOW ADAPTER - THREAD METRIC PARALLEL

* Elementy dostepne wytgcznie na zaméwienie

(Articles available on request only)

PRZYLACZE TROINIKOWE NIESYMETRYCZNE
Z GWINTEM BSP / STOZKOWYM BSPT

MALE STUD BARREL TEE ADAPTER - THREAD BSP PARALLEL / BSP TAPER (KEG)

8]

ot
— e
]
3
Kod Kod
) <od — zamowienia
C'sé"aer”‘e zag?m:ﬂla A L1 CHL C'(Sg':r)"'e Korpusu A B L1 L2 CH1
(Bar) (Ordgn)ng (OBrdsn)ng
Bo y’( ody; *
02901 22X 8 1 350 03001 1/¢ / 1 20
02902 4 1 4 03002 /4 1/4 6 28 4
400 02903 X1, 5 250 0300 /i T 31
02904 X1, 8 225 03004 J / 4 375
4
350 o250t > o 200 6300 5 i ; 0 7
315 02907 26X 3 03007 1 1 4 0
250 02908 30x. 7 3 160 03008 L4 114 52 0 4
*El dost 1 . - 03009 112 1172 59 7 4
lementy dostepne wylacznie na zaméwienie 100 03010 Y 5 5 & oe

(Articles available on request only)

PRZYLACZE TROJNIKOWE NIESYMETRYCZNE

Z GWINTEM BSP/ NPT

MALE STUD BARREL TEE ADAPTER - THREAD BSP PARALLEL / NPT

Li

* Elementy dostepne wylgcznie na zaméwienie

(Articles available on request only)

PRZYLACZE TROINIKOWE SYMETRYCZNE
Z GWINTEM BSP / STOZKOWYM BSPT

MALE STUD BRANCH TEE ADAPTER - THREAD BSP PARALLEL / BSP TAPER (KEG)

3031... . 3032...
1l i
T A 60
v
w2 ~
Kod Kod
& zamowienia & zamowienia
Coniens korpusu A B L1 L2 cH1 C'S'g'aer;“e korpusu A B L1 L2 cH1
(Bar) (Ordering ( (Ordering
Body)* Body)*
03101 / 1/ 1 20 1 0320 1/¢ / 1 20
350 03102 /4 1/4 6 28 4 350 0320 /4 /4 6 28 4
250 0310: / / 9 31 250 0320: / /¢ 9 31
225 03104 /2 1/2 4 375 2 225 0320 1/2 / 4 37,5
03105 / /2 38 40 7 0320 /8 / 38 40
200 03106 /4 /4 a 40 7 200 0320 /4 /2 2 40 7
03107 1 1 45 50 0320 1 1 45 50 3
160 03108 1ua 1ua 52 0 4 160 0320 1ua 114 52 60 1
03109 112 12 59 7 4 0320 112 1112 59 67 48
100 03110 2 2 78 76 65 100 03210 2 2 78 76 65
* Elementy dostepne wyfacznie na zamoéwienie * Elementy dostepne wytgcznie na zaméwienie
(Articles available on request only) (Articles available on request only)
SYMETRYCZNE Z GWINTEM Z GWINTEM BSP N
BSP / NPT MALE EQUAL TEE ADAPTER - THREAD “‘so
[: A
MALE STUD BRANCH TEE ADAPTER - THREAD BSP PARALLEL v
BSP PARALLEL / NPT e
Kod Kod
‘i zaméwienia il amoéwienia
Clonienie korpusu A B 1 L2 CH1 i *orpusy A 1 CHL
(Ordering (Bar) (Ordering
Body)* Body)*
350 03301 1/ / 1 20 1 03401 / 1 11
03302 /4 /4 28 4 400 03402 1/4 6 4
250 0330: / / 31 9 0340 /¢ 9
225 03304 /2 / 4 375 2 350 03404 / 4
200 03305 /8 / 38 40 7 0340 )/
03306 3/4 /. 41 40 7 315 03406 /4 4 7
03307 1 1 45 50 250 03407 1 4
160 03308 114 14 52 60 200 03408 1u/4 52 4
03309 1172 1172 59 67 4 160 03409 112 59 4
100 03310 2 2 78 76 5 125 03410 2 78 65

* Elementy dostepne wytacznie na zaméwienie

(Articles available on request only)

* Info: Dotyczy wszystkich tabel - Jezeli chcg Parfistwo zaméwi¢ element ze stali nierdzewnej, prosimy zmieni¢ pierwsze dwie cyfry w kodzie zaméwienia z 30.. na 31.. np. 308601 na 318601.
* Note: If you wish to order a fitting in stainless steel, please change the first two digit from 30.. to 31.. ex. 308601 to 318601
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BSP

Zt ACZE TROJNIKOW Z GWINTEM METRYCZNYM ZLACZE CZWORNIKOWE Z GWINTEM BSP L
MALE EQUAL TEE ADAPTER - THREAD METRIC PARALLEL MALE EQUAL CROSS ADAPTER - THREAD BSP PARALLEL
GH1 8]
3035... \ 3036...
: Y A ‘ 60°
Kod Kod
Cisnienie EELLEIIE Cisnienie Zamowiens)
®an) Sy A - e (©an) S A = e
Body)* Body)*
0350 10x1 1 03601 / 21 1
03502 2. 1 400 03602 /4 26 A
400 0350: 4x1, 4 0360 / 9
03504 6x1, 350 03604 / 4
0350! x1, 0360 /
350 0350 0x. 4 315 0360 /4 4 7
03507 2x1, 4 250 0360 1 4
315 03508 26x1, 41 200 0360 14 52 4
250 03509 30x1, 45 3 160 0360 112 59 4
* Elementy dostepne wyfgcznie na zamoéwienie 125 03610 2 78 65
(Articles available on request only) * Elementy dostepne wyfacznie na zaméwienie
(Articles available on request only)
PRZYLACZE CZWORNIKOWE Z GWINTEM BSP / NPT PRZYLACZE KOLANOWEGO Z GWINTEM
MALE STUD EQUAL CROSS ADAPTER - THREAD BSP PARALLEL / NPT WEWN ETRZNYM | ZEWN ETRZNYM BSP /
STOZKOWYM BSPT
- MALE / FEMALE STUD 90° ADAPTER - THREAD BSP PARALLEL / BSP TAPER (KEG)
3037... it 3038...
A
'
Kod _ Kod
P zamowienia " zaméwienia
Cénierie (o A B L1 L2 CHL Clame Lot A B L1 L2 CcHL
Body)* Body)*
03701 1/ / 1 20 0380 / / 17 20 4
350 03702 /4 /4 6 28 4 350 ["30380 /4 /4 25 28 9
250 0370: / /¢ 31 250 0380 /! / 26 31 2
225 03704 / / 4 37,5 225 0380 / 1/2 31 37,5 7
200 03705 / / 40 200 03805 /4 /4 34,5 40
03706 /. /4 4 40 7 | 303806 1 1 4 0 4
03707 1 1 4 50 160 | 303807 114 14 4. 60 4
160 03708 1ua 114 52 0 4 03808 1172 1172 5 7 65
03709 1172 1172 59 67 4 100 03809 2 2 6 76 71
100 03710 2 2 8 76 * Elementy dostepne wytgcznie na zaméwienie
* Elementy dostepne wytacznie na zamoéwienie (Avrticles available on request only)
(Articles available on request only)
PRZYtLACZE KOLANOWE Z GWINTEM PRZYLACZE KOLANOWE 45° Z GWINTEM
WEWNETRZNYM | ZEWNETRZNYM NPT WEWNETRZNYM | ZEWNETRZNYM BSP /

MALE / FEMALE STUD 90° ADAPTER - THREAD NPT

STOZKOWYM BSP
MALE / FEMALE STUD 45° ADAPTER - THREAD BSP PARALLEL /
BSP TAPER (KEG)

3039... 3040...
lécd Kod
Cié i zamowienia Cigni Zzamowienia
B (g:jpeunsnug A B L1 L2 cHL e (lg:répeu”s:g A B L1 L2 CcHL
Body)* Body)*
03901 I 1/ 17 20 4 0400 / / 155 8 4
350 303902 /4 /4 25 28 350 04002 /4 /4 1 26,5
250 0390 / / 26 31 250 0400 /i /i 2 7
225 03904 / 2 31 375 7 225 04004 /2 /2 6 4
200 03905 /4 /4 34,5 40 200 0400! /4 /4 29,5 35 3
[ 303906 1 1 4 0 4 0400 1 1 33 44, 41
160 [ 303907 1ua 1va 4 0 4 160 04007 1va 114 39 455 48
03908 112 112 5 7 65 04008 112 112 43 53 65
100 03909 2 2 6 71 100 04009 2 2 55 57 71
* Elementy dostepne wyfacznie na zamoéwienie * Elementy dostepne wytacznie na zaméwienie
(Articles available on request only) (Articles available on request only)
PRZYtLACZE KOLANOWE 45° Z GWINTEM LACZNIK KOLANOWY Z GWINTEM
WEWNETRZNYM | ZEWNETRZNYM NPT WEWNETRZNYM BSP
MALE / FEMALE STUD 45° ADAPTER - THREAD NPT FEMALE 90° ADAPTER - THREAD BSP PARALLEL
3041... 3042...
Kod Kod
Cisnienie ZallonIc] 2 cié zaméwienia
o (lé%%lr‘snug A B L1 L2 cH1 B (lévrgpeunsrl‘ig A L1 cH1
Body)* Body)*
04101 1/¢ / 13 18 4 0420 1/ 17 4
350 04102 /4 1/4 18 26.5 350 04202 /4 22,5 9
250 0410 / /. 19,5 27 250 0420 / 26 2
225 04104 1/2 / 24,5 25 225 04204 1/2 31 7
200 04105 /4 /4 26 35 200 0420 /4 34,5
04106 1 1 1 44 0420 1 4 4
160 04107 1ua 11/4 7 45,5 4 160 04207 1ua 4 4
04108 112 112 43 53 04208 12 5 6
100 04109 2 2 55 57 71 100 04209 2 7

* Elementy dostepne wytgcznie na zaméwienie
(Articles available on request only)

* Info: Dotyczy wszystkich tabel - Jezeli chcg Paristwo zamoéwi¢ element ze stali nierdzewnej, prosimy zmieni¢ pierwsze dwie cyfry w kodzie zaméwienia z 30.. na 31.. np. 308601 na 318601.
* Note: If you wish to order a fitting in stainless steel, please change the first two digit from 30.. to 31.. ex. 308601 to 318601
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LACZNIK KOLANOWY Z GWINTEM
WEWNTRZNYM NPT

FEMALE 90° ADAPTER - THREAD NPT

LACZNIK KOLANOWY 45° Z GWINTEM
WEWNETRZNYM BSP

FEMALE 45° ADAPTER - THREAD BSP PARALLEL

3043... 3044...

e Kod

£ zamowienia & zamowienia
Clsnienle korpusu A L1 CH1 Clonienle korpusu A L1 cH1

(Bar) (Ordering (Bar) (Ordering

Body)* Body)’

04301 / 7 4 04401 1/ 155 4
350 04302 /4 225 350 02402 /4 1 9
250 0430 / 26 250 04403 / 2 2
225 04304 / 31 225 04404 1/2 6 7
200 0430 /4 34,5 200 04405 /4 29,5

04306 1 4 4 04406 1 3 4
160 04307 Tu/a 4 2 160 04407 Ta 9 2

04308 112 5 5 04408 L2 43 65
100 04309 2 6 71 100 04409 2 55 71

* Elementy dostgpne wytgcznie na zaméwienie
(Articles available on request only)

LACZNIK KOLANOWY 45° Z GWINTEM
WEWNETRZNYM NPT

FEMALE 45° ADAPTER - THREAD NPT

* Elementy dostepne wytgcznie na zaméwienie
(Articles available on request only)

PRZYLACZE TROINIKOWE NIESYMETRYCZNE
Z GWINTEM WEWNETRZNYM | ZEWNETRZNYM BSP /
STOZKOWYM BSPT

MALE / FEMALE STUD BARREL TEE ADAPTER - THREAD BSP PARALLEL / BSP

3045 TAPER (KEG)
A
f
Kod Kod
& zamowienia & Zzamowienia
eiae korpusu A [E1 CcH1 C'(Sg'aer;“e korpusu A L1 L2 CcH1 CcHL
(Ban) (Ordering (Ordering
Body)’ Body)*
04501 1 13 2 0460 1/ / 7 20 4
350 04502 /4 18 350 04602 1/4 /4 225 28
250 04503 / 19,5 250 0460 I / 26 31
225 04504 12 245 7 225 04604 112 I 1 375
200 04505 /4 6 200 0460 /4 /4 345 40
04506 1 1 4 0460 1 1 4 0 4
160 04507 T4 7 2 160 04607 Ta Ta 2 0 2
04508 172 3 65 04608 12 12 5 7 5
100 04509 2 5 71 100 04609 2 2 6 6 71

* Elementy dostepne wytgcznie na zaméwienie
(Articles available on request only)

PRZYLACZE TROJINIKOWE NIESYMETRYCZNE

Z GWINTEM WEWNETRZNYM | ZEWNETRZNYM NPT
MALE / FEMALE STUD BARREL TEE ADAPTER - THREAD NPT

* Elementy dostepne wytgcznie na zaméwienie
(Articles available on request only)

PRZYLACZE TROINIKOWE SYMETRYCZNE
Z GWINTEM WEWNETRZNYM | ZEWNETRZNYM
BSP / STOZKOWYM BSPT

MALE / FEMALE STUD BRANCH TEE ADAPTER - THREAD BSP PARALLEL / BSP

3047 TAPER (KEG) OHt Lt
3048... iy A
'
L2
]
Kod Kod
St zamowienia &ni zaméwienia
C‘?g':r';'e korpusu A B L1 L2 CcH1 C‘fg':r;"e korpusu A L1 L2 cHL cHL
(Ordering (Ordering
Body)* Body)*
350 04701 / / 17 20 4 350 04801 / 1/ 17 20 4
04702 /4 /4 22,5 28 9 04802 /4 /4 22,5 28 9
250 04703 / / 26 31 2 250 0480 / / 26 31 2
225 04704 /2 /2 31 375 7 225 04804 1/2 /2 31 37,5 7
200 04705 /4 /4 34,5 40 200 04805 /4 /4 34,5 40
0470 1 1 4 50 4 04806 1 1 4 0
160 04707 114 1u4 4 60 4 160 04807 14 1ua 4 0 4
04708 1172 1172 5 67 65 04808 1172 1172 5 7
100 04709 2 2 6. 76 71 100 04809 2 2 6 6 7

* Elementy dostepne wytgcznie na zaméwienie
(Articles available on request only)

PRZYLACZE TROJNIKOWE SYMETRYCZNE
Z GWINTEM WEWNETRZNYM | ZEWNETRZNYM NPT

MALE / FEMALE STUD BRANCH TEE ADAPTER - THREAD NPT

* Elementy dostepne wytgcznie na zaméwienie
(Articles available on request only)

EACZNIK TROINIKOWY Z GWINTEM WEWNETRZNYM BSP

FEMALE EQUAL TEE ADAPTER - THREAD BSP PARALLEL

3049... 3050...
A
1
Kod Kod
& 0 & zamowienia
C‘(Sg'aer?'e e A L1 L2 CH1 CH1 C'fé“:,;“e Korpusu A L1 CH1
(Ordering (Ordering
Body)* Body)*
04901 1/ ] 7 20 2 05001 T 7 2
350 04902 4 1/4 225 28 350 05002 74 225
250 04903 / / 26 31 250 0500 / 26 2
225 04904 2 / 1 375 225 05004 1/2 31 7
200 04905 /4 /2 34,5 40 200 05005 /4 34,5
04906 1 1 4 50 4 05006 1 2 4
160 04907 Tua T4 2 60 2 160 05007 Tua 2 2
04908 L2 12 5 67 65 05008 12 5
100 04909 2 2 6 76 71 100 05009 2 7

* Elementy dostepne wytacznie na zaméwienie
(Articles available on request only)

* Info: Dotyczy wszystkich tabel - Jezeli chcg Parfistwo zaméwi¢ element ze stali nierdzewnej, prosimy zmieni¢ pierwsze dwie cyfry w kodzie zaméwienia z 30.. na 31.. np. 308601 na 318601.
* Note: If you wish to order a fitting in stainless steel, please change the first two digit from 30.. to 31.. ex. 308601 to 318601
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BSP

LACZNIK TROINIKOWY Z GWINTEM
WEWNETRZNYM NPT

FEMALE EQUAL TEE ADAPTER - THREAD NPT

LACZNIK CZWORNIKOWY Z GWINTEM
WEWNETRZNYM BSP

FEMALE EQUAL CROSS ADAPTER - THREAD BSP PARALLEL

CH1 u
3051... 3052...
{ .
t
Kod Kod
et zaméwienia Cignieni zamowienia
C‘fg;f;'e (léur[jpeu“s:g A L1 CH1 Ban (léo'v = A L1 CH1
Body)* Body)*
/ 05201 / 17 4
350 05102 1z 25 s 350 05202 /4 225
250 0510: / 26 2 250 05203 )/ 26
225 05104 1/2 31 7 225 05204 / 31
200 0510! /4 345 200 05205 /4 345
0510 1 4 4 05206 1 4 4
160 05107 1u4 4 4 160 05207 114 4 4
05108 1172 5 65 05208 1112 5. 65
100 05109 2 6 71 100 05209 2 6. 71
* Elementy dostepne wytgcznie na zaméwienie * Elementy dostepne wyfacznie na zamoéwienie
(Articles available on request only) (Articles available on request only)
LACZNIK CZWORNIKOWY Z GWINTEM PRZYLACZE KOLANOWE NASTAWNE Z GWINTEM
WEWNETRZNYM NPT BSP Z PRZECIWNAKRETKA Z USZCZELNIENIEM
FEMALE EQUAL CROSS ADAPTER - THREAD NPT TYPU O-RING
ADJUSTABLE ELBOW ADAPTER WITH O-RING AND WASHER - THREAD BSP PARALLEL
3053... u 3054... cm§$< v
CHI ﬂfﬁ \
{ A 60
& lA 2 CH2 <
0-ring
= Lo |
Kod Kod
Cisnienie zamowienia Cisnienie zamowienia
(Bar) (léorr eu”s#g A L1 CH1 (Bar) (léorr eu”s#g A B LA L2 CH1 CH2
dy) Body)*
0530 / 7 4 0540 / /¢ 21 26 4
350 05302 /4 225 350 05402 /4 26 0 4 4
250 0530 / 26 315 0540 /4 /4 2 4
225 05304 / 1 05404 / /4 7
200 0530 /4 34,5 0540 / / 7
0530 1 4 4 0540 1/ / 4 39
160 05307 14 4 4 250 05407 / 1/ 4 43 0
05308 1172 5 05408 /4 /. 4 47 0
100 05309 6 7 05409 /4 / 4 49 7 36
. . 05410 1 /4 4 0 36
* Elementy dostepne wytgcznie na zaméwienie 054 1 1 v > 2
(Articles available on request only) 200 054 14 1 5 58 2 a1
054 1/4 14 5 58 4 50
160 05414 11/2 14 5! 59 4 50
05415 11/2 112 59 60 L 55
125 054 2 1/2 78 74 5 55
05417 2 2 78 74 65 70
PRZYLACZE KOLANOWE NASTAWNE Z GWINTEM PRZYLACZE KOLANOWE 45° NASTAWNE
METRYCZNYM Z PRZECIWNAKRETKA Z GWINTEM BSP Z PRZECIWNAKRETKA
Z USZCZELNIENIEM TYPU O-RING Z USZCZELNIENIEM TYPU O-RING
ADJUSTABLE ELBOW ADAPTER WITH O-RING AND WASHER - THREAD METRIC ADJUSTABLE 45° ELBOW ADAPTER WITH O-RING AND WASHER - THREAD BSP
PARALLEL PARALLEL
3055... CH1 L u 3056
.
1% A 160
v
L2 o
0-1ing
8
Kod Kod
i& i zaméwienia Cini zamoéwienia
CI(SQI:’;‘IE (lénrﬁp;.sﬁjg R B L1 L2 CH1 CH2 '(é‘!f,;“e (léorg:eu”s:g A B L1 L2 CH1 CH2
Body)* Body)*
350 0550 2X 10x1 7 1 4 350 | 30560 /! L/ 20,5 26 4
05502 2x1, 2x1, 4 4 7 05602 /4 21 27 4 4
[ 30550 4x1, 2x1, 4 7 315 0560. /4 /4 21 29 4
05504 4x1, 4x1, 4 05604 / /4 23,5 32,5
[ 30550 6x x. 36 [ 30560 I / 235 33
815 30850 61 X1, 38 [ 305606 v /i 26 35
[ 305507 X1, X1, 38 250 | 305607 1. 1/ 26 38,5
05508 8x1, X1, 38 4 05608 /4 1/ 2 38,5 0
[ 305509 2x X 4 40 4 05609 /4 /4 2 44 7 6
| 305510 2 X 4 42 7 05610 1 /4 7 44 36
055: 6x: X. 41 46 7 0! 1 1 7 47 41
250 73085 6L, 27x2 21 505 7 200 0 va 1 9 2 2 2
055 0x1, 27x2 45 52,5 33 0! 14 14 39 4 4 50
200 055! 0x: 33x2 45 52,5 33 [ 160 0! 1/2 1/4 46 4 4 50
. P 056 11/2 1/2 46 4 4 55
* Elementy dostepne wytgcznie na zaméwienie 05616 2 12 57 © 55
(Articles available on request only) 125 05617 2 2 57 57 70

* Elementy dostepne wytgcznie na zaméwienie
(Articles available on request only)

* Info: Dotyczy wszystkich tabel - Jezeli chcg Paristwo zamoéwi¢ element ze stali nierdzewnej, prosimy zmieni¢ pierwsze dwie cyfry w kodzie zaméwienia z 30.. na 31.. np. 308601 na 318601.
* Note: If you wish to order a fitting in stainless steel, please change the first two digit from 30.. to 31.. ex. 308601 to 318601
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BSP

PRZYLACZE KOLANOWE 45° NASTAWNE Z GWINTEM
METRYCZNYM Z PRZECIWNAKRETKA
Z USZCZELNIENIEM TYPU O-RING

ADJUSTABLE 45° ELBOW ADAPTER WITH O-RING AND WASHER - THREAD METRIC
PARALLEL

PRZYLACZE TROINIKOWE NASTAWNE NIESYMETRYCZNE
Z GWINTEM BSP Z PRZECIWNAKRETKA
Z USZCZELNIENIEM TYPU O-RING

ADJUSTABLE MALE STUD BARREL TEE WITH O-RING AND WASHER - THREAD BSP
PARALLEL

Kod Kod
Cignienie | Zamowienia Cignienie | #3000l A B L1 L2 cH1 CH2
o) (g:jpeuns#g A B L1 L2 CH1 CH2 (Bar) (Orderng
Body)* ody)
4
350 05701 2X15 Tox1 205 7 1 2 350 o080 / / 5 = 2 -
05702 2x1,5 2x1, 1 7 4 7 0580 / 7 > 2
057 4x1,5 2x1, 1 7 4 7 315 [ 305804 I /4 4
05704 4x1,5 4x 1 3 4 9 05805 1 1 i
315 05708 6x1.5 Axi, 5 0 9 [ 305806 I / 4 39
02707 X1,9 X1, ] 250  |_305807 J /; 4 43 0
e X1, X1, .5 [ 305808 /4 /. 41 47
05709 n " > e [ 305809 /4 /a a1 y 7
02710 . ™ 3% 05810 1 /4 45 4 |
: : 058 1 1 45 4
05711 x1, x1, 37,5 7 s 4 2
250 05712 6x1, 21x2 6 7 2 00| 3058 i = o 2 5
05713 0x 27x2 46 3 2 0581 i T 55 5 2 20
200 05714 0x1, 33x2 7 46 3 41 160 058 e i 20 50 3 55
* Elementy dostepne wytgcznie na zaméwienie 125 | 3058 2 12 78 74 65 55
(Articles available on request only) 058: 2 2 78 74 65 70

PRZYLACZE TROINIKOWE NASTAWNE
NIESYMETRYCZNE Z GWINTEM METRYCZNYM
Z PRZECIWNAKRETKA Z USZCZELNIENIEM TYPU O-RING

ADJUSTABLE MALE STUD BARREL TEE WITH O-RING AND WASHER - THREAD
METRIC PARALLEL

PRZYLACZE TROINIKOWE NASTAWNE
SYMETRYCZNE Z GWINTEM BSP Z PRZECIWNAKRETKA
ZUSZCZELNIENIEM TYPU O-RING

ADJUSTABLE MALE STUD BRANCH TEE WITH O-RING AND WASHER - THREAD BSP
PARALLEL

3059... 3060
Kod Kod
& zamowienia &niani zamowienia
c'fg‘ae;'e korpusu A B L1 L2 CH1 CH2 C'(sg':r')“e korpusu A B L1 L2 CH1 CH2
(Ordering (Ordering
Body)* Body)*
350 05901 215 10x1 1 7 1 4 50 06001 ] ] 6 1 4
[ 305902 2x1,5 2x1,5 4 1 4 7 06002 /4 / 0 4 4
0590 ax1, 2x1,5 1 4 7 s 0600 /4 /4 2 4
[ 305904 4x ax1, 3 4 06004 Y /4 4
315 | 305905 X. 4x. 35 06005 / / 7
[ 305906 X 6x 38 0600 / / Y 39
05907 X 6x1, 38 250 06007 / / 4 43 0
05908 X1, 8x1, 9 38 4 06008 /2 / 41 a7 0
05909 X1, 8x1, 4 40 4 06009 /4 /4 41 49 7
[ 305910 X 2x 4 22 7 06010 1 /2 45 29 |
250 |_305911 X1, 2x1, 41 24 7 060 1 1 45 52 4
05912 X1, 7x2 a1 50,5 7 2 200 06012 174 1 52 55 4 4
05913 0x1, 7x2 45 50,5 3 2 06013 114 1/a 52 57 2 50
200 05914 0x1, 3x2 45 525 3 41 160 06014 112 14 5 59 2 50
oa ) . 06015 112 12 5 60 2 55
lementy dOStepne Wy’aCane na zamowienie 06016 2 12 7, 74 65 55
(Articles available on request only) 125 06017 2 2 7 74 55 70

PRZYLACZE TROIJNIKOWE NASTAWNE SYMETRYCZNE
Z GWINTEM METRYCZNYM Z PRZECIWNAKRETKA
ZUSZCZELNIENIEM TYPU O-RING

ADJUSTABLE MALE STUD BRANCH TEE WITH O-RING AND WASHER - THREAD
METRIC PARALLEL

T
L2
léod
£ - zamowienia
C‘fg‘:r;"e korpusu A B L1 L2 CH1 CH2
(Ordering
Body)*
350 06101 215 T0x1 1 7 1 7
06102 2x1.5 2x15 4 1 4 7
0610 4x 2x1,5 1 4 7
06104 ax1, 4x1, 3 4
06105 X1, 4x1, 29 4
315 06106 X bx 29 38
06107 X 6x 9 38
06108 X1, XL5 9 38 4
06109 X1, 8x1,5 4 40 2
06110 X 2x1,5 4 22 7
0 X1, 2x1,5 41 44 7
250 0 26x1. 27%2 a1 505 7 2
0 301, 27x2 25 50,5 3 2
200 06114 30x1, 33x2 45 52,5 3 41

* Elementy dostgpne wytgcznie na zaméwienie
(Articles available on request only)

PRZYLACZE KOLANOWE NAKRETNE Z GWINTEM
BSP / STOZKOWYM BSPT

ELBOW ADAPTER WITH SWIVEL NUT THREAD BSP PARALLEL / BSP TAPER (KEG)

Kod
&niani zamowienia
C'(sg':r’)"e korpusu A B L1 L2 CH1 CH2
(Ordering
Body)*
06201 ] IE] 25 20 1 2
350 06202 /4 /4 3 28 4
250 0620 / /8 7 31 9 2
225 06204 / 2 43 37,5 2 7
200 06205 5/8 2 49 375 7 0
0620 3/4 /4 53,5 40 7 2
06207 1 1 60,5 0 41
160 06208 Tua Ta 64 0 4 50
06209 1172 1172 725 7 2 55
100 06210 2 2 o1 6 70

* Info: Dotyczy wszystkich tabel - Jezeli chcg Parfistwo zaméwi¢ element ze stali nierdzewnej, prosimy zmieni¢ pierwsze dwie cyfry w kodzie zaméwienia z 30.. na 31.. np. 308601 na 318601.
* Note: If you wish to order a fitting in stainless steel, please change the first two digit from 30.. to 31.. ex. 308601 to 318601
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BSP

PRZYtACZE KOLANOWE NAKRETNE Z GWINTEM BSP/ NPT

ELBOW ADAPTER WITH SWIVEL NUT - THREAD BSP PARALLEL / NPT

Zt ACZE KOLANOWE NAKRETNE Z GWINTEM BSP

ELBOW ADAPTER WITH SWIVEL NUT - THREAD BSP PARALLEL

CH1 5] CH1
3063... \ 3064...
= (BOH VA
2= 0-1ing [
L CHe
8
Kod _
Ciénieni zamowienia
‘(sg':r’)"e (lé%peuris#g A B L1 L2 CH1 CH2 Kod _
Body)* Cignienie | 230NN A B L1 L2 CH1 CH2
350 06301 ] ] 25 20 1 2 (Bar) (Ordering
06302 /4 /4 3 28 4 Body)*
250 06303 )/ / 7 31 2 0640: / 1/ 5 4
225 06304 / /2 43 37,5 2 7 400 06402 /4 /4 3 4
200 06305 / /2 49 37,5 7 0 0640: / / 7
06306 /4 /4 53,5 40 7 2 06404 1/2 1/ 4 43
06307 1 1 60.5 0 41 350 0640 5/ 5/ 38 49 0
160 06308 11/4 114 64 0 4 50 315 0640 3/4 3/ 41 53,5 7 2
06309 112 112 72,5 7 4 55 250 06407 1 1 45 60,5 41
100 06310 2 2 91 6 5 70 00 06408 1va 1ua 57 64 4 50
, o 60 06409 112 112 59 755 2 55
* Elementy dostepne wyfacznie na zamoéwienie 25 06410 2 2 78 91 5 70
(Articles available on request only)
Zt ACZE KOLANOWE NAKRETNE Zt ACZE TROJINIKOWE NIESYMETRYCZNE
Z GWINTEM METRYCZNYM NAKRETNE Z GWINTEM BSP
ELBOW ADAPTER SWIVEL NUT - cHi B BARREL TEE ADAPTER WITH SWIVEL NUT -

THREAD METRIC PARALLEL

THREAD BSP PARALLEL

3065... 3066...
8
Kod _ Kod
- . i
Cignienie | 237IEN A B L1 L2 CH1L cH2 Cignienie | 230NN A B L1 L2 cH1 CH2
(Ban) (Ordering (Bar) (Ordering
Body)* Body)*
| 306501 2X 2x. 1 6 1 4 0660: / 1/¢ 21 5 4
400 | 306502 4x1, 4x: 3 4 400 | 306602 /4 /4 26 3 4
| 30650 6x1, 6x1, 7 2 0660 / / 29 7
06504 8x1, 8x1, 4 350 06604 2 1/2 34 43
350 | 306505 0x 0x: 4 44 7 0660 / / 38 49 0
06506 2X. 2x1,5 4 44 7 15 0660 /4 /4 41 53,5 7 2
315 06507 6x: 6x1,5 41 5 2 50 06607 1 1 45 60,5 3 41
250 06508 0x1, 0x1,5 45 58 3 6 00 06608 1ua 1ua 57 64 41 50
. . PR 60 06609 1172 1172 59 72,5 48 55
Elementy dostgpne wytacznie na zaméwienie 25 06610 2 2 78 91 65 70

(Articles available on request only)

ZL ACZE TROINIKOWE NIESYMETRYCZNE
NAKRETNE Z GWINTEM METRYCZNYM

BARREL TEE ADAPTER WITH SWIVEL NUT -
THREAD METRIC PARALLEL

CH1

L2
Kod _
&nianis zamowienia
Seniens Korpusu A B L1 L2 CH1 CH2
(Bar) (Ordenng
Body)*
0670 2x 2x 1 6 1 2
06702 ax1, 4x 6 3 4
400 [T306703 | dexis | dexis | 2o | a7 | 10 | o2 |
06704 8x1, 8x 9 4
0670 0x 0x 4 44 > 7
350 0670 2x 2x 2 2 2 7
315 06707 6x1, 6x 41 53 7 2
250 06708 0x1, 0x 45 58 3 6

* Elementy dostepne wytacznie na zaméwienie
(Articles available on request only)

ZLACZE TROJINIKOWE SYMETRYCZNE NAKRETNE
Z GWINTEM METRYCZNYM

BRANCH TEE ADAPTER WITH SWIVEL NUT - THREAD METRIC PARALLEL

3069...

Kod
SN Za&?m:s‘a A B L1 L2 CH1 CH2

(Bar) (Ordering

Body)*

06901 2x1,! 2x1, 26 1 4
400 | 306902 4X A 33 4

| 306903 6X Bx! 37

06904 8x1, X1, 38 4
350 06905 0x1, 0x1, 4 44 7

06906 2x1, 2x1, 4 44 7
315 06907 6X. 6X: 1 53 2
250 06908 0x1, 0x 45 58 3 36

* Elementy dostepne wytgcznie na zaméwienie
(Articles available on request only)

ZLACZE TROJINIKOWE SYMETRYCZNE NAKRETNE
Z GWINTEM BSP

BRANCH TEE ADAPTER WITH SWIVEL NUT -
THREAD BSP PARALLEL

Kod
£ zamowienia
C'Sg‘aer"'e korpusu A B L1 L2 CH1 CH2
(Bar) (Ordering
Body)*
[_30680 ] / 5 1 4
400 0680 1/4 /4 3 4 9
0680 / / 7 2
| 30680: /2 / 3 7
350 06805 /8 /i 38 49 0
315 0680 /4 /4 41 535 7 2
250 06807 1 1 45 60,5 3 41
00 06808 14 114 57 64 41 50
60 06809 112 112 59 72,5 48 55
25 06810 2 2 78 91 65 70

ZLACZE TROJIJNIKOWE NAKRETNE Z GWINTEM BSP

EQUAL TEE ADAPTER WITH SWIVEL NUT - THREAD BSP PARALLEL

Kod _
T zaméwienia
C'fg;;"e korpusu A L1 CH1 CH2
(Ordering
Body)*
0700 ] 5 2
400 07002 /4 3 4
0700 I 7
07004 2 43
350 0700 5/ 29 0
315 0700 3/4 535 7 2
250 07007 1 60,5 41
00 07008 Tua 4 4 50
60 07009 172 755 2 55
25 07010 2 o1 5 70

* Info: Dotyczy wszystkich tabel - Jezeli chcg Paristwo zamoéwi¢ element ze stali nierdzewnej, prosimy zmieni¢ pierwsze dwie cyfry w kodzie zaméwienia z 30.. na 31.. np. 308601 na 318601.
* Note: If you wish to order a fitting in stainless steel, please change the first two digit from 30.. to 31.. ex. 308601 to 318601
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BSP

ZLACZE TROJINIKOWE NAKRETNE Z GWINTEM
METRYCZNYM

EQUAL TEE ADAPTER WITH SWIVEL NUT -

PRZYLACZE Z GWINTEM BSP Z USZCZELNIENIEM
ELASTOMEROWYM

MALE STUD ADAPTER WITH ELASTOMER SEAL -

L

cHt u F
THREAD METRIC PARALLEL THREAD BSP PARALLEL e
:m; - o
i A ngo |A [
3071.. o 3072.. ol s Fﬂiﬂﬂj
LN
\CH2 ' |
CH1
Kod Kod
) L - amowienia
Cignienie A wienia A 11 CHL cH2 e ompusy’ A B £ L2 L3 CcHL
(Bar) (Ordering (Ordering
Body, Body)*
07101 2x1,5 6 1 4 350 07201 / 1/ 14,5 8 8 4
400 07102 4x1,5 3 4 07202 /4 /4 19 1
0710: 6x1,5 7 250 720: / / 20,5 2
07104 8x1, 4 225 07204 1/2 24 4 4
07105 (% 4 7 7205 / 1/ 26 6 4 7
350 07106 oL 42 7 200 07206 /4 / 28 6 2
315 07107 6x1, 5 2 07207 1 1 32 9 41
250 07108 0x1, 58 3 6 160 07208 1ua 1ua 37 0 0 50
. N 07209 1172 1172 40 23 2 55
* Elementy dostepne wytgcznie na zaméwienie 100 07210 2 2 255 25 7 70
(Articles available on request only) . P
* Elementy dostgpne wytacznie na zaméwienie
(Articles available on request only)
MALE STUD ADAPTER WITH SWIVEL NUT AND ELASTOMER SEAL - MALE STUD ADAPTER WITH O-RING AND WASHER -
THREAD BSP PARALLEL 0-ring (SR THREAD BSP PARALLEL
3073... 3074...
Kod Kod
: zamowienia & Zamowienia
Coniens korpusu A B L1 L2 CH1 CH2 Cens orpusu A B L1 L2 L3 cH1
(Bar) (Ordering (Bar) (Ordering
Body) Body,
07301 / / 0 8 4 4 07401 / / 4, 8 6,7 4
350 07302 /4 /4 5 2 9 350 07402 /4 /4 . 1 0.
250 07303 / /¢ 7 2 2 250 07403 /¢ / 0, 2 0, 2
225 07304 / / 1 4 7 225 07404 / /2 4, 4 2, 7
07305 / / 35 4 7 0 07405 / /2 6 6 2 7
200 07306 /4 /4 37 6 2 2 200 07406 /2 /4 7. 6 4, 2
07307 1 1 44,5 41 41 07407 1 1 2, 9 54 41
160 07308 14 14 47 0 50 50 160 07408 1u4 1u4 71 0 7.4 50
07309 1172 1172 54,5 2 55 55 07409 1112 1112 0.1 3 9.4 55
100 07310 2 2 62 4 70 70 100 | 07410 2 2 44,6 5 1,4 70

* Elementy dostepne wytgcznie na zaméwienie
(Articles available on request only)

PRZYLACZE Z GWINTEM METRYCZNYM
Z USZCZELNIENIEM TYPU O-RING

MALE STUD ADAPTER WITH O-RING AND WASHER -
THREAD METRIC PARALLEL

3075 500‘

* Elementy dostepne wytgcznie na zaméwienie
(Articles available on request only)

PRZYLACZE NAKRETNE Z GWINTEM BSP
Z USZCZELNIENIEM TYPU O-RING

MALE STUD ADAPTER WITH SWIVEL NUT O-RING AND WASHER -
THREAD BSP PARALLEL 0-ring

3076... T

0-ring
_oding

Kod Kod
P zamowienia < zaméwienia
C'fé“:,)”‘e korpusu A B L1 L2 L3 CH1 Coniens korpusu A B L1 L2 CH1 CH2
(Ordering (Bar) (Ordering
ody) Body)*
350 07501 2x1, 2x 0.4 9,6 7 07601 1/ / 19.8 6.7 4 4
300 07502 4x1, 4x1, 0.4 9,6 9 350 07602 1/4 1/4 5 0,
250 0750: 6x1, X1, 0. \ 2 250 0760 / / 26,3 0,
07504 8x1, X1, 22, 4 225 07604 /2 / 0
225 07505 (0% X. 254 4 7 07605 /8 / 3 7 7
200 07506 2x X 254 4 7 200 760 /4 /4 35 4 2 2
07507 6x1, 27x2 28,5 2 07607 1 1 44, 5, 41 41
180 07508 0x1, 33x2 29,5 6 6 160 07608 114 114 46, 7.4 50 50
* Elementy dostepne wytgcznie na zaméwienie 100 g; gg 112/2 1;’2 } :i gj ?g ?g
(Articles available on request only)

PRZYLACZE NAKRETNE Z GWINTEM METRYCZNYM
Z USZCZELNIENIEM TYPU O-RING

MALE STUD ADAPTER WITH SWIVEL NUT O-RING AND WASHER -

* Elementy dostgpne wytgcznie na zaméwienie
(Articles available on request only)

KOREK Z GWINTEM BSP

MALE PLUG - THREAD BSP PARALLEL

THREAD METRIC PARALLEL 0-ring L1 L2 O-ring
ﬁ
3077... .
a0 = jﬁ
s 3078...
CH2 ‘cm
Kod Kod
& o zamowienia &nie zamowienia
Clnienie Korpusu A B8 1 L2 CHL cH2 Cléniete orpusu A 1 L2 CcHL
(Ordering (Ordering
Body)* Body)*
350 07701 2x1,5 2x1,5 4 9,6 7 7 07801 / 14,5 8 4
300 07702 4x1, 4x1, A 9.6 9 400 07802 /4 19 1
50 |307708 | 16xi5 | dex15 | 269 | A1 | 22 | 22 0780 / 20,5 2
07704 X X 4 4 350 07804 /. 4 4
225 07705 X1, X1, 4 7 07805 / 6 0
200 0770 2x1, X1, 4,4 7 7 15 0780 /4 6 2
07707 6x1, 27x2 7 2 2 50 07807 1 32 9 41
180 07708 0x: 33x2 40,6 36 36 00 07808 11/4 35 0 50
. N 60 07809 1172 40 3 55
* Elementy dgslepne wylacznie na zaméwienie 25 07810 2 255 5 70
(Articles available on request only)

* Elementy dostepne wytgcznie na zaméwienie

(Articles available on request only)

* Info: Dotyczy wszystkich tabel - Jezeli chcg Parfistwo zaméwi¢ element ze stali nierdzewnej, prosimy zmieni¢ pierwsze dwie cyfry w kodzie zaméwienia z 30.. na 31.. np. 308601 na 318601.
* Note: If you wish to order a fitting in stainless steel, please change the first two digit from 30.. to 31.. ex. 308601 to 318601
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BSP

KOREK NAKRETNY Z GWINTEM BSP

Zt ACZE KOLANOWE OBUSTRONNIE NAKRETNE

L1

FEMALE PLUG WITH SWIVEL NUT - Z GWINTEM BSP
THREAD BSP PARALLEL = ﬂ ELBOW ADAPTER WITH DOUBLE SWIVEL NUT -
G ; THREAD BSP PARALLEL
ALZZ& 30°
3079... Eiy o 3080...
CH1
iod I Kod
Citienie Z?é%g%%;a A L1 L2 CcH1 Cibnierie Z?lég:r;;‘:;q%z ¢ A 1 CHL CcHz
Body)* Body)*
0790: / 5 4 08001 1/ 5 1 4
400 07902 /4 9 400 08002 /4 3 4
0790: / 0 0800 / 7
07904 /2 4 08004 1/ 43
350 0790 5/ 26 0 350 08005 5/ 49 0
315 0790 3/4 30 2 315 08006 3/ 53,5 7 2
250 07907 1 35 24,5 41 250 0800 1 60,5 1
00 07908 1va 36 27 50 00 08008 1ya 6: 4 50
60 07909 112 42 29,5 55 60 08009 1172 72,5 4 55
25 07910 2 45 30 70 25 08010 2 91 65 70
* Elementy dostepne wytgcznie na zaméwienie * Elementy dostepne wytgcznie na zaméwienie
(Articles available on request only) (Articles available on request only)
Zt ACZE KOLANOWE OBUSTRONNIE NAKRETNE Zt ACZE KOLANOWE 45° NAKRETNE
Z GWINTEM METRYCZNYM Z GWINTEM BSP
ELBOW ADAPTER WITH DOUBLE SWIVEL NUT - 45° ELBOW ADAPTER WITH SWIVEL NUT -
THREAD METRIC PARALLEL K e THREAD BSP PARALLEL
3081... i DU 3082...
J; o
\ O-ring
[I CoH2
Kod Kod
Cirniefie Z?lé%?ﬁ%‘g'a A £t CcH1 cH2 cEae Z?gor?:q‘:nz ° A B L1 L2 cHL cH2
Body)* Body)*
08101 2x1, 26 4 0820 1/t /¢ 20 3 4
400 08102 Ax1, 33 4 9 400 0820 /4 /4 21 5 4
08103 6x1, 37 2 0820 / / 235 9
08104 8x. 38 4 350 0820 /2 1/2 2
350 08105 0! 44 7 0820 / /8 39 0
08106 2x1,5 44 7 15 0820 /4 /4 41,5 7 2
315 08107 6x1,5 53 2 50 0820 1 1 45 41
250 08108 0x1,5 58 3 36 00 0820 1ua 1ua 9 47 50
* Elementy dostepne wytacznie na zamoéwienie gg g (1)0 ]'5/2 112/2 ;g 57825 gS ?g
(Articles available on request only)
* Elementy dostgpne wytgcznie na zaméwienie
(Articles available on request only)
Zt ACZE KOLANOWE 45° NAKRETNE Z GWINTEM PRZYLACZE KOLANOWE NAKRETNE Z GWINTEM BSP
METRYCZNYM Z PRZECIWNAKRETKA Z USZCZELNIENIEM TYPU O-RING

45° ELBOW ADAPTER WITH SWIVEL NUT -
THREAD METRIC PARALLEL

ADJUSTABLE ELBOW ADAPTER WITH SWIVEL NUT O-RING AND WASHER -
THREAD BSP PARALLEL

3083... 3084...
Kod Kod
B 2 & zamowienia
Cignienie Zaﬁg%‘:ﬂ'a A B L1 L2 CHL CH2 C'fg';r)“'e korpusu A B L1 L2 CH1 CH2 CH3
(Bar) (Ordering (Ordering
Body)* Body)*
08301 2x 2x 18 4 1 4 350 08401 / L/ 6 1 4 4
200 08302 4x1, 4x1, 21 5 4 08402 1/4 L/ 0 4 4
0830 6x1, 6x1, 25 9 2 315 08403 L/4 1/4 2 4
08304 8x 8X 8 0 4 08404 / /4 7
08305 0x 0x 0 3 7 08405 /! /! 7 7
350 0830 2x1. 2x 0 3 7 08406 / /i 43 39
315 08307 6x1, 6x1, 3 a1 2 250 08407 / L. 43 43 7
250 08308 0x1, 0x1, 7 42,5 3 6 08408 / / 53, 47 0
N - ) 08409 /4 / 53, 49 7 6
Elementy dostepne wytacznie na zaméwienie 08410 1 /4 6 50 36 4
(Articles available on request only) 084 1 1 60 52 41 4
200 084 14 1 64 58 4 41 5
084 14 114 64 58 4 50 50
160 08414 12 114 72,5 59 4 50 55
084 12 1/2 72,5 60 48 55 55
125 084 2 1/2 91 74 65 55 70
08417 2 2 91 74 65 70 70

* Elementy dostepne wytacznie na zamoéwienie
(Articles available on request only)

* Info: Dotyczy wszystkich tabel - Jezeli chcg Paristwo zamoéwi¢ element ze stali nierdzewnej, prosimy zmieni¢ pierwsze dwie cyfry w kodzie zaméwienia z 30.. na 31.. np. 308601 na 318601.
* Note: If you wish to order a fitting in stainless steel, please change the first two digit from 30.. to 31.. ex. 308601 to 318601
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BSP

PRZYLACZE KOLANOWE NAKRETNE Z GWINTEM
METRYCZNYM Z PRZECIWNAKRETKA
Z USZCZELNIENIEM TYPU O-RING

ADJUSTABLE ELBOW ADAPTER WITH SWIVEL NUT O-RING AND WASHER -
THREAD METRIC PARALLEL

oin

PRZYtACZE KOLANOWE 45° NAKRETNE Z GWINTEM BSP
Z PRZECIWNAKRETKA Z USZCZELNIENIEM TYPU O-RING

45° ADJUSTABLE ELBOW ADAPTER WITH SWIVEL NUT O-RING AND WASHER -
THREAD BSP PARALLEL

3085... 3086... S
2 L2
Kod Kod
& ;. zamowienia & zamowienia
C'fg;;“e korpusu A B L1 L2 CH1 CH2 CH3 C‘(S'g'aer?'e korpusu A B L1 L2 CH1 CH2 CH3
(Ordering (Ordering
Body)* Body)*
350 0850 2x 10x1 7 1 4 4 350 |2308601 1/ 23 6 1 4 4
08502 2x 2x1,5 4 7 4 08602 4 25 7 4 4
[ 30850 4x 2x 4 7 315 0860: /4 /4 25 9 4
|__308504 4X! 4X! 4 08604 / /4 0
315 08505 6x1, ax | 308605 / / 3
[ 308501 6x1, 6x 38 0860 1/ / 5
[308507 X X 38 38 250 08607 1/ 1/ 38,5 0 7
08508 X X 38 38 4 4 08608 / 1/ 41,5 38,5 0
08509 X1, X1, 44 40 4 7 [308609 /4 /4 415 44 7 36
[ 308510 x1, X 44 42 7 7 08610 1 /4 45 44 36 4
250 | 308511 X1, x1, 46 7 2 [ 3086 1 1 45 47 41 4
[ 308512 X 27x2 50,5 7 2 200 086! 114 1 47 45 4 41 50
08513 X 27x2 58 52,5 3 36 086! 114 114 47 48 4 50 50
200 08514 0x 33x2 58 52,5 3 4 36 160 | 308614 172 14 58,5 48 48 50 55
+ Elementy dost ‘aczni P 08615 1/2 12 58,5 48 48 55 55
y lepne wytacznie na zamowienie 125 086 2 12 72 57 65 55 70
(Articles available on request only) 08617 2 2 72 57 65 70 70

PRZYLACZE KOLANOWE 45° NAKRETNE
Z GWINTEM METRYCZNYM Z PRZECIWNAKRETKA
Z USZCZELNIENIEM TYPU O-RING

45° ADJUSTABLE ELBOW ADAPTER WITH SWIVEL NUT O-RING AND WASHER -
THREAD METRIC PARALLEL

* Elementy dostepne wytgcznie na zaméwienie
(Articles available on request only)

PRZYLACZE KOLANOWE NASTAWNE WYDLUZONE
Z GWINTEM BSP Z PRZECIWNAKRETKA
Z USZCZELNIENIEM TYPU O-RING

LONG 90° ADJUSTABLE STUD ELBOW ADAPTER WITH O-RING AND WASHER -
THREAD BSP PARALLEL

3087... 3088...
Kod Kod
¢ zaméwienia . zaméwienia
C'fg‘:r;"e korpusu A B L1 L2 CH1 CH2 CH3 C'(égl:r;"e korpusu A B L1 L2 CH1 CH2
(Ordering (Ordering
Body)* Body)*
350 08701 2x1, 10x1 4 7 1 4 4 350 | 308801 / / 46 1 4
08702 2X. 2x1,5 4 7 4 7 4 08802 /4 / 49,5 4 4
08703 Ax: 2X. 5 7 4 7 315 | 30880: /4 /4 56,5 4
08704 4Ax1, 4x1, 5 3 4 08804 / /4 66,5
315 08705 6x. 4x. 9 0 08805 / / 67
08706 6x: 6x 9 33 08806 /. / 4 74,5
08707 X X. 0 33 250 | 308807 / /. 4 78 0
08708 X1, X! 0 33 4 4 | 308808 /4 / 4 88 0
08709 X1, X 36 4 7 | 308809 /4 /4 4 92 7
08710 X1, X 38 7 7 08810 1 /4 4 04
250 08711 XL, X1, 37.5 7 308811 1 1 2 0
08712 X. 27x2 4 46 7 200 | 3088 14 1 5 24 4
08713 X1, 27x2 42,5 46 3 088 14 14 52 24 4 5
200 08714 0x1, 33x2 42,5 46 3 4 160 08814 12 14 59 35 4 50
* Elementy dostepne wyfacznie na zamoéwienie 823 ;/2 ig gg 4312 25 gg
125 [— E
(Articles available on request only) 088’ 2 2 78 16 65 70

PRZYLACZE KOLANOWE NASTAWNE WYDLUZONE
Z GWINTEM METRYCZNYM Z PRZECIWNAKRETKA
Z USZCZELNIENIEM TYPU O-RING

LONG 90° ADJUSTABLE STUD ELBOW ADAPTER WITH O-RING AND WASHER -
THREAD METRIC PARALLEL

3089...
Kod
& . zamowienia
Clinienie korpusu A B L1 L2 CHIL CcH2
(Bar) (Ordering
Body)*
350 08901 2X. 10x1 4 1 4
[ 308902 2x 2x1,5 5 4 7
[ 30890 ax 2x1,5 5 4 7
08904 ax1, 4x1,5 5 4
08905 6x1, 4x1, 4
315 308906 X XL, 7
[ 308907 X1, X1, 7
[ 308908 XL, X1, 7 4
08909 X1, X1, Y 755 4
| 308910 X X 4 8 7
o50  |_308911 X X15 41 93 7
[ 308912 X 27x2 41 95 7
08913 0x1, 27x2 45 105 3
200 08914 0x1, 3x2 45 105 3

* Elementy dostepne wytacznie na zaméwienie
(Articles available on request only)

* Elementy dostepne wytgcznie na zaméwienie
(Articles available on request only)

* Info: Dotyczy wszystkich tabel - Jezeli chcg Parfistwo zaméwi¢ element ze stali nierdzewnej, prosimy zmieni¢ pierwsze dwie cyfry w kodzie zaméwienia z 30.. na 31.. np. 308601 na 318601.
* Note: If you wish to order a fitting in stainless steel, please change the first two digit from 30.. to 31.. ex. 308601 to 318601
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Dobdr elementéw z niniejszego katalogu,

nalezy konsultowac z naszym dziatem technicznym.

Katalog nie stanowi oferty w rozumieniu obowigzujacych przepisow.
Hydropress zastrzega sobie prawo do zmian danych w katalogu.
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HYDROPRESS oferuje rowniez:

elektrohydraulike
e zawory kulowe
e elementy ztgczne
e szybkoztgcza hydrauliczne
® weze i wysoko i nisko cisnieniowe
e okucia do wezy hydraulicznych
e pneumatyke
e uchwyty do rur
e rury hydrauliczne i pneumatyczne
e technike pomiarowg
e elementy filtracyjne
* pompy hydrauliczne
e rozdzielacze monoblokowe i sekcyjne do zastosowarn mobilnych
e akumulatory hydrauliczne
¢ silniki hydrauliczne do zastosowar mobilnych i przemystowych
e zawory liniowe
* Kofnierze, sprzegta
e produkcja, serwis, projektowanie oraz pomoc techniczna
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CENTRALA ELBLAG

Ul. Rawska 19B
82-300 Elblag

tel. /+48/ 55 625 51 00
fax /+48/ 55 625 51 01

Dziat Handlowy

tel. /+48/ 55 625 51 51
elblag@hydropress.pl

www.hydropress.pl

ODDZIAL GDANSK
tel. /+48/ 55 625 51 21
fax /+48/ 55 625 51 22

ODDZIAL RUMIA
tel. /+48/ 58 679 34 15
fax /+48/ 55 625 51 25

ODDZIAL TYCHY
tel. /+48/ 32 787 52 88
fax /+48/ 55 625 51 38

ODDZIAL OLSZTYN
tel. /+48/ 89 532 01 05
fax /+48/ 89 715 21 42

ODDZIAtL WARSZAWA
tel. /+48/ 22 468 86 97
fax /+48/ 55 625 51 32

BIURO HANDLOWE
WROCLAW

tel. /+48/ 782 838 000
fax /+48/ 55 625 51 35

BIURO HANDLOWE
KIELCE

tel. /+48/ 885 995 501
fax /+48/ 55 625 51 01

BIURO HANDLOWE
KRAKOW

tel. /+48/ 885 995 019
fax /+48/ 55 625 51 01

BIURO HANDLOWE
OPOLE

tel. /+48/ 885 995 011
fax /+48/ 55 625 51 01

BIURO HANDLOWE
BYDGOSZCZ

tel. /+48/ 790 222 771

fax /+48/ 55 625 51 01



