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ZESTAW tLADOWANIA
AKUMULATOROW HYDRAULICZNYCH

Zestaw ten stuzy do napetniania i kontroli zmiany cisnienia azotu
w akumulatorach hydraulicznych.

Gtowny element zestawu- zawor regulujacy cisnienie- potgczony
jest za pomocg gwintu M28x1.5 /i ew. wybranego przytgcza
redukcyjnego, z akumulatorem hydraulicznym, oraz butlg azotu
poprzez przewodd gietki. Zawor ten posiada zabudowany zawor
zwrotny, podtgczenie manometru i pokretto regulacji ciSnienia.

Zestaw ten moze by¢ stosowany do napetniania akumulatoréow
pecherzowych, membranowych i ttokowych.

Wykorzystujgc zawarte w zestawie redukcje, mozna dopasowac
sie do wiekszosci producentéw akumulatoréow hydraulicznych
wystepujacych na rynku.
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VGUP-KIT ZESTAW tADOWANIA AKUMULATOROW HYDRAULICZNYCH

Zawor redukeyjny
na butli N2 Zawoér redukeyjny VGUPKIT

adapter Przewdd gietkido M

Zastosowania: napetniania

|

- do tadowania po wymianie cze$ci akumulatora, np. pecherza

- do okresowego sprawdzenia i diagnostyki uktadéw hydr.

- do tadowania wstepnego przed montazem Griazdo M28x1.5+ ew. adapterA
- do tadowania wstepnego przed sktadowaniem N, N,
Y
Kod Informacja Adaptor butli z azotem /M e -

VGUPKIT-25-250 Rynek ogélny Without -

VGUKIT-ITA-25-250 Wiochy W21,8x1,814

VGUPKIT-FR-25-250 Francja W21,7x1,814 Podiaczenie do linli
VGUPKIT-DE-25-250 Polska, Niemcy, EU | W24,32x1,814 g hydraulicznej
Zawartos¢:

Opakowanie plastikowe

Gtéwny zawor redukeyjny — Pmax 400bar M28 x 1,5

Przewdd gietki 2m — Pmax 400bar Y-

Adaptor butli gazowej (tabela)

Manometr glicerynowy D63mm (0-25)Bar — minimes

Manometr glicerynowy D63mm (0-250)Bar — minimes

Zestaw uszczelnien VGUPKIT

Ztacze redukcyjne M28x1,5 - 5/8” 18 UNG

Ztacze redukcyjne 5/8” 18UNF —5/16 (8V1) Schreuder valve

Ztacze redukcyjne M28x1,5 — M16x2

Ztacze redukcyjne M28x1,5 —7/8” 14UNF

Zfacze redukcyjne M28x1,5 — 4"

Klucz imbusowy Key 6mm

Zestaw standardowy: waga 3,9 Kg

www.hydropress.pl
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BLEED VALVE FOR
PRESSURE REGULATION

Zawor odcigzajacy

potaczenie przewodu
do butli z azotem

INPUT VALVE

M28X1.5 M28x1 5

Model : VGUPKIT-25-250

M28x 1.5

TEST POINT FOR
MANOMETER
CONNECTION

I ! |
M28 X 1.5 M28x 1.5 M28 X 1.5

4 {4 Q@A

§ 5/8"-18 UNF
- —— T

www.hydropress.pl

podtgczenie Al NN z
manometru l: 7 —r
5 G3/4 5/8'- 18 UNF
M16x2 ;‘ F r 1/ L -
7/8" - 14 UNF 8V1
M16X2 G3/4" 5/8"-18UNF 7/8"-14UNF 8v1
ADAPTORS FOR BOTTLE CONNECTION
Gl G/
A1 fw/" Mlé

L _; W21.7 X 1/14"
W25.4 X 1/8"

Adaptor do potgczenia butli z azotem
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Przed uzyciem zestawu VGUPKIT nalezy uwaznie przeczyta¢ wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa.

W kazdym przypadku nalezy przestrzega¢ wartosci granicznych cisnienia wskazanych w réznych urzadzeniach.

Jesli to konieczne, zapoznaj sie z odpowiednig instrukcjg obstugi.

Przed jakimkolwiek pomiarem ci$nienia azotu nalezy odizolowa¢ akumulator obiegu hydraulicznego pod cisnieniem i roztadowad po stronie hydraulicznej. W razie
potrzeby unieruchomic i zdefiniowad strefe bezpieczerstwa.

Uzywaj tylko czystosci azotu> / = 99,8% N2 do napetniania akumulatoréw hydraulicznych.

Konieczne jest zainstalowanie reduktora cisnienia miedzy butlg z azotem a testerem VGUPKIT.

Po uzyciu nalezy urzadzenie VGUPKIT zdjgé z akumulatora.

Granice dla zwiekszania cisnienia: zgodnie z modelami, patrz instrukcja akumulatora.
Cisnienie azotu zmienia sie w zaleznosci od temperatury gazu. Po kazdym napetnieniu nalezy poczeka¢, az temperatura ustabilizuje sie przed sprawdzeniem
cisnienia. Moze to trwac kilka minut lub kilka dziesigtek minut w zaleznosci od wielkosci akumulatora.

- 1. Sprawdzenie ci$nienia azotu w akumulatorze:

- odkrecié zadlepke zaworu fadowania akumulatora

- wybra¢ odpowiedni adapter do zaworu fadowania

- przykrecic¢ adapter do zaworu fadowania, wkrecajac lekko, tak, aby nie otworzy¢ zaworu.

- wybra¢ manometr, ktory jest najbardziej odpowiedni dla cisnienia tadowania akumulatora, umiesci¢ go na VGUP i upewnic sie, ze zawor odpowietrzajacy jest
catkowicie zamkniety.

- nakretke VGUP na adapterze dokreci¢ recznie, umieszczajgc urzadzenie w taki sposdb, aby zapewnic tatwy odczyt manometru.

- otworzy¢ zawor tadowania, az cisnienie tadowania bedzie mozna odczytac¢ na wskazniku.

- upewnij sie, ze cisnienie wstepnego fadowania jest odpowiednie dla danego zastosowania

- Zamkna¢ zawor akumulatora, odkreci¢ zawdr odpowietrzajgcy aby odpowietrzy¢ VGUPKIT. Zdja¢ urzadzenie VGUP z akumulatora.

2. Jesli cisnienie azotu jest zbyt wysokie powoli odkrecac¢ zawor odpowietrzajacy na VGUP ,aby pozwoli¢ na oprdznienie azotu z akumulatora, az do uzyskania
pozadanego cisnienia.

Odczytaé wartos¢ cisnienia azotu na manometrze, pozostawic¢ do ustabilizowania, a w razie potrzeby skorygowac. Nastepnie zamkng¢ zawdr odpowietrzajgcy.

3. Jesli ci$nienie azotu jest zbyt niskie albo akumulator jest nowy/pusty po stronie gazowej:

- Podtaczy¢ butle azotu do zenskiego konca przewodu gietkiego z gwintem %" BSPP, wybierajgc odpowiedni adapter do potaczenia butli

(kody: 25W25414 i 25W21714), drugi koniec przewodu przytaczyé do VGUP. Postepowac dalej, jak w punkcie 1, pamietajac o otwarciu i zamknieciu butli z azotem.
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odciazajacy

Przewdd gietki do
pofaczenia z butlg azotu

_Podtgczenie manometru

4 Podtaczenie
S M28x1.5do
akumulatora

@ Adaptery do redukg;ji
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Cisnienie tadowania oznacza, ze takie cisnienie ma panowaé w akumulatorze gotowym do pracy w miejscu
jego eksploatacji. Na cisnienie wptyw ma temperatura otoczenia i oleju. Przewaznie w miejscu tadowania

akumulatora panujg warunki inne, niz w miejscu jego eksploatacji. Dlatego nalezy skorygowaé cisnienie
tadowania w taki sposéb, aby osiggnaé wymagang warto$¢ w warunkach pracy. Wzér korekceyjny : T2 + 273
Po(T2) — ci$nienie w temperaturze T2; Po(T2) = Po(to) x
Po(To) — cisnienie napetniania w temperaturze To. To + 273
To : temperatura otoczenia tj. 20°C
Tabela cisnienia tadowania wstepnego azotu vs temperatura robocza
140,00
130,00 gness
120,00 +
110,00 +
5 100,00 |
2 i ——‘_____——”'
g 90,00
80,00 =T
70,00
60,00
50,00
T(°C)
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ODDZIAL RUMIA
CENTRALA ELBLAG tel. /+48/ 58 679 34 15

fax /+48/ 55 625 51 25

Ul. Rawska 19B

82-300 Elblag ODDZIAL TYCHY

tel. /+48/ 32 787 52 88

tel. /+48/ 55 625 51 00 fax /+48/ 55 625 51 38

fax /+48/ 55 625 51 01 ODDZIAL OLSZTYN

tel. /+48/ 89 532 01 05
fax /+48/ 89 715 21 42

Dziat Handlowy

tel. /+48/ 55 625 51 51
ODDZIAL WARSZAWA

elblag@hydropress.pl tel. /+48/ 22 468 86 97
fax /+48/ 55 625 51 32

BIURO WE WROCLAWIU
tel. /+48/ 782 838 000
fax /+48/ 55 625 51 35

BIURO W KIELCACH
tel. /+48/ 885 995 501
fax /+48/ 55 625 51 01

BIURO W KRAKOWIE
| | tel. /+48/ 885 995 019
| | fax /+48/ 55 625 51 01

‘ ‘ BIURO W OPOLU
| | tel. /+48/ 885 995 011
| | fax /+48/ 55 625 51 01

| | BIURO W BYDGOSZCZY
Lo ] tel. /+48/ 790 222 771
fax /+48/ 55 625 51 01

Www,hydropress.p| BIURO W BIALYMSTOKU

tel. /+48/ 89 532 01 05
fax /+48/ 89 715 21 42

BIURO W tODZI
tel. /+48/ 609 221 421
fax /+48/ 89 715 21 42
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