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Typ (Type) : 1002..

)
Typ (Type) : 1017.. BSPT
8.. NPT

Typ (Type) : 1003.. BSP
1004.. ¢m)

Typ (Type) : 1005.. BspP
1006.. (*m)

!

Typ (Type) : 1020.. BSPT
1. NPT

Typ (Type) : 1007.. BSP
1008.. (m)

e

Typ (Type) :1022.. (s)

Typ (Type) : 1009.. UNF/UN-2A

-
F

Typ (Type) : 1023.. BSP
1024.. ¢m)

ITyp (Type) : 1025.. BSPT
1026.. NPT

Typ (Type) : 1036..

Typ (Type) : 1037..

Typ (Type) : 1028.. BsP
1029.. ¢m)

Typ (Type) : 1030.. BSPT
1031.. NPT

Typ (Type) : 1033.. BSP
1034.. (M)

Typ (Type) : 1035..

Typ (Type) : 1057..

Typ (Type) : 1061.. BSP
1062.. (m)

Typ (Type) : 1064.. BSP
1065.. (:m)

Typ (Type) : 1067.. BSP
1068.. (*m)

Typ (Type) : 1070.. BSP
1071.. ¢m)

Typ (Type) - 1074.. BSP

Typ (Type) : 1075.. BSP
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N

Typ (Type) : 1076.. BSP
1077.. ¢m)

&

Typ (Type) : 1078.. BSP
1079.. ¢m)

Typ (Type) : 1081.. BSP
1082.. (*m)

Typ (Type) : 1084..

Typ (Type) : 1085..

. L. L. I |

Typ (Type) : 1086..

“
SN

Typ (Type) : 1087..

=

Typ (Type) : 1088.. BSP
089.. (*m)
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Typ (Type) : 6005.. BSP
06.. (M)

Typ (Type) : 6007.. BSP
6008.. (M)

Typ (Type) : 6009..UNF/UN-2A

Typ (Type) : 6010.. NPT

Typ (Type) : 6035..

Typ (Type) : 6042..

Typ (Type) : 6043.. BSP
6044.. ¢m)

Typ (Type) : 6047.. BSP
[§

048.. (*m)

Typ (Type) : 0301.. NBR
0302.. viton

Typ (Type) : 0303.. NBR
0304.. viton

@_*_)

b—l

Typ (Type) : 0305.. NBR
0306.. viton

_—

*M - Metryczny walcowy (Metric parallel)
*S - Metryczny stozkowy (Metric Taper)
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B3-B4

PRZYKLAD ZAMOWIENIA - STAL WEGLOWA (ORDERING EXAMPLE CARBON STEEL)

KORPUS PrzytAczA

(FITTING BODY ONLY)

° Jedli zamawiasz tylko korpus przytacza
prostego, okre$l:

If ordering only the body add to the fitting code the num-
ber “.1%, specify:

10 03

09 1

Seria
DIN 2353
(Series DIN 2353)

Materiat -
stal weglowa
(Material carbon steel)

Przytgcze rurowe meskie
BSP o gwincie walcowym
(Male stud coupling BSP
parallel thread)

@ 18mm rura 1/2” BSP gwint walcowy
(@ 18 mm tube 1/2" BSP parallel thread)

Korpus meskiej przytaczki rurowej
(Male stud coupling body)

B3

PIERSCIEN ZACINAJACY
STANDARDOWY
DWUKRAWEDZIOWY
(STANDARD RING)

Jesli chcesz zaméwié przytacza rurowe kompletne, dla
$rednicy @ rury 18 mm, z gwintem walcowym 1/2" BSP,
wykonanym ze stali weglowej z pierscieniem standardo-
wym, okresl:

If you require a male stud coupling for a @ 18 mm tube with 1/2" BSP
parallel thread made of carbon steel with standard ring specify:

1 0 03 09

Seria
DIN 2353
(Series DIN 2353)

=

Materiaf -

stal weglowa
(Material carbon steel)

Przytacze rurowe meskie
BSP o gwincie walcowym
(Male stud coupling BSP parallel thread)

@ 18 mm rura 1/2" BSP qwint walcowy
(@ 18 mm tube 1/2” BSP parallel thread)

L4 Jesli

PIERSCIEN ZACINAJACY
OPATENTOWANY DWUKRA-
WEDZIOWY Z PODWOJNYM
USZCZELNIENIEM ELASTO-
MEROWYM

(PATENTED RING)

B4

o Jesli chcesz zaméwi¢ przytacza rurowe kompletne, dla $red-

nicy rury @ 18 mm, z gwintem walcowym 1/2"” BSP, wyko-
nanym ze stali weglowej pierécieniem B4, z uszczelnieniem
elastomerowym z gumy NBR na zakorczeniu gwintowym,
okresl:

If you require a male stud coupling for a @ 18 mm tube with 1/2" BSP
parallel thread made of carbon steel with the new ring B4 with elastomeric
NBR seal on the threaded end specify:

chcesz zamoéwi¢ uszczelnienie VITON, dodaj
,.V" po ostatnim znaku.

If you wish for the VITON seal add “.V" after the last number.
1 0 05 09 4

Seria
DIN 2353
(Series DIN 2353)

Materiat - ‘
stal weglowa
(Material carbon steel)

Przytgcze rurowe meskie
BSP o0 gwincie walcowym
(Male stud coupling BSP parallel thread) ‘

@ 18 mm rura 1/2" BSP gwint walcowy
(@ 18 mm tube 1/2" BSP parallel thread)

Nowy pierscien B4 z uszczelnieniem elastomerowym
(New ring B4 with elastomeric seal)

PRZYKLAD ZAMOWIENIA - STAL NIERDZEWNA (ORDERING EXAMPLE STAINLESS STEEL)

KORPUS PRzYtACZA

(FITTING BODY ONLY)

° Jesli zamawiasz tylko korpus przytacza
prostego, okresl:

If ordering only the body add to the fitting code the num- L[]
ber “.1%, specify:

11 03 091

Seria
DIN 2353
(Series DIN 2353)

Materiat -
stal nierdzewna
(Material stainless steel)

Przytacze rurowe meskie
BSP o gwincie walcowym
(Male stud coupling BSP
parallel thread)

@ 18mm rura 1/2” BSP gwint walcowy
(2 18 mm tube 1/2" BSP parallel thread)

Korpus meskiej przytaczki rurowej
(Male stud coupling body)

B3

PIERSCIEN ZACINAJACY
STANDARDOWY
DWUKRAWEDZIOWY
(STANDARD RING)

Jesli chcesz zamoéwi¢ przytacza rurowe kompletne, dla
$rednicy @ rury 18 mm, z gwintem walcowym 1/2" BSP,
wykonanym ze stali nierdzewnej z pierécieniem standar-
dowym, okresl:

If you require a male stud coupling for a @ 18 mm tube with 1/2" BSP
parallel thread made of stainless steel with standard ring specify:

1 1 03 09

Seria
DIN 2353
(Series DIN 2353)

=

==

Materiat - l
stal nierdzewna
(Material stainless steel)

Przg’rqcze rurowe meskie
BSP o gwincie walcowym
(Male stud coupling BSP parallel thread)

@ 18mm rura 1/2” BSP gwint walcowy
(2 18 mm tube 1/2" BSP parallel thread)

VITON ® jest znakiem handlowym firmy DuPont Dow Elastomers.

VITON ® is a DuPont Dow Elastomer Trade Mark

PIERSCIEN ZACINAJACY
OPATENTOWANY DWUKRA-
WEDZIOWY Z PODWOJNYM
USZCZELNIENIEM ELASTO-
MEROWYM

(PATENTED RING)

B4

o Jesli chcesz zaméwi¢ przytacza rurowe kompletne, dla $red-

nicy rury @ 18 mm, z gwintem walcowym 1/2”" BSP, wyko-
nanym ze stali nierdzewnej z nowym pier$cieniem B4, z
uszczelnieniem elastomerowym z gumy VITON na zakoricze-
niu gwintowym, okresl:

If you require a male stud coupling for a @ 18 mm tube with 1/2" BSP

parallel thread made of carbon steel with the new ring B4 with elastomeric
NBR seal on the threaded end specify:

° Jesli chcesz zamoéwi¢ uszczelnienie NBR, dodaj ,.N”

po ostatnim znaku.

If you wish for the NBR seal add “.N" after the last number.

1 1 05 09 4

Seria
DIN 2353
(Series DIN 2353)

Materiat - (
stal nierdzewna
(Material stainless steel)

Przytgcze rurowe meskie
BSP o gwincie walcowym
(Male stud coupling BSP parallel thread)

@ 18mm rura 1/2” BSP gwint walcowy
(@ 18 mm tube 1/2" BSP parallel thread)

Nowy pierscien B4 z uszczelnieniem elastomerowym
(New ring B4 with elastomeric seal)
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INFORMACJE OGOLNE (GENERAL INFORMATION)
* STAL UZYWANA WE WSZYSTKICH SERIACH (STEEL USED ON ALL SERIES)

Ztgcza ze stali weglowej (Carbon steel fittings)

Komponenty Specyfikacja Materiatowa Norma odniesienia
(Component) (Material specification) (Referance norm)

Pierscien/Tuleja CF9SMnPb36 CF9SMnPb28 CF9SMn36 CF9SMn28 UNI 4838
(Ring/Sleeve) 11SMnPb37 11SMnPb30 11SMn37 11SMn30 EN 10087
Nakretka CF9SMnPb36 CF9SMnPb28 CF9SMn36 CF9SMn28 UNI 4838
(Nut) 11SMnPb37 11SMnPb30 11SMn37 11SMn30 EN 10087
Korpus prosty CF9SMnPb36 CF9SMnPb28 CF9SMn36 CF9SMn28 UNI 4838
(Straight body) 11SMnPb37 11SMnPb30 11SMn37 11SMn30 EN 10087
Korpus kuty - - CF9SMn36 CF9SMn28 UNI 4838
(Forged body) - B 11SMn37 11SMn30 EN 10087

Ztacza ze stali nierdzewnej (Stainless steel fittings)

Komponenty Specyfikacja Materiatowa Norma odniesienia
(Component) (Material specification) (Referance norm)

Pierscief/Tuleja A ) DIN 17440
(Ring/Sleeve) X6CrNiMoTi17-12-2 (1.4571) X5CrNiMo17-12-2 (1.4401) EN 10088
Nakretka o ) DIN 17440
(th) X6CrNiMoTi17-12-2 (1.4571) X2CrNiMo17-12-2 (1.4404) EN 10088
Korpus prosty PR ) DIN 17440
(Straight body) X6CrNiMoTi17-12-2 (1.4571) X5CrNiMo17-12-2 (1.4401) EN 10088
Korpus kuty . X . DIN 17440
(Forged body) X6CrNiMoTi17-12-2 (1.4571) X5CrNiMo17-12-2 (1.4401) EN 10088

* DOPUSZCZALNE TEMPERATURY PRACY (ALLOWED WORKING TEMPERATURES)

Stal weglowa od -20°C do + 120°C zgodnie z norma ISO 8434 (Carbon Steel -20° to + 120° degrees Celsius, according to ISO 8434)
Stal nierdzewna od -60°C do + 200°C zgodnie z norma ISO 8434 (Stainless steel -60° to + 200° degrees Celsius, according to ISO 8434)

« REDUKCJA WSKAZNIKA CISNIENIA W ZALEZNOSCI OD TEMPERATURY PRACY (PRESSURE RATE REDUCTION)

Wspdtczynniki redukcji ci$nienia okreélajg, o ile nalezy zmniejszy¢ cisnienie katalogowe (w zaleznosci od materiatu) przy wyzszych temperaturach pracy. Zaréwno metal, z ktérego wykonany
jest tacznik, jak i rodzaj elastomeru uszczelki, nalezy dobra¢ zaleznie od zakresu temperatur roboczych uktadu. Dozwolone ciénienie pracy dla ztgczek ze stali nierdzewnych, produkowanych
z materiatu 1.4571, musi by¢ obnizane w zaleznosci od temperatury pracy uktadu, zgodnie z norma ISO 8434. W przypadku uktadéw wieloelementowych, parametry musza by¢ tak obliczane,
aby spetniat je najstabszy, najbardziej wrazliwy element uktadu.

The allowed working pressure for stainless steel fittings manufactured with 1.4571 must be reduced according to the working registered temperature as per ISO 8434. In case of multi-components systems all the parameters must
be calculated on the weakest component used.

Rodzaj stali Temperatura pracy Procentowa wielko$¢ redukcji
(Type of steel) (Working temperature) (Lowering percentage)
1.4571 > 50°C - 4%
1.4571 > 100°C -11%
1.4571 > 200°C - 20%

¢ USZCZELKI (GASKETS)

Uszczelnienia uzywane w zaworach i w ztgczach hydraulicznych, z reguty produkowane sa z gumy NBR. Wszystkie moga pracowa¢ w temperaturach od -35°C do 100°C, a ich twardos¢
w skali Shore’a wynosi 80 + 5 Sh. W wyzszych temperaturach, tj. -25°C do 200°C, powinno stosowac sie uszczelki Viton®, ktorych twardos¢ rowniez wynosi 80 + 5 Sh. Wszystkie elementy, ktore
wspotpracuja z réznego rodzaju uszczelnieniami musza by¢ stosowane zgodnie z norma DIN 7716.

The gaskets used on valves and fittings are normally manufactured in NBR. All have a working temperature of -35° to +100° degrees Celsius with a hardness of 85 + 5 shores. For higher temperatures Viton® seals are suggested
with working temperatures between -25° to + 200° degrees Celsius with a hardness of 80 + 5 shores. All the items that are assembled with gaskets or seals of any kind must be handled according to the DIN 7716 norm (requisites
for the stocking of rubber product.

« USZCZELNIENIA ZAKONCZEN GWINTOW (SEAL ON THREADED ENDS)

W celu uzyskania mozliwie jak najwigkszego uszczelnienienia, meski stozek gwintu écisle dopasowany jest do zeriskiego. Na koricu gwintu znajduje sig¢ stozek samocentrujacy, ktéry stuzy
do centrycznego ustawienia uszczelki, uszczelniajacej doczotowo element z gwintem wewnetrznym. Meski gwint walcowy réwniez jest dopasowany do zeriskiego gwintu cylindrycznego. Mozliwe
jest dopasowanie meskiego gwintu stozkowego do zeriskiego gwintu walcowego, ale taka kombinacja jest technicznie uzasadniona wytacznie w rurociggach, gdzie wymogi dotyczace uszczel-
nienia, ocenianie sa na poziomie $rednim lub niskim. Nie mozna wéwczas stosowac tego typu uszczelnienia w uktadach wysokoci$nieniowych. Na wypadek dopasowania gwintu walcowego do
stosunkowo migkkiego materiatu, wskazane jest uzycie zwyktej uszczelki, co gwarantuje doskonate uszczelnienie nawet ze stosunkowo matg sitg docisku.

To obtain the maximum performance, the taper male thread is to be matched with the taper female thread. The cylindrical male thread is to be matched with the cylindrical female thread. It is possible to match a taper male thread
with a cylindrical female thread, but this combination is technically valid only in pipings where medium/low performances are required and is never to be used where high pressures are applied. In case of matching of a cylindrical thread
with relatively soft material, it is advisable to use the plain gasket Type of seal that guarantees a perfect sealing even with a relatively low tightening torque.

+ OBROBKA WYKANCZAJACA ZtACZA ZE STALI WEGLOWEJ (CARBON STEEL FITTINGS FINISH TREATMENT)

Wymagania dotyczace odpornosci tacznikéw rurowych na korozje, w ciggu kilku ostatnich lat stawaty sie coraz wigksze. Nalezy sie réwniez spodziewac, ze tendencja ta zostanie utrzymana
w najblizszej przysztosci. Wszystkie ztgcza cynkowane sg galwanicznie, zgodnie do wymogéw norm UNI 1SO 2081 lub 4520. Po takiej obrébce, elementy te wydaja sie by¢ koloru biatego
z z6ttymi odcieniami. Pokrywanie galwaniczne ma grubos$¢ 8-10 mikronéw. Odporno$é na korozje powierzchni tego typu, jest ponad czterokrotnie wigksza, niz standardowej elektr
olitycznej powtoki cynkowej i spetnia najwyzsze wymagania antykorozyjne. Ten rodzaj obrébki, zgodny jest w petni z najnowszg dyrektywa $rodowiskowa EEC, poniewaz jest wolny od
szesciowarto$ciowego chromu. Wytrzymato$é w komorze solnej ze standardowa koncentracja soli (zgodnie z normg UNI ISO 9227), wynosi 400 godzin, po ktérych powtoka ochronna ulega
degradacji. Dodatkowo, taki rodzaj obrébki, zapewnia smarowanie chemiczne, a wszystkie czesci redukuja moment dokrecania. Z uwagi na taki rodzaj obrébki, czesci moga by¢ uzytkowane
réwniez w warunkach ekspozycji zewnetrznej, pod warunkiem, ze $rodowisko nie jest zbyt agresywne. Pierécien zacinajacy, po obrébce cieplnej, w celu zwigkszenia twardos$ci, pasywacii i cynko-
waniu galwanicznym, umieszczony zostaje w piecu kapielowym co utatwia ztozenie.

Al fittings and valves are zinc-plated according to UNI ISO 2081 and 4520. The parts after treatment appear white with yellow shades of color. The plating thickness is 8 + 12 microns. This new treatment fully comply to the latest EEC
environmental directives as its hexavalent chromium free. The resistance in saline fog with standard salt concentration ( test in accordance with UNI ISO 9227) is 400 hours before the protective layer begins to wear off. Addtionally,
this treatment, chemically lubricate the items reducing as well torque strength requirements. Due to this treatment the parts maybe used also in external exposure provided that the environment be not very aggressive.The cutting ring,
after heat treatment to harden the surface, ivation treatment and ical zinc-plating, follows a bath which facilitates the assembly.

* OBROBKA WYKANCZAJACA Zt ACZA ZE STALI NIERDZEWNEJ (STAINLESS STEEL FITTINGS FINISH TREATMENT)

Wszystkie przytacza i zawory poddawane sa chemicznemu procesowy czyszczenia, ktéry eliminuje tlenki, zadziory z obrébki ubytkowej, bez niszczenia produktu. Nastepnie przytacze umieszcza-
ne jest w piecu kapielowym, aby wyczysci¢ produkt i usunaé ostatnie zanieczyszczenia. Po ukoriczeniu procesu elementy wygladaja I$nigco, wskazujac tym typowe zastosowania przemystowe
wyrobéw z tego typu stali.

All the fittings and valves are treated with a chemical cleaning process which eliminate all oxides and burrs due to the machining phase, without altering or damaging the product. After this, follows a bath to clean the product
and take away the last impurities, if any. The piece at the end of the treatment looks real bright, very indicated for industrial applications where this Type of steel is normally requested.

YDROPRESS'
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* OBROBKA CIEPLNA (THERMAL TREATMENT)
Pierécienie zacinajace po obrébce ubytkowej, wygrzewane sa w celu utwardzenia powierzchni.

The cutting rings after being machined are heat treated to harden the surface. This type of treatment, on stainless steel cutting rings, may decrease the amagneticity of the ring itself.

* PRZYLACZA ZE STALI NIERDZEWNEJ (STAINLESS STEEL FITTINGS)

Z uwagi na szczegoélne cechy charakterystyczne tego rodzaju stali, nalezy stosowaé specjalne zabiegi, w celu unikniecia komplikacji w trakcie eksploatacji.
Jednym z istotnych wymagan jest wiasciwe nasmarowanie wszystkich elementéw w trakcie montazu wstepnego i zasadniczego. Jest to wazne dla prawidtowego
funkcjonowania systemu w czasie catego okresu eksploatacji. Zaleca si¢ uzywanie pasty antyzatarciowej HP-DX Paste.

Seen the special characteristics of this type of steel (hard but mild) particular attentions are required to avoid problems. One of these requirements is the correct lubrication of all the components
to be done during pre-assembling and assembling. Therefore is required to use the right lubricant to make properly functional systems, at all times.

* PASTA ANTYZATARCIOWA HP-DX PASTE (ANTISEIZING PASTE)

Pasta antyzatarciowa zapewnia lepsza szczelno$¢ potaczenia oraz fatwiejszy jego demontaz. Tego rodzaju pasty, moga by¢ uzyte zaréwno wewnatrz pomieszczen jak
i na zewnatrz. Zabezpiecza to gwinty przed zuzywaniem sig i zerwaniem, zapobiega tez powstawaniu rdzy i korozji.

The anti-seizing paste. It allows a safer tightening and an easier unblocking. This paste may be used both indoors and outdoors. It protects the threads from wearing out and breaking, keeps away rust
and corrosion.

* RURY ZE STALI WEGLOWEJ DLA WSZYSTKICH SERII (ALLOWED CARBON STEEL TUBES ON ALL SERIES)

« Dla stali weglowej sugerujemy uzyé rur precyzyjnych, bezszwowych ciggnionych na zimno ST 37.4 wedtug DIN 1630 (For steel tubes in mild carbon steel we advise to use calibrated seamless cold drawn
without welding tubes ST 37.4 as per DIN 1630)

« Maksymalna dopuszczona twardo$¢ na srednicy zewnetrznej rury - 75 HRB (Maximum allowed hardness on the outside diameter of the tube is 75 HRB)

« Ci$nienie sugerowane stosownie do cisnienia statego i z temperaturg pomiedzy -20° do 120° C (The indicated pressure are to be intended at a constant pressure rate and with temperature between
-20° and 120° degrees Celsius)

@ Rury Tolerancja _ Grubos¢ Ciénienie statyczne Ciénienie dynamiczne Masa @ Rury Tolerancja _ Grubosé Cisnienie statyczne Cignienie dynamiczne Masa
[mm] mm $cianki [mm] DIN 24131 DIN 2413-1If [kg/m] [mm] mm scianki [mm] DIN 24131 DIN 24131l (kg/m]
(@tube | (Tolerance (Thickness (Static DIN 2413-1 (Dynamic DIN 2413111 (Weight (@tube | (Tolerance (Thickness (Static DIN 2413-1 (Dynamic DIN 2413111 (Weight
[mm]) [mm]) [mm]) pressure bar) pressure bar) [kg/m]) [mm]) [mm]) mm] pressure bar) pressure bar) &kglm])
01 0,5 313 74 0,047 2 313 274 ,789
o 1 522 0 0,075 +0,08 25 392 335 ,956
1 389 74 0,123 8 3 409 393 111
+0,1 15 549 28 0,166 0 2** 282 249 ,888
2 692 65 0,197 0 25 353 305 079
1 333 289 ,222 0 +0,08 3 373 358 ,258
01 15 431 441 0,240 0 35 426 410 ,424
o 2 549 528 ,296 0 4 478 460 578
25 658 632 339 22 2* 256 228 986
1 282 249 ,222 22 +0,08 2,5 320 280 1,202
0 15 37. 358 ,314 22 3 385 32! 1,406
0 +0,1 47 460 ,395 25 2* 226 20 134
0 2,5 57 553 0,462 25 25 282 4 ,387
3 66 641 0,518 25 +0,08 3 338 9: ,628
1* 235 210 0,271 25 4 394 7' 072
15 353 30! 388 25 4,5 437 20 27!
40,08 2 409 39 ,493 28 2* 201 182 ,282 |
= 25 495 47 ,586 [ 28 | 008 2,5 252 224 572 |
3 576 55 666 28 3 302 265 85!
35 651 62 0,734 30 2 168 171 ,381
4 15 302 265 0,462 30 40,08 2,5 235 210 ,695
4 403 343 0,592 30 - 3 282 249 998
4 +0,08 2,5 434 417 0,709 30 4 37 323 ,565
4 3 507 48 0,814 35 2* 6. 147 189
* rury dla kiérych wymagane jest 4 35 57 55 0,906 35 015 25 0. 182 004
zastosowanie tulei wzmacniajacych 15 28 24 0,499 35 o 3 4. 216 367
wedfug DIN 2353 (Tubes that require +0,08 37 323 0,641 35 4 32. 281 ,058
support sleeve if used for DIN 2353 471 460 0,888 38 3** 22. 200 589
applications) 1,57 26 34 0,536 38 +0,15 4 29 261 354
0,08 35! 05 0,691 38 371 319 ,069
* fury do uzycia wediug normy ISO e 25 38 72 0,832 42 t02 201 182 2,885
8434-2/ JIC 37° J514 (Tubes to be used 3 452 35 0,962 42 . 4 269 238 3,749
for ISO 8434-2/ JIC 37° 514 norm only) +0,08 15% 235 10 0,610

* RURY ZE STALI NIERDZEWNEJ DLA WSZYSTKICH SERII (ALLOWED STAINLESS STEEL TUBES ON ALL SERIES)

« Dla stali nierdzewnej sugerujemy uzy¢ tylko rury precyzyjne, bezszwowe ciggnione na zimno 1.4404 / 316L lub 1.4571/316Ti wedtug DIN 17458 lub ASTM A269
(For steel tubes in mild carbon steel we advise to use calibrated seamless cold drawn without welding tubes 1.4404 / 316L or 1.4571/316Ti as per DIN 17458 or ASTM A269)

« Maksymalna dopuszczona twardo$¢ na $rednicy zewnetrznej rury - 85 HRB (Maximum allowed hardness on the outside diameter of the tube is 85 HRB)

« Cisnienie sugerowane stosownie do ci$nienia statego i z temperaturg pomiedzy -60° do +200° C (The indicated pressure are to be intended at a constant pressure rate and with temperature between
-60° and +200° degrees Celsius)

@Rury | Tolerancja _ Grubosé Cisnienie statyczne Mas: @ Rury Tolerancja Gestosé Ciénienie statyczne Masa
[mm] [mm] sScianki [mm] DIN 2413- [kg! [mm] [mm] mm] IN 2413} [kg/m|
(@ tube (Tolerance (Thickness (Static DIN 2413-1 (Weight (@ tube (Tolerance (Spessore (Static DIN 2413-1 (Weight
[mm]) [mm]) [mm]) pressure bar) [kg/m [mm]) [mm]) [mm]) pressure bar) [kg/m]
401 0,5 326 0,04 18 2 326 0,80
o 1 544 0,076 | 18 0,08 2,5 409 0,97
1 40 0,125 18 3 426 1,128
01 15 57 0,169 20 2% 294 0,902
2 72. 0,200 20 2,5 368 ,095
1 34 0,225 20 +0,08 3 389 277
201 15 44 0,244 20 35 444 44
o 2 57 0,301 20 4 498 602 |
25 686 0,344 22 2* 267 ,00:
1 294 0,225 22 +0,08 2,5 334 .22
15 389 0,319 22 3 401 427
+0,1 2 498 0,401 25 2* 236 151
25 601 0,469 25 2,5 294 ,408
3 694 0,526 25 +0,08 3 352 ,653
1 45 0,275 25 4 411 104
12 15 68 0,394 25 4,5 456 ,310
40,08 426 0,500 28 2 21 ,301
- 25 1 0,595 28 0,08 2,5 26 .596
3 0. 0,676 28 3 31! ,878
35 7 0,745 30 2% 17" ,402
15 1 0,469 30 40,08 2,5 24! 721
4 2 420 0,601 30 - 3 29. ,028
4 +0,08 25 452 0,720 30 4 392 ,604
14 | 3 529 0,826 35 2* 168 222 |
* rury dla ktérych wymagane jest zasto- 4 35 601 0,920 35 +015 2,5 210 034
sowanie tulei wzmacniajacych wedtug 15 294 0,507 35 *0- 252 40
DIN 2353 (Tubes that require support +0,08 392 0,651 35 4 336 ,104
sleeve if used for DIN 2353 applications) 498 0.902 38 o 232 528
1,5** 275 0,544 38 +0,15 4 310 ,405
** rury do uzycia wediug normy 1SO 40,08 368 0,702 38 387 1131
8434-2/ JIC 37° J514 (Tubes to be used - 2,5 402 0,845 42 40,2 210 2,929
for ISO 8434-2/ JIC 37° j514 norm only) 3 471 0,977 42 — 4 280 3,806
+0,08 15* 245 0,619

) HYDROPRESS'
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« TABELA ODPORNOSCI NA CZYNNIKI ROBOCZE (COMPATIBLE FLUIDS TABLE)

Ponizsza tabela prezentuje zestawienia najlepszego doboru potgczen - ztgczy i przytaczy ze stali weglowej i stali nierdzewnej, materiatu i rodzaju uszczelnienia z wymienionymi rodzajami
uzywanych ptynéw.

The following table resumes, according to the compatibility with the used fluid, the best possible choice as combination between the fitting type of steel (carbon or stainless steel), material of the elastomeric seal (NBR or Viton®)
and type of sealing (plain metal to metal or metal plus elastomeric sealing).

Rodzaj ptynu Stal weglowa | Stal nierdzewna ®
(Fluid) (Carbon steel) (Stainless steel) NBR VITON®

Nafta (Kerosene)

Metan (Methane)

Metanol (Methanol)

Olej opatowy (Fuel oil)

Neon (Neon)

Olej (Oil)

Ptyn hamulcowy (Automotive brake fluid)
Olej do skrzyni biegéw (Transmission fluid)
Olej mineralny (Mineral oil)

Olej hydrauliczny (Hydraulic oil)
Olej roslinny (Vegetable oil)
Tlenek wegla (Carboni monoxide)
Tlen (Oxygen)

Ozon (Ozone)

Pentanol (Pentane)

Pentanol ciekty (Pentane liquid)
Propan (Propane)

Silikon (Silicone)

Styren (Styrol)

Tulol (Toluol)

Trichloroetylen (Trichloroethylene)
Para wodna (Steam)

Ksylol (Xylol)

Acetylen (Acetiylen) [ [ [ J [
Aceton (Aceton) [ ° [ [J
Kwas solny (Hidrocloric Acid) [ ) (4 [ ] [d
Kwas fosforowy (Phosphoric Acid) [ [ ] [ ] [ ]
Kwas azotowy (Nitrico Acid) [ ] [ [ ®
Kwas siarkowy (Solforic Acid) [ [ ] [ ] [
Woda (Water) [ [ ® [
Woda destylowana (Distilled water) [ ] [ [ ] [ ]
Woda morska (Sea water) L [ ] ° [
Woda utleniona (Hidrogen peroxide) [ o [ J [ ]
Terpentyna (Turpentine) [J o [d [J
Amoniak (Ammonia gas, cold) [ [ ) [ ) [
Amoniak ptynny (Ammonia liquid) [ ] [ ) [ J [ ]
Dwutlenek wegla (Carbonic dioxide) [J [ ) )
Argon (Argon) [ ) [ ° °
Powietrze (Air) [ o [ [
Powietrze sprezone (Compressed air) [ ) ° [d [ )
Paliwo lotnicze (ASTM-Oil, n°1) o [ ] ° [ )
Paliwo lotnicze (ASTM-Oil, n°2) [ J [ [ J ®
Paliwo lotnicze (ASTM-Oil, n°3) [ ] [ [ [
Azot (Nitrogen) [ J [ J [ ] °
Kwas benzoesowy (Benzene) [ J [ ] [ [
Dwutlenek siarki (Sulfur oxide) ® [ J [ ] [
Wodorosiarczan (Carbon bisolfure) [ ] [ ] [ ] [ ]
Butan (Butane) [ [] [ ] [ ]
Chlor (Clorine) [ ] [ ] [ ] [ ]
Hel (Helium) [ [ ) ® [ )
Etan (Etane) [ [J [ ] [
Eter (Ether) [d [ ) [ [
Gaz palny (Combustibile gas) [ [J [ ] [J
Gaz ziemny (Natural gas) [ [J ® [
Olej napedowy (Diesel fuel) [d [) ° [
Gliceryna (Glycerin) [ [ ) [ ) [ )
Glikol (Glycol) ® [ ] [ [
Wod6r (Hidrogen) [ ] [ [ ] [
Jod (lodine) [ J [ J [ ] ®
[ J [ ] [J [J

[ [ [ [

[ [ ] [J [ )

® [ [ [

[J [ ] [ [J

[ J o [ J [ ]

[ ° [J (J

[ ] [ [ ) [

[ [ ] [ [ ]

[ ] (] [ ] [

[J [ [) [

[ [ J [J [

(] [ [ [

[ [ ) [ ] [)

[J [ ] [ ]

[ [ J [ ]

[ [ ] [ ]

[ ) [ J [ )

[ ] [ ] [

[ o [ ]

[ ] [ (J

[J [ [J

(J [ [

Legenda (Legend)

@ = Zgodny (Sufficient)

® = Rzadko wykorzystywany (Scarce)
@® = Nie zalecany (Not recommended)
= Niezgodny (Not sufficient data)
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KRYTERIA DOBORU LACZNIKOW RUROWYCH CRITERIA FOR PIPE CONNECTORS SELECTION

Proces doboru tacznikéw powinien by¢ wykonany starannie i z uwzglednieniem wielu czynnikéw, stanowigcych kryteria doboru tgcznikéw rurowych. Wsréd najistotniejszych kryteriow
wymieni¢ mozna:
The fittings selection process should be made carefully including many factors, which are the criteria for pipe connectors selection. Among the most important criteria can include:

Zastosowanie: hydraulika, pneumatyka, uktad centralnego smarowania, inzynieria chemiczna; Application: hydraulics, pneumatics, central lubrication system, chemical engineering;
Warunki pracy: (temperatura, drgania itp.); Work conditions: (temperature, vibrations etc.);

Cisnienie: ci$nienie robocze (statyczne), skoki cisnienia (dynamiczne oraz uderzenie hydrauliczne); Pressure: working pressure (static), pressure jumps (dynamic and hydraulic impact)
Temperatura: temperatura czynnika, temperatura otoczenia, zakres ich zmian; Temperature: factor temperature, ambient temperature, range of their changes;

Czynnik roboczy: typ oleju hydraulicznego, sprzezone powietrze, woda stodka, woda morska, itp.; Working factor: type of hydraulic oil, compressed air, sweet water, seawater etc.
Montaz: produkcja seryjna, instalacja na miejscu, montaz przemystowy, serwisowanie, naprawy; Assembly: mass production, on-site installation, industrial assembly, service, repairs;
Przeptyw: natezenie przeptywu i jego pulsacije, lepko$é czynnika, dynamika uktadu, dobér rur; Flow: flow rate and its pulsation, the viscosity of the factor, dynamics of the system, the selection of pipes;
Specyfikacje: normy i zalecenia miedzynarodowe, specyfikacje uzytkownika, atesty, akredytacje, dopuszczenia, dostepnos¢;

Specifications: and recc ns, user specifications, certifications, itations, approvals, ilability;

Srodowisko zewnetrzne: czynniki pogodowe, wilgotnosé, aplikacje stacjonarne/mobilne; Environment: weather factors, humidity, stationary/mobile applications;

Dostepno$¢ miejsca: ograniczenia przestrzeni do zabudowy, mozliwo$¢ gigcia rur; Availability of space: installation area limits, possibility of bending;

Optymalne rozwigzanie spetnia¢ powinno najwyzsze wymagania dotyczace: Optimal solution should comply highest requirements on:

absolutnej szczelno$ci; absolute thigtness;
wysokiej niezawodnosci; high reliability;
fatwo$ci montazu; easy assembly;
niewielkich kosztow; small costs;

Natomiast przy wyborze materiatu tacznikow kierowac sig nalezy: However the selection of materials for the fittings should be guided by:

o Srodowisko pracy: nalezy wybraé materiat o podwyzszonej odpornosci na korozje; Environment: the selected material should have increased corrsion resistance;
° Czynnik roboczy: nalezy wybra¢ materiat mogacy pracowaé w kontakcie z zaktadanym czynnikiem roboczym;

Working factor: the selected material should be able to work in contact with assumed working factor;
° Temperatura pracy: nalezy sprawdzi¢ czy materiat moze pracowac w zaktadanych zakresie zmian temperatur.

Working temperature: the selected material should be able to work in assumed temperature range;

Wybér materiatu uszczelnienia: The selection of seal materials:

° Dobra¢ odpowiedni materiat uszczelnienia (jesli takie wystepuje) z uwagi na rodzaj czynnika roboczego; Select proper seal material (if needed) regarding working factor;
° Sprawdzi¢ czy uszczelnienie moze pracowaé w przewidywanym zakresie zmian temperatur; Make sure that selected seal material can work in assumed temperature range;
° Ze wzgledu na tatwo$¢ montazu zaleca sie stosowanie uszczelnien elastomerowych; Because of ease of assembly it is recommended to use elastomeric seals;

Wybér serii lekkiej / cigzkiej: The Light/Heavy series selection:

° Cisnienia pracy: wybra¢ serig o odpowiedniej wytrzymato$ci na ci$nienie; Working pressure: choose the series with proper pressure resistance;
° Miejsce do zabudowy: przy wyborze prosze zwréci¢ uwage na ilo$¢ dyspozycyjnego miejsca do montazu/zabudowy.
Installation area: while choosing, pay attention to the amount of available space for the assembly/installation;

W celu unikniecia zjawisk niepozadanych (przecieki, peknigcia rur, wyrwanie rury z tacznika) przy montazu kazdego wyzej wymienianego rodzaju ztaczy, nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage
na nastgpujgce aspekty:
In order to avoid unwanted events (leaks, pipe breaking, pulling out from connector) during assembly each of above mentioned fitting types, pay special attention to the following aspects:

Zadba¢ o wtasciwe przechowywanie wszystkich czesci tacznikéw; Ensure that all connectors parts are stored properly;
Przy montazu upewnic¢ sig, czy rura jest do korica wsunigta w tacznik; During assembly, make sure that pipe is fully inserted into the connector;
Wszystkie podzespoty utrzymywac w czystosci; Keep all components clean;
Kontrolowa¢ elementy pod katem peknig¢, w razie potrzeby wymieni¢ na nowe; Control elements for cracks, if necessary, replace with new;
Dobiera¢ wszystkie podzespoty zgodnie z przeznaczeniem uktadu oraz charakterystykami wyrobéw; Choose all components according to purpose and product characteristic;
Stosowac oryginalne czgsci i podzespoty firmy CAST; Use CAST orginal parts and components;
Nie uzywa¢ nadmiernej ilosci smaru przy montazu; Do not use excesive amount of lubricants during assembly;
Przy przenoszeniu wstepnie zmontowanych rur, stosowac zaslepki zapobiegajace zabrudzeniom; When moving pre-assembled pipes use blankings to prevent dirt;
Pamigtac, aby instalacje rurowg montowac bez naprezen, naciggania rur itp.; Remember to assembly pipe installation without stress, stretching etc.
Upewni¢ sig, czy warunki pracy (cisnienie, narazenia korozyjne, temperatura, udary ciénieniowe itp.) nie wykraczaja poza zakresy warunkéw roboczych, przewidzianych dla tacznika;
Make sure if work conditions (pressure, corrosion risk, temperature, pressure impact etc.) do not exceed the range of working conditions, provided for connector;
o Uzywaé wtasciwego klucza z odpowiednig przedtuzka, szczegélnie przy montazu tgcznikéw o wigkszych rozmiarach i facznikéw ze stali nierdzewnej;
Use the proper tool with corresponding ion, ialy during of large size connectors and stainless steel connectors;
° Montaz wstepny przeprowadza¢ poza instalacja, aby uzyska¢ prawidtowe zacigcie pierscienia;
Carry out pre-assembly outside the installation in order to get correct ring jams;
° Dokrecaé nakretke, az do zamknigcia sie szczeliny migdzy pierécieniem oporowym a pierécieniem uszczelniajgcym;
Tighten the nut until the closure of the gap between the resistance ring and the sealing ring
° Regularnie kontrolowaé przyrzady montazowe pod katem uszkodzen i stopnia zuzycia;
Regularly check the mounting equipment for damage and
o Zapewni¢ wtasciwe utozenie elementéw instalacji wzgledem siebie.
Ensure proper placement of system components relative to each other

Wszelkie narzedzia i urzadzenia niezbedne dla przeprowadzenia montazu w sposéb wtasciwy i bezpieczny dostepne sa w katalogu
Hydropress maszyny i urzadzenia.
All tools and machines necessary for proper and safe assembly are available in Hydropress Tools and Machines Catalogue

HYDROPRESS'
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B3

ZASADA DZIALANIA (THEORY OF OPERATION)

Ztacza firmy Cast, produkowane sa zgodnie z normag ISO 8434-1/DIN 2353. W sposéb mechaniczny taczone sa z pierécieniem zacinajgcym z podwdjna krawedzig. Za pomoca takiego ztacza
uzyskuje sie wysokoci$nieniowe, szczelne potaczenia rur i podzespotéw w uktadach hydraulicznych. Podstawowa funkcja tych tacznikéw jest kontrolowane, postgpujace wciskanie
pierécienia zaciskajacego w rure, uzyskiwane dzigki jego specyficznej geometrii. Pierécieri pomaga szybko zmontowa¢ rury, unikajac przy tym niekorzystnych zjawisk (jak np. zgrzewanie)
zapewniajac poprzez to maksymalna prostote ztozonych uktadéw hydraulicznych. Podczas zakrecania nakretki, pierscien odksztatca sie na otworze stozka o kacie 24° i zaciska sig na stalo-
wej rurze, tworzac dwa gtebokie naciecia, z ktérych pierwsze jest widoczne przez podnoszenie zewnetrznej krawedzi, zapewniajgc szczelno$¢ oraz zapobiegajgc odkreceniu sig pierscienia.
Drugie nacigcie (niewidoczne) rownowazy sity na catym pierécieniu oraz zapobiega drganiom. Réwnowazenie sit na obwodzie pierécienia powoduje, ze przy ustalonej jego geometrii,
jego odksztatcenia sg jednakowe na catym obwodzie i przylega on do rury z jednakowa sitg. Zwieksza sie przez to skutecznosc¢ i trwato$¢ uszczelnienia. Zapobieganie drganiom, istotne jest
w przypadku hatasliwego dziatania instalacji oraz wymogéw normatywnych, dotyczacych dopuszczalnych pozioméw hatasu w $rodowisku pracy i zwiazanym z tym czasem ekspozycji. Ponadto,
drgania rur, ktérych Zrédta sa niejednokrotnie wielorakie, powodowa¢ moga zmniejszenie skutecznoéci uszczelnienia poprzez odkrecenie sig potaczen.

The Cast fitting, manufactured according to 1SO 8434-1/DIN 2353 norm is a mechanical fitting with a double cutting ring for double stapling on the tube.The ring helps fast assembly of removable tubes, avoids welding, tapping
and flaring, thus assuring maxi-mum simplicity of complex oleo-dynamic systems. During tightening by the nut, the ring deforms according to the bore of the 24° cone of the fitting and bites into the steel tube, producing two deep cuts
the first of which is visible due to lifting of an outer edge on the diameter of the tube, allows the water tightness and anti-unthreading of the ring. The second groove (invisible) balances the forces on the whole ring, prevents vibrations
to reach the first groove and stops the stapling of the tube at a predetermined value.

SYSTEM Zt ACZY DIN 2353
(COUPLING SYSTEM DIN 2353)

Opis elementéw:
(Reference prescriptions:)

< Rura ST 37.4 DIN 1630-2391
(ST 37.4 tube DIN 1630-2391)

Identyfikowalno$é
(Traceability decoding)

l AST = producent

(Manufacturer)

Nakretka DIN 3870
(Nut DIN 3870)

Pierécien zacinajacy DIN 3861-B
(Cutting ring DIN 3861-B)
* T = Zaktad produkcyjny

Production plant)
(Production plan) Ksztatt korpusu DIN 3861
* 0 = Rok produkgji (Shape of housing DIN 3861)

(Year manufactured)

Korpus ztgcza DIN 3901
(Fitting body DIN 3901)

* CE = Wyprodukowane w EEC
(Made in EEC)

* 38 = Rodzaj uzyte;j stali

(Type of steel used) Uszczelnienie metal-metal DIN 3852-1B/2B

< (Metal to metal seal DIN 3852-1B/2B)

* 01 = Numer wytopu uzytej stali
(Heat number of the steel used) Koncowk int DIN 3852

<« Koricowka gwintowana

(Threaded end DIN 3852)

CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA (TECHNICAL CHARACTERISTICS)

taczniki z pierscieniem zacinajgcym, szybko zyskaty duzag popularno$¢ ze wzgledu na prostote montazu, ktéry zasadniczo wymaga tylko dwéch kluczy maszynowych. Obecnie tacznil
tego typu sa najpowszechniej stosowanymi tacznikami wysokocinieniowymi do rur w systemie metrycznym. Typowa cecha tacznikéw rurowych z pierécieniem zacinajgcym jest wytrzymatos!
na duze cisnienia przy zwartym korpusie i niewielkich wymiarach. Ztacza produkowane sg w trzech grupach, tak aby mozna byto je dobra¢ stosownie do wymaganych warunkéw prac:
Grupa wyrobéw oznaczona symbolem ,LL" — oznacza bardzo lekkg grupe, odpowiednig do niskich i $rednich ci$nier, do 100 bar. Grupa wyrobéw oznaczona symbolem ,L" — odpowiedni:
do $rednich i wysokich ci$nien, nie wiekszych jednak niz 315 bar. Grupa wyrobéw oznaczona symbolem ,S" — oznacza grupe ciezka, dla warunkéw ciezkich, z wysokimi ci$nieniam
uderzeniem hydraulicznym, wysokg temperaturg i ci$nieniem do 630 bar. Drgania zgodnie z normami nie zmieniajg charakterystyki ztgcza i nawet przy maksymalnych warto$ciach utrzymuj
niezawodny charakter potaczenia.

The Cast fitting assures a perfect seal, independently from the fluid used, provided that no corrosive fluids be employed and the nominal pressures not be . Fittings are r in three ranges to be chosen accol
ding to the required working conditions."LL" extra light range, suitable for low and medium working pressures up to 100 bar."L" light range, suitable for medium/high pressure applications, however not over 315 bar."S" heavy rang
for severe conditions, with high pressures, water hammering, high temperatures and a maximum pressure of 630 bar. Vibrations according to the standards, don't change the fitting's performance that, even at maximum values kee
its characteristics of absolute reliability.

Przed zamontowaniem na stalowg rure: Po zamontowaniu na stalowa rure:
(Before assembly on the metal tube) (After assembly on the metal tube)

Pole dziatajacych sit po potaczeniu Powierzchnie docisku po potgczeniu Punkty uszczelnienia
(Field of force after assembly) (Pressure surfaces after assembly) (Sealing points)
UL 1-2-3
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B4

ZASADA DZIALANIA (THEORY OF OPERATION)

Pierécien ,B4” jest wysoce nowatorska, dwukrawedziowa uszczelkg z dwoma pierscieniami uszczelniajgcymi, montowanymi zgodnie ze znanymi technikami. Jest doskonatym zamiennikiem
dla wszystkich typow pierscieni uszczelniajacych o kacie stozka 24°, odpowiadajacych normie 1ISO 8434E1/DIN 2353.

Pierscien umozliwia szybki montaz i demontaz rur z uniknieciem spawania, zgrzewania czy kielichowania rury u wylotu, zapewniajgc maksymalng prostote ztozonych uktadéw
hydraulicznych. Dzieki odpowiedniej konstrukcji obydwu krawedzi zacinajacych i krawedzi blokujacej, uzyskano korzystny rozktad sit wystepujacych w uktadzie. Taki rozktad sit
w potgczeniu, ze specjalnie zaprojektowanym profilem wewnetrznym krawedzi, gwarantuje zwiekszone bezpieczenstwo dziatania, szczegélnie w warunkach wystepowania wibracji i naprezen
zginajacych. Konstrukcja i dziatanie pierécienia zacinajacego, eliminuje eksploatacyjne obciazenia wibracyjne w obszarze zacigcia rury. Krawedz blokujaca powoduje wyraznie wyczuwalny wzrost
sity koniecznej do dokrecenia nakretki. Widoczny po montazu kotnierz, powstajacy z materiatu rury na skutek zaciecia, musi catkowicie wypetnia¢ przestrzen przed pierwsza krawedzig zacinajaca.
Réwnowazenie sit na obwodzie pierscienia powoduje, ze przy jego ustalonej geometrii, jego odksztatcenia sg jednakowe na catym obwodzie i przylega on do rury z jednakowg sita. Zwigksza
sie przez to skutecznos¢ i trwato$¢ uszczelnienia. Zapobieganie drganiom jest istotne ze wzgledu hafasliwosci instalacji, oraz wymogéw normatywnych dotyczacych dopuszczalnych
pozioméw hatasu w $rodowisku pracy i zwigzanym z tym czasem ekspozycji. Ponadto drgania rur, ktérych Zrédta sa niejednokrotnie wielorakie, powodowa¢ moga zmniejszenie skutecznosci
uszczelnienia poprzez odkrecanie sie potgczen.

The “B4” is a highly innovative, deformable, double clinching, double edge ring with double elastomer seal that is assembled according to well-known techniques and is perfectly interchangeable with all type of rings used on 24° cone
fittings complying with the ISO 8434-1/DIN 2353 standards.The ring helps fast assembly of removable tubes, avoids welding, tapping and flaring, thus assuring maximum simplicity of complex oleo-dynamic systems. During tightening
by the nut, the ring deforms according to the bore of the 24° cone of the fitting and bites into the steel tube, producing two deep cuts the first of which is visible due to lifting of an outer edge on the diameter of the tube, allows the water
tightness and anti-unthreading of the ring. The second groove (invisible) balances the forces on the whole ring, prevents vibrations to reach the first groove and stops the stapling of the tube at a predetermined value.

SYSTEM ZtACZY DIN 2353

Opis el ntow:
(COUPLING SYSTEM DIN 2353) pIs elementow.

(Reference prescriptions:)

» Rura ST 37.4 DIN 1630-2391
(ST 37.4 tube DIN 1630-2391)

Identyfikowalno$é Nakretka DIN 3870
(Traceability decoding) (Nut DIN 3870)

— o-rin
lE— Producent O_ringg asT

(Manufacturer)
Pierécien zacinajacy DIN 3861-B
(Cutting ring DIN 3861-B)

* T = Zaktad produkcyjny

(Production plant) .
Ptaska podktadka uszczelniajgca
* 0 = Rok produkcji (Flat washer seal) (AST

(Year manufactured)

Ksztatt korpusu DIN 3861
(Shape of housing DIN 3861)

« CE = Wyprodukowane w EEC
(Made in EEC)

* 38 = Rodzaj uzytej stali
(Type of steel used) Korpus zfgcza DIN 3901

(Fitting body DIN 3901)

* 01 = Numer wytopu uzytej stali
(Heat number of the steel used)

Ptaska uszczelka korpusu DIN 3852-11E
(Flat washer housing DIN 3852-11E)

Gwintowana koricéwka DIN 3852
(Threaded end DIN 3852)

CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA (TECHNICAL CHARACTERISTICS)

Pierécien ,B4” zapewnia idealng szczelno$¢ ukfadu, niezaleznie od uzytej cieczy, pod warunkiem, ze nie jest stosowna ciecz korozyjna i przestrzegane sa nominalne wartosci ci$nien ztgcza.
Ztacze, na ktérym jest zamontowany pierscien B4” jest produkowany w dwdch seriach, ktére wykorzystywane sa odpowiednio do warunkéw pracy. Seria oznaczona symbolem ,L" — seria
lekkich obcigzen, do zastosowan przy $rednio wysokich cinieniach, do 315 bar. Seria oznaczona symbolem ,S” — seria wysokich obcigzen, odpowiednia dla cigzkich aplikacji o wysokich tem-
peraturach i ci$nieniu maksymalnym 630 bar. Wtasciwosci pierscienia B4, nie sg pogarszane przez drgania a produkt zachowuje swoje optymalne cechy. Kiedy ztgcze, pierScien, nakretka,
oraz rura sa potaczone, ptaska uszczelka jest $ciskana pomiedzy czotem pierécienia zacinajacego i frontem ztaczki. Mechaniczne obciagzenie, przytozone do ptaskiej uszczelki powoduje
wygiecie na zewnetrz i w konsekwencji zwigkszenie $rednicy. Deformacja powoduje, ze $ciskany materiat uszczelnienia wypetnia zwoje gwintu nakretki, zapewniajac unieruchomienie nakretki
i uniemozliwiajgc odkrecanie sig jej podczas drgan. Gdy potaczenie jest rozmontowywane, ptaska uszczelka powraca do swojego pierwotnego ksztattu, bez jakichkolwiek uszkodzen, zwalniajac
gwint nakretki.

The “B4” ring assures perfect tightness of the circuit regardless of the fluid used provided that corrosive fluids are avoided and the nominal pressures of the fittings are complied with. The fittings on which the “B4” rings are mounted
are manufactured in two Series that are used according to the operating conditions.“L" light duty series for applications characterized by medium high pressures, maximum 315 bar. “S” heavy duty series for harsh applications
characterized by high temperatures and a maximum pressure of 630 bar. “B4” performance is not affected by vibrations within normal limits and the product maintains its optimal characteristics, as an absolutely safe ring, even
at maximum values. When the fitting, ring, nut, tube system is assembled, the flat seal is compressed between the head of the cutting ring and the front of the fitting body. The mechanical pressure applied to the flat seal causes flexure
towards the outside, with a consequent increase in diameter. The deformation causes the compressed material of the seal to fill the turns of the thread of the nut free from the closing coupling with the fitting body, assuring locking
of the nut and preventing any vibration-induced loosening of this.When the fitting is disassembled the flat seal goes back to its original shape, without any damage, freeing the nut threads.

™S

Przed zamontowaniem na stalowa rure: Po zamontowaniu na stalowg rure:
(Before assembly on the metal tube) (After assembly on the metal tube)

Pole dziatajacych sit po potaczeniu Powierzchnie docisku po potgczeniu Punkty uszczelnienia
(Field of force after assembly) (Pressure surfaces after assembly) (Sealing points)
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B4

Witasciwosci i zalety:  Features and Benefits

° tatwy, szybki i tani montaz,
easy, fast and cheap assembly

° mozna wyréznié dwie serie ztaczy z pierécieniem B4 — serig lekka (L) oraz ciezka (S). Stosownie do potrzeb, do kazdego zastosowania dobra¢ mozna odmiang wyrobu zapewniajaca minimalne
opory przeptywu (a co za tym indzie minimalne straty energetyczne), wystarczajgcg wytrzymato$¢ na cisnienie, minimalne gabaryty i stosunkowo nieduze sity wymagane do montazu,
There are two series of fittings with B4 ring - Light series (L) and Heavy series (S). According to your needs, for every use You can choose variety of product ensures minimum flow resistance (and the minimal energy losses
elsewhere), sufficient pressure resistance, minimum size and relatively small force required for assembly

° mozna stosowaé do rur o $ciankach réznej grubosci,
can be used for pipes of different wall thickness

° mozna stosowaé do rur wykonanych z réznych materiatéw (w przypadku rur cienkosciennych moze wystapi¢ potrzeba zastosowania tulei wzmacniajacej),
can be used for pipes made of different materials (in case of thin-walled pipes may need to use the enhancing sleeve)

° tatwa kontrola stanu potaczenia poprzez dobrze widoczng strefe zacigcia — strefa ta ma kluczowe znaczenie dla prawidtowosci funkcjonowania ztacza. Przy ztgczu o prawidtowym
ksztatcie zminimalizowane jest ryzyko rozerwania potgczenia, co jest istotnym czynnikiem zwigkszajacym bezpieczeristwo,
easy connection status control by well visible jam zone - this zone is crucial for proper functioning of the fitting. If the fitting has correct shape the risk of breaking connection is minimized, which is significant factor that increases
safety

° ufatwienie montazu — elementy ztgcza sg powleczone smarem, co redukuje tarcie powierzchni wzajemnie po sobie si¢ przemieszczajgcych w procesie dokrecania, a przez to redukuje moment
dokrecania,
simple assembly - the fitting elements are coated with lubricant, which reduces the attrition of surfaces moving on each other in the thightening process, thereby reducing torque

° sprawdzona szczelno$¢ réwniez w trudnych warunkach pracy oraz z cieczami o obnizonej lepkosci. Badania przeprowadzone w specjalistycznym laboratorium potwierdzajg wysoka
odporno$¢ ztaczy oraz ich skuteczno$é w warunkach pracy z drganiami o szerokim spektrum czestotliwosci,
tightness proven in difficult conditions and with reduced viscosity liquids. Research conducted by specialized laboratories confirm high resistance of the fittings and their effectiveness in working with a wide range of vibration
frequencies

° ttumienie drgai mechanicznych oraz zapobieganie ich propagacji — konstrukcja ztgcza redukuje amplitudy drgarh mechanicznych instalacji hydraulicznej oraz ogranicza obszar
ich wystepowania,
attenuation of mechanical vibrations and prevent their propagation - fitting construction recuces mechanical vibration amplitude of hydraulic system and reduces the area of their occurrence

° zwarta budowa — wysokiej wytrzymatosci towarzysza stosunkowo nieduze wymiary ztgcza, co pozwala stosowac je w miejscach o mocno ograniczonej przestrzeni do zabudowy,
compact design - high resistance is accompanied by relatively small size of fitting, allowing to use them in high limited mounting space

° odporno$¢ na zmiany temperatury — ztacza pracowa¢ moga w szerokim zakresie zmian temperatur,
resistance to temperature changes - fittings can work in a wide range of temperature changes

° wyprzedzanie wymagan — pokrycia ztaczy nie zawierajg szesciowartosciowego chromu, spetniajagc tym samym przewidywane wymagania przemystu motoryzacyjnego oraz zalecenia
Parlamentu Europejskiego dotyczace eliminacji materiatéw i powtok zawierajacych szesciowartosciowy chrom.
overtaking demands - fitting covers do not contain hexavalent chromium, complying expected requirements of automotive industry and European Parliament’s recommendations on the elimination of materials and coatings conta-
ining hexavalent chromium
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INNOWACJE TECHNOLOGICZNE (TECHNICAL INNOVATION)

Od wielu lat nastgpuje wzrost zapotrzebowania rynku, dotyczacy elementéw uktadéw hydraulicznych, zdolnych zagwarantowaé trzy gtéwne wtasnoéci: bezpieczenstwo, tatwy montaz
oraz szczelno$¢ bez wyciekéw. Elementy te, rozpatrywane obecnie w aspekcie bezpieczenstwa otoczenia pracy (Ustawa 626/94), odpowiedzialnosci prawnej za produkt (Rozporzadzenie
Prezydenta 224-EEC 85/374) i petnej ochrony otoczenia uktadu, promuja rozw6j nowych pierécieni ,B4", jako skuteczng odpowiedz na wszystkie wskazane potrzeby.

For many years now, there has been an increasing imperative market demand for fluid system components able to guarantee three main factors: safety, easy assembly, leakage-free tightness. These elements, now considered essen-
tial for safety of the working environment (Law 626/94), product liability (Presidential Decree 224-EEC 85/374) and for the entire environmental protection system have promoted the development of the new “B4" ring as an effective
response to all the above-mentioned problems.

KONCEPCJA PRODUKTU (PRODUCT CONCEPT)

Najbardziej oryginalna cecha produktu jest to, ze do struktury istniejacego pierscienia, w celu uzyskania lepszego uszczelniania rury, w jego wewnetrznej czesci, dodatkowo zostat uzyty o-ring,
oraz ptaska podktadka na zewnetrznej $rednicy rury, dzigki czemu uzyskiwane jest podwoéjne uszczelnienie — o-ring i pierscienia zacinajgcego. Gtéwna ideg rozwoju ,B4”, byto zaprojektowa-
nie nowego pierscienia zacinajgcego, bedacego o krok przed znanymi rozwigzaniami i pozwalajgcego rozwigzaé problem utraty szczelno$ci, wyciekéw, pocenia sie oraz rozluzniania nakretki.
Biorgc pod uwage aspekty bezpieczenstwa,system ten umozliwia réwniez kontrole wzrokowa prawidtowego potaczenia pomigdzy pierécieniem a rurg stalowa.

The most original aspect of the product is that the structure of the existing ring has been used, inserting an o-ring in the inside part to obtain another seal on the tube used and a flat seal on the outer diameter to obtain two additio-
nal seals. The main idea behind the development of the “B4” was to design a new cutting ring able to go one step beyond the known techniques and to solve the problem of minor losses of tightness, leaks, sweating and loosening
of the system fastening nut. With this new ring, the double clinching of the steel tube is still possible and as well as, for obvious reasons of safety, the visual inspection of correct coupling between the ring and the steel tube, maintaining
the current, perfectly functional system of assembly that is widely known to product users.

USZCZELNIENIE (SEALING)

Uszczelka z elastomeru zapewnia hermetycznie szczelne potgczenie rur. Znajduje sie ona migdzy wewnetrznym stozkiem korpusu fgcznika
a powierzchnig rury i w ten sposéb zamyka jedyna potencjalng droge przeciekéw. Ze wzgledu na swoj duzy przekréj poprzeczny, uszczelka
skutecznie kompensuje wszelkie odchylenia wykonawcze w strefie miedzy rurg i stozkiem wewnetrznym tgcznika. Efekt uszczelnienia wspo-
magany jest cisnieniem w uktadzie, co sprawia, ze taczniki systemu ,B4” idealnie nadaja sie do uktadéw wysokoci$nieniowych. Statyczne
Scidnigcie uszczelki zapobiega tez wnikaniu powietrza do uktadu hydraulicznego w przypadku wystgpienia podciénienia. taczniki z trwale
elastycznym uszczelnieniem elastomerowym, nie wymagaja zadnego dokrgcania w trakcie eksploataciji, nawet gdy pracujg w cigzkich warun-
kach. Dzigki wtasciwemu ksztattowi fgcznika (bez szczelin ani wolnych ,martwych” przestrzeni) nie wystgpuje wyciskanie uszczelki. Uszczel-
ka jest zwulkanizowana z metalowym pierécieniem podpierajacym i nie da sig jej zgubié.

,B4" rozwigzuje problem catkowitej szczelno$ci w nastepujacy sposéb:
“B4” solves the problem of absolute tightness in the following way:

° Na zewnetrznej $rednicy stalowej rury, dzieki podwéjnym nacieciom oraz dzieki o-ringowi, umieszczonemu po wewnetrznej stronie pierscienia, ktéry stanowi pierwsze uszczelnienie
z materiatu elastomerowego a ktéry nie istniat do tej pory w zadnym z rozwigzan.

On the outer diameter of the steel tube, with the double cutting edges and with an o-ring placed inside the ring that provides a first seal with an elastomeric material that didn’t exist before.

o W stozku 24° korpusu ztgcza, ze zwigkszong powierzchnig kontaktu metal-metal i z ptaskg podktadkga umieszczong na state na zewnetrznej $rednicy pierscienia zacinajgcego,
ktéry podczas zacisnigcia pomigedzy czotem piercienia i przednia czescig korpusu ztacza (frontem), zapewnia drugie uszczelnienie z materiatu elastomerowego. Wczesniej taka opcja
nie wystepowata.

In the 24° cone of the fitting body, with an increase in the metal-on-metal contact area and with a flat seal, placed statically on the outer diameter of the cutting ring which, when compressed between the head of the ring
and the front of the fitting body, provides a second seal with an elastomeric material that didn't exist before.

° W gwincie mocowania nakretki, dzieki ptaskiej uszczelce. Gdy uszczelka ta jest $ciskana pomigdzy czotem pierscienia a przednig czescig korpusu ztgcza (frontem), zaczyna wypet-
nia¢ zwoje gwintu nakretki, ktére nie sa zaangazowane w zaciskanie uktadu potaczeniowego. Zapewnia to juz trzecie z kolei uszczelnienie materiatem elastomerowym, ktére nie istniato
do tej pory w zadnym z rozwigzan.

In the thread of the system fastening nut, with the flat seal. When this is compressed between the head of the ring and the front of the fitting body, it fills the threads of the nut that are not engaged in clinching of the copling
system, thus providing a third seal with an elastomeric material that didn’t exist before.

° Zasadniczo ,B4” posiada sze$é punktéw uszczelniajgcych, z ktérych trzy - to kontakt pomigedzy metalowymi cze$ciami (metal-metal), a kolejne trzy - dzigki dwém migkkim uszczelkom
elastomerowym (ptaska uszczelka zapewnia uszczelnienie w dwéch punktach). Przedstawione powyzej aspekty pozwalaja zachowaé petna, kompleksowa szczelnos$é, bez mozliwosci
wyciekéw nawet w szczegdélnie trudnych warunkach pracy.

Basically, the “B4” provides six points of seal of which three metal to metal and three by means of two soft elastomeric seals (the flat seal assures two sealing points) thus obtaining a product able to assure complete tightness
without any possibility of leakage even in particularly harsh operating conditions.

INSTRUKCJE OGOLNE DLA PIERSCIENI ,B3" ORAZ ,B4” (GENERAL INSTRUCTIONS FOR ,B3” AND ,B4” RINGS)

° Przed rozpoczeciem wstgpnego montazu upewnij sig, ze urzadzenie jest we wtasciwej pozycji. Urzadzenie do wstgpnego montazu pierécienia zacinajgcego dostepne jest w katalogu
Hydropress Maszyny i Urzadzenia. Kontrolg ustawien urzadzenia nalezy dokonywa¢ podczas wstgpnego montazu co kazde 30 — 50 uszczelnien.

Before starting the preassembly make sure that the pierce of the machine and the hardened blocks are in perfect working order. Ring preassembly tools available at Hydropress Machines & Tools Catalogue. Further inspections
are necessary during the preassembly (every 30-50 tightening for this purpose we advise to use a control buffer 1000... pierce and replace any block out of tolerance.

° Cata uszczelniana cze$¢ rury musi by¢ w kontakcie stykowym z wewnetrzng czescig ztgcza. Jesli ten warunek nie jest spetniony, pierscien bedzie przesuwat sig¢ po rurze
bez jej zacinania. Skutkowac¢ to moze tym, ze potaczenie nie bedzie funkcjonowato i operacja taczenia bedzie musiata by¢ powtérzona. Podczas doszczelniania rura nie moze sig obracac¢
razem z nakretka. Mozliwy obrét pierscienia podczas wstgpnego montazu, nie jest wynikiem jego wady, lecz skutkiem prawidtowej jego elastycznosci. Zawsze nalezy sprawdzi¢ czy rura
jest prawidtowo nacieta. Je$li naciecie nie pokrywa 80% frontowej strony pierscienia, wtedy potaczenie nie funkcjonuje poprawnie i musi by¢ wykonane ponownie. Wskazane warto$ci
ci$nien dotycza wytacznie rur stalowych. Niewtasciwy montaz pierscienia zacinajacego, spowodowaé moze wycieki cieczy o obnizonej lepkosci oraz moze spowodowaé skrécony okres
eksploatacji potaczenia, szczegdlnie gdy w uktadzie wystepuja dynamiczne zmiany cisnienia cieczy roboczej.

Over the whole tightening phase the tube must be in touch with the inner part of the body of the fitting. If this does not happen, the ring will advance with the tube without indenting it, so the coupling would not be functional and it wo-
uld be necessary to do the operation again. The tube must not turn with the nut during the tightening phase; the capability of the ring to rotate, once the pre-assembly is done, is not a deficiency but is a consquence of the right ela-
sticity of the ring. Always check that the tube be correctly indented. If the indentation does not cover 80% of the ring front side then the assembly is not functional and must be done again. Indicated pressures are for steel tubes only.

° W przypadku gdy uzywane sa rury cienkoscienne, specjalne migkkie rury, rury z Rilsanu lub podobne, potaczenie jest mozliwe, lecz nalezy wcisna¢ specjalne tuleje wzmacniajace
na koniec rury, ktéra ma by¢ uszczelniana. Bez takiego wzmocnienia, praca z rurami wykonanymi z materiatow jak podano powyzej - nie jest mozliwa.

In case thin wall tubes are used, specially mild tubes, or tubes in Rilsan or similar, the assembling is possible, but a suitable reinforcement must be inserted into the end of the tube that is going to be tightened.
Without the reinforcement it is not possible to operate with the above mentioned materials.

° Przed przystgpieniem do wtasciwego montazu na urzadzeniu wstepnie ztgczonej rury, nalezy sprawdzi¢ czy rura oraz ztgcze sg wyosiowane. Ztacze nigdy nie powinno byé uzywane
do korekcji wspétosiowosci lub do podtrzymywania rury. Ekstremalnie dtugie rury lub rury poddawane wysokim obcigzeniom, powinny byé bezwzglednie utwierdzane przy pomocy specjal-
nych uchwytéw do rur (patrz Katalog Uchwytéw Hydropress) tak, aby unikngé nadmiernych drgar, mogacych spowodowaé awarie uktadu.

Before assembling the preassembled tube to the equipment it is necessary to check that the tube and the fitting are aligned. Fitting should never be used to correct a wrong alignment or to be a support for the tube. Extremely long
tubes or tubes undergoing highess have absolutely to be fixed by using tube clamps (see Hydropress Tube Clamp Catalogue) to avoid excessive vibrations that could cause damage to the system.

° Wiasciwe nasmarowanie komponentéw uszczelniajgcych i uszczelnianych, jest podstawg poprawnej pracy. Zaleca sie uzywanie pasty antyzatarciowej HP-DX Paste.
Pasta dostgpna w Hydropress.
The proper lubrication of components involved in the tightening is basic for good working. We advise to use anti-seizing paste HP-DX available at Hydropress.

° Ztacza i zawory przedstawione w tym katalogu moga by¢ wykorzystane do potgczen ptynowo-dynamicznych.
The fittings and the valves in this technical catalogue may the used for fluido-dynamic connections only.

° Nie jest dozwolone mieszanie komponentéw wykonanych ze stali weglowej i nierdzewnej.

Is not allowed to mix carbon and stainless steel components.
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STANDARDY UZYTKOWANIA DLA PIERSCIENI ZACINAJACYCH ,B3” | ,B4” (UTILIZATION STANDARDS FOR ,B3”
AND ,B4” CUTTING RINGS)

Zt ACZA ZE STALI WEGLOWEJ (CARBON STEEL FITTINGS)

Dla zapewnienie wtasciwego uzytkowania, nalezy stosowac rury wysokiej jakosci i ztacza ze stali weglowej o odpowiednich wtasciwo$ciach. Zastosowanie rur o niewtasciwych
charakterystykach moze powaznie obnizy¢ skuteczno$é taczenia. Zaleca sie uzywanie wytacznie rur: ST 37.4 stalowych, bezszwowych odpowiadajgce normie DIN 1630, z tolerancja
$rednicy zewnetrznej i wewnetrznej wg DIN 2391, o maksymalnie mozliwej twardo$ci mierzonej na $rednicy zewnetrzne rury, wynoszacej 75 HRB. Dostgpne w Hydropress.

High quality tubes must be employed to assure correct use and related technical performance of carbon steel fitting. Use of tubes without the aforementioned characteristics may seriously impair the efficiency of the fitting.
We recommend use of the following tubes only: ST 37.4 steel seamless tubes complying with DIN 1630, inner and outer diameter tolerances as per DIN 2391, maximum permissible hardness, measured on the outer diameter
of the tube is 75 HRB. Available at Hydropress.

Wszystkie rury ze stali weglowej, o $rednicy wigkszej niz 10 mm, musza by¢ wstepnie taczone przy uzyciu specjalnej maszyny do wstepnego montazu pierécieni zacinajgcych. Jesli nato-
miast nie jest to mozliwe, powinny by¢ uzyte utwardzone matryce do zacisnigcia w imadle (patrz Katalog Hydropress Maszyny i Urzadzenia). Pamigtaj aby nasmarowac¢ gwint, naktretke
oraz pierécien pastg antyzatarciowg HP-DX Paste. Jezeli nie sg wykorzystywane utwardzone matryce wstgpnego montazu, mozna wykorzysta¢ zwykte ztgcza proste. Ztgcza uzyte raz,
musza by¢ wymienione. Czesci powinny byé wstepnie faczone na utwardzonym stozku 24° (dla wszystkich $rednic).

All carbon steel tubes with a diameter of more than 10 mm must be pre-assembled using the specific preassembly machine. If this is not available, hardened blocks, to be clamped in vice for manual preassembly, must
be used (see Hydropress Machines & Tools Catalogue). Remember to oil the thread with anti-seizing paste HP-DX Paste, nut and ring. If hardened pre-assembly blocks are not available, normal straight fittings can be used. The
fitting used once must be replaced at each tightening. During preassembly, pay particular attention to parts such as reducing standpipes and nipples as these are made of raw materials characterized, therefore, by higher resistance
compared with the cuts made on annealed tubes. These parts must always be pre-assembled on hardened 24° cones (for all diameters).

Zt ACZA ZE STALI NIERDZEWNEJ (STAINLESS STEEL FITTINGS)

Dla prawidtowego funkcjonowania powinny by¢ uzywane rury ze stali o wysokiej jakosci. Uzywanie rur bez wymienionych cech, moze powaznie obnizy¢ trwato$¢ potaczenia.
Zaleca sie uzywanie wytgcznie rur: ciggnionych na zimno bezszwowych, rur 1.4404 / 316L lub 1.4571/316Ti wg. DIN 17458 lub ASTM A 269, o maksymalnej mozliwej twardosci mierzonej
na zewnetrznej $rednicy rury, o warto$ci 85 HRB. Dostgpne w Hydropress.

High quality tubes must be employed to assure correct use and related technical performance of stainless steel fitting. Use of tubes without the aforementioned characteristics may seriously impair the efficiency of the fitting.
We recommend use of the following tubes only: cold drawn seamless tube 1.4404 / 316L or 1.4571/316Ti as per DIN 17458 or ASTM A 269, maximum permitted hardness, measured on the outer diameter of the tube, measured
on the outer diameter of the tube is 85 HRB. Available at Hydropress.

Wszystkie rury ze stali nierdzewnej musza by¢ wstepnie zmontowane z wykorzystaniem specjalistycznej maszyny do wstgpnego montazu pierscieni zacinajgcych. Jesli nie jest to mozliwe,
powinny zosta¢ wykorzystane matryce utwardzone do recznego wstgpnego montazu. W tym przypadku, nalezy upewni¢ sie, ze stét roboczy i imadto w ktérym zaciénigta jest matryca,
jest tak przymocowany, aby uniemozliwi¢ jakikolwiek ruch, spowodowany momentem obrotowym, przytozonym do nakretki, podczas fazy wstgpnego montazu. Wykonywanie montazu
wiasciwego lub wstepnego bezposrednio i wytacznie na ztaczu - jest niedopuszczalne.

All stainless steel tubes must be pre-assembled using the specific preassembly machine. If this is not available, hardened blocks must be used for manual preassembly. In this case, make sure that the bench and vice
in which the block is clamped are firmly fastened to prevent any possibility of movement caused by the twisting moment applied to the nut during the preassembly phase. Assembly or preassembly operations directly
on the fitting are not allowed.

CERTYFIKATY JAKOSCIOWE (QUALITY ASSURANCE)

System zapewniania jakosci, odpowiada UNI EN ISO 9001, certyfikat (nr 90/94) wydany przez urzad certyfikacji RINA uznany przez IQNET na poziomie europejskim. Na zyczenie klienta,
nasz serwis jakosci, moze wyda¢ $wiadectwa pochodzenia, dla materiatéw uzytych do wytworzenia dostarczonych produktéw. Nasi Eksperci ds. Jakosci sa zawsze gotowi do udzielenia
klientom porad, mogacych utatwi¢ identyfikacje naszych systeméw tgczenia.

The Quality Assurance System complies with UNI EN ISO 9001, certificate (N°90/94) issued by the RINA certification authority recognized by IQNET at European level.At the customer’s request, our Quality Service will issue
certificates of origin for the materials used to mar the products deli d.Our Quality Experts are always ready to provide customers with advice, to guide them around our facilities as to provide documentation of the
traceability system applied.

Oprécz normalnej kontroli wymiarowej, przeprowadzanej podczas obrébki, przeprowadzane sa inspekcje gotowego produktu, badania zmeczeniowe oraz badania szczelnosci rzeczywistej.
Test ztgczy CAST, jest przeprowadzany réwniez miedzy réznymi elementami tych ztaczek. Na zyczenie klienta, test produktu, kwestie serwisowe oraz zaswiadczenie z przeprowadzonych
badar, moga dotyczy¢: testbw wymiarowych i geometrycznych, sprawdzania uszczelnienia statycznego przy niskim i wysokim ci$nieniu pracy uktadu oraz dynamicznego uszczelnienia przy
ci$nieniu wysokim (maksymalne cisnienie robocze + 33%) wedtug 1ISO 8434-5. Wymienione w ponizszym dziale elementy ztaczne posiadaja certyfikaty odbiorcze 3.2 wg. EN 10204: 2006
wystawione przez: Det Norske Veritas (DNV), Lloyd's Register of Shipping (LR), Germanischer Lloyd (GL), American Bureau of Shipping (ABS), RINA, DVGW.

In addition to the normal dimensional checks carried out during machining, percentage inspections of the finished product, practical tightness and fatigue tests, coupling tests between the various parts are also carried out on
CAST fittings. At the customer’s request, our Product Test and Inspection Service issues the certificate of the tests carried out: dimensional and geometrical tests, checking of static seal at low and high pressure, dynamic seal
at high pressure (maximum operating pressure + 33% as per ISO 8434-5). Tests was carried out by: Det Norske Veritas (DNV) - Lloyd's Register of Shipping (LR) - Germanischer Lloyd (GL) - American Bureau of Shipping
(ABS) - RINA - DVGW.

CZYNNIKI BEZPIECZENSTWA (SAFETY FACTORS)

Pierscienie B3 i B4 sg wtasciwa odpowiedzig na potrzeby zwigzane z bezpieczenstwem, jak réwniez z funkcjonalng niezawodnoscig potaczen pomigdzy pierécieniem, stalowa rurg oraz kor-
pusem ztgcza. Czynniki bezpieczeristwa, gwarantowane sg przez podwdjne zaciskanie oraz automatyczne blokowanie, dzigki nacigciom na stalowej rurze (zapewniane przez odpowiedni
ksztatt pierécienia).

B3 and B4 rings provide the right answer to safety problems so that absolute functional reliability between the ring, the steel tube and the fitting body is guaranteed by the double clinching and automatic locking of the cuts
on the steel tube (assured by the particular shape of the ring).

Oferta produktéw CAST, w petni spetnia parametry konstrukcyjne odpowiednich norm.

CAST's product range fully complies with the construction parameters of reference standards.

Nominalne cisnienie robocze (bar), podane w katalogu, wskazuje maksymalne dopuszczalne ci$nienie (w tym skoki ci$nienia). Dla wyzszych cisnier, elementy musza by¢ badane zgodnie
z wymogami producenta dla uktadéw do specyficznych zastosowarn.

The nominal operating pressures (bar) given in the catalogue indicate the maximum permissible pressures (including pressure peaks). For higher pressure the items must be tested in accordance with the manufacturer
for specific applications.

Wspdtczynnik bezpieczerstwa wynosi 4:1 i obejmuje obcigzenia statyczne i temperatury wykazane w normie DIN 3861 (dla stozka 24°) dla potgczen rurowych. Ten sam wspétczynnik
bezpieczeristwa 4:1 posiadaja walcowo gwintowane koricéwki ztgczy z uszczelnieniem elastomerowym. Dla potaczen $rubowych

ze stozkiem albo ztgczy z gwintem walcowym z uszczelnieniem typu metal-metal wspétczynnik ten wynosi 2,5:1.

The safety factor is 4:1 and is intended with static load and with the temperature at the values indicated as per DIN 3861 (24° cone) for tube connection.

The same safety factor 4:1 is intended for parallel threaded end fittings with elastomeric seal. For stud couplings with taper or parallel threaded end fittings with

metal to metal seal safety factor is 2,5:1.

Zrozumiatym jest, ze gwarancja produktu jest udzielana tylko wtedy, gdy potgczenie jest wykonane w catosci z produktéow CAST

iich komponentéw.

Is understood that the product is guaranteed only if the full connection is made entirely with CAST S.p.A. products and components

Préba niszczaca z rurg ze stali weglowej 28x2 (Destructive testing with 28x2 carbon steel tube).
Rura pekta przy ci$nieniu 650 baréw bez zadnych wyciekéw czy pocenia w punktach uszczelniajgcych (The tube burst at 650 bar without any leakages or sweating from the sealing points).
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B3

-B4

GNIAZDO PRZYLACZA WEDLUG DIN 2353 Z GWINTEM BSP

STUD ENDS DIN 2353 WITH BSP THREAD

) _ sortn | macrm Moment (Nm) | Moment (Nm) | Moment (Nm) | Moment (Nm)
Ser!a @ Rury Gwint BSP D3 |forma BIE | forma GIH L1 | L2 L FORM B FORM E FORM H FORM G
(Serie) | (@ Tube)| (BSP thread) (i 18 | form iy | max | min| i | (Toraue, (g)m) (oraue, (g;n) (Torgue (u;n) (Torgue (g;n)
6 G1s |98| 15 172 | 1|8]75] 20 20 20 20
B Gua |132] 20 | 207 |15|12]|102] 45 45 45 45
L E: 10 Gua |132| 20 | 20,7 |15|12|102] 45 5 5 5
= 12 Ga/8 [167| 23 | 245 |2 |12]|104] 70 70 70 70
= B R Guz |21| 28 | 296 |25|14]131] 130 85 85 85
> 18 Guz | 21| 28 | 296 |2,5/14]181] 130 85 85 85
DIN 3852-2 1793 22 G3/4 [265] 33 369 [25[16[13,5] 170 170 170 170
FORM B FORM G
150 1179-4 28 G1 [333] 41 | 461 |25|18|147] 330 330 330 330
7 IR 35 | Gus |42| 51 54 |25]20|147] 510 430 430 430
DIN 3852-11 I 11798 42 | Gl |479] 56 | 605 |2,522|147] 600 510 510 510
oo FORMH 6 Gua [132] 20 207 |15]|12(102] 55 55 55 55
8 Gua |132] 20 | 207 |15]12]102] 55 55 55 55
10 Ga/8 |16 23 | 245 |2 |12|104] 85 80 80 80
12 G3/8 [167] 23 | 245 |2 |12]|104] 85 80 80 80
o s [ Guz | 21| 28 | 296 |2,5/14]131] 150 110 110 110
R P _ 16 Guz | 21| 28 | 296 |2,5/14]131] 150 110 110 110
W & - o7 20 G4 |265] 33 | 369 |2,5/16|135| 280 170 170 170
IR 7 25 G1 (333 41 | 461 |25|18|147| 330 330 330 330
\ i 30 | Gua |42| 51 54 [2,5(20[147] 510 430 430 430
L\ ~ DI 3850-2 38 | Gz |479] 56 | 605 |2,522]147] 680 510 510 510
FORM X
- & 150 1179-1
GNIAZDO PRZYLACZA WEDLUG DIN 2353 Z GWINTEM METRYCZNYM
STUD ENDS DIN 2353 WITH METRIC THREAD
Seria | @ Rury MS“‘;"C"Z‘,,Y D3 |oamn | amin 2| L Mo s | M e | Mar ™ [ Marer ™
(Serie) | (0 Tube) | (iiivoacy| | (form B/E)|arm G| ™= ™ | | (Torue (m) | Torgue () | (Torque (V)| Tarque (im)
6 mioxi [10] 15 16 |1]8]76] 20 20 20 20
8 | mi2as |12] 18 19 [15]12]97] 30 30 30 30
10 | M5 [14] 20 21 [15]12]97] 45 45 50 50
& 12 | mi6x15 [16] 23 24 [15]12]102] 60 55 55 55
7 15 | misx5 [ 18] 25 26 | 2 |12]109] 80 70 70 70
"2 Lo 18 | meaxas [22] 28 29 [25]14]12] 130 120 120 120
" 22 | mM2ex15 [ 26| 33 - 25]16] - 180 170 - -
DIN 3852-1 150 6149.2/3 22 | mamxe |27 33 34 [25|16138] - - 170 170
EERUEON 2 posenien 28 | M33x2 | 33| 41 43 |25|18]138] 330 330 330 330
: reymtaeym 35 M42x2 | 42| 51 52 |25[20[138| 470 430 430 430
Pty S0 6tue-2i3 42 | masx2 [48] 56 57 |25[22[153] 600 510 510 510
150 99742 2 perscieriom 6 | Mix15 |12] 18 19 [15]12]97] 40 40 40 40
utrzymujaeym
(uts e ) 8 | muaxas [14] 20 21 |15]12]97] =5 55 55 55
10 | mMiex15 |16 23 24 [15]12]102] 80 70 70 70
12 | misxi5 [18] 25 26 | 2 [12]109] 105 85 85 85
14 | mM2ox15 |20 27 27 |2 |1a]12] 1s0 120 120 120
o S [T16 | m2as | 22| 28 29 [25[14]12] 170 130 130 130
t 20 | merxe |27 33 34 [25|16138] 200 170 170 170
DINg8522 25 | m3axe |33| a1 43 [25|18[138] 390 330 330 330
0 doret 30 | mae [42] 51 52 [25|20[138] 510 430 430 230
38 | masx2 |48 56 57 [25]22[153] 680 510 510 510
LM
GNIAZDO PRZYLACZA WEDLUG DIN 2353 Z GWINTEM METRYCZNYM (ISO 6149)
STUD ENDS DIN 2353 WITH METRIC THREAD (ISO 6149)
P mag Guint R Y
| e | S |ne | 22 os | (M3 0 | b |2 | HRHE | R
(STRAIGHT) | (ADJUSTABLE) (Metic thread) s%’gxféw’r';) A(D(J’[?;'?ABTE)
315 315 6 | MIOxI |16|111|16| 1 |10 |86|12] 15 15
315 315 8 | M12x1,5 |19 |13,8| 2,4 |15|11,5[111|15| 25 25
315 315 10 M14x1,5 | 21 |15,8| 2,4 |1,5|11,5{11,1 |15 30 30
315 250 12 | M16x15 |24 |17,8] 2,4 |15 13 [11,6]15] 35 35
. 315 250 15 | M18x15 | 26 |19,8|24 | 2 |145[12,3[15] 40 40
315 250 18 | M22x1,5 |29 |23,8] 2,4 | 2 |155]134]15] 55 55
160 160 22 | M27x2 |34 294|831 2 | 19 |158]15] 85 85
150 6146-213 160 160 28 | M33x2 |43|354] 3,1 |2,5| 19 [158]15] 140 140
160 160 35 | Ma2x2 |52 |44,4] 31 |25[19,5/158/15] 180 180
160 160 42 | M48x2 |57 |50,4| 81 |25] 22 |17,3]15] 230 230
‘ 630 400 6 | M12x1,5 |19 |13,8| 2,4 |15|115/111]15] 30 30
630 400 8 | M14x15 |21 |158| 2,4 |15|11,5)111]15| 40 40
iy 630 400 10 | M16x15 |24 |17,8] 2,4 |15 13 [11,6]15] 50 50
. ! 630 400 12 | M18x15 | 26 |19,8]24 | 2 |145[12,3[15] 60 60
NN \zy 150 6149-1 s 400 400 14 | M20x15 |27 [218|24 | 2 |145[13,4]15] 70 70
k\q—ﬁ 1 400 400 16 | M22x15 |29 |23,8] 24| 2 |155|13,4[15] 85 85
400 400 20 | M27x2 |34[29,4]31| 2 | 19 [158]15] 150 150
S 400 315 25 | M33x2 |43 354|831 |25] 19 |158]15] 260 260
250 250 30 | M42x2 |52 |44,4| 81 |25[19,5[15,8/15] 280 280
250 200 38 | M48x2 |57 |50,4| 3.1 |25] 22 |17,3|15| 360 360
PRESS’
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B3-B4

GNIAZDO PRZYLACZA WEDLUG DIN 2353 Z GWINTEM UNF/UN-2A

STUD ENDS DIN 2353 WITH UNF/UN-2A THREAD

Seria | @ Rury Gon D2 G| ||z | e e
5| @D | R T | mn | % | 1 e | i T o | Toetin) T
6 7/16-20 UNF-2A | 21 |12,45| 2,4 | 1,6 | 11,5 | 9,9 | 12 20 20 (_:‘ﬁ:%;
8 1/2-20 UNF-2A | 23 [14,05] 2,4 | 16 |11,5] 99 | 12 25 25 (! |
10 | 12-20UNF-2A | 23 [14,05] 24| 16 [11,5][ 99 | 12 25 25
12 | 91618 UNF-2A | 25 | 15,7 | 2,5 | 1,6 [127 111 12 30 30
15 3/4-16 UNF-2A 30 |20,65|25 |24 |14,3|125| 15 45 45 =)
L 18 | 3/4-16 UNF-2A | 30 |20,65] 2,5 | 2,4 [14,3[125] 15 45 45 = i
18 | 7/814UNF2A | 34 | 24 | 25|24 ]167]145] 15 55 55 1
22 | 11e-12UN-2A | 41 [ 292 ]33] 24| 19 [168] 15 85 85 LL |
28 | 1sn6-12 UN-2A | 49 [3555] 3,3 |32 | 19 |168] 15 130 130
35 15812 UN-2A | 58 [43,55/3,3 3,2 | 19 [168] 15 170 170 -
42 17812 UN-2A | 65 | 499 |33 32| 19 [168] 15 180 180 150 11926-213 150 11926-273
6 12-20 UNF-2A | 23 [14,05] 2,4 | 16 11,5 9,9 | 12 25 25
8 1/2-20 UNF-2A | 23 [14,05] 2,4 | 16 |11,5] 9,9 | 12 25 25
10 | 911618 UNF-2A | 25 [ 15,7 [ 2,5 | 16 [127 111 12 35 35 o
12 | 91618 UNF-2A | 25 | 15,7 | 2,5 | 1,6 [127 111 12 35 35 150 11926-1 o5 -
14 | 3/4-16 UNF-2A | 30 [20,65] 2,5 | 2,4 [14,3[125] 15 60 60 i 3
s 16 | 3/4-16 UNF-2A | 30 |20,65] 2,5 | 2,4 [14,3[125] 15 60 60 e ISV
16 | 7/814UNF2A | 34 | 24 | 25|24 |167]145] 15 85 85 . T \3
20 | 1we-12UN-2A | 41 [ 292 ]33] 24| 19 [168] 15 150 150 - =N
25 | 1sn6-12 UN-2A | 49 [3555] 33|32 | 19 |168] 15 230 230 T T \t
30 15812 UN-2A | 58 [43,55/3,3 3.2 19 [168] 15 250 250 u
38 17812 UN-2A | 65 | 499 |33 32| 19 [168] 15 320 320

GNIAZDO PRZYLACZAWEDLUG DIN 2353 Z GWINTEM BSPT GNIAZDO PRZYLACZA WEDLUG DIN 2353 Z GWINTEM NPT

STUD ENDS DIN 2353 WITH BSPT THREAD STUD ENDS DIN 2353 WITH NPT THREAD
(22{1:) (3 TRJ%) (é;;’r:'{}' g‘?epaTu) e = (2222) (g TRlﬂ%) (r? I‘D'v%"llh’r\‘epa-;) e

6 R 18 55 | 95 6 18-27 NPT | 11,6
8 R4 85 [ 135 8 1418 NPT | 16,4
10 R4 85 | 13,5 10 U4-18 NPT | 16,4
12 R3/8 85 [ 135 12 3/8-18 NPT | 17,4

. 15 R12 10,5 | 16,5 FD(\)NRnallséM . 15 1214 NPT | 226 ANSI/ASME 81201
18 R12 105 | 16,5 18 1U2-14NPT [ 22,6
22 R 3/4 13 | 19 22 3/414 NPT | 231
28 R1 - - 28 1115 NPT | 27,8
35 R 14 - - 35 | 14115 NPT | 283
42 R 112 - - & 42 11/2-11,5 NPT | 28,3
6 R4 85 | 13,5 { - 6 1/4-18 NPT | 16,4
] R 14 85 | 13,5 i :[ o D322 8 1418 NPT | 164 ANSUASME B1.20.1
10 R 3/8 85 | 13,5 h = FoRMZ 10 | 3/818NPT | 174
12 R3/8 85 | 13,5 N 12 3/8-18 NPT | 17,4

s 14 R 12 10,5 | 16,5 s 14 12-14 NPT | 22,6
16 R 12 10,5 | 16,5 16 V2-14NPT | 226
20 R3/4 3 | 19 20 3/414 NPT | 231
25 R1 _ _ 25 1115 NPT | 27.8
30 R 1va . N 30 | w4115 NPT | 283
38 R 112 . N 38 | 12115 NPT | 283

GNIAZDO PRZYLACZA WEDLUG DIN 2353 Z GWINTEM METRYCZNYM STOZKOWYM

STUD ENDS DIN 2353 WITH METRIC TAPER THREAD

& | SR, P e | 12 @
6 Mioxlkeg |55 | 10 — 0
8 Mi2xL5keg |85 |135 = I
Lo Mldx15keg |85 |135 T FORMC
12 Mi6xL5keg |85 | 135 i
15 MiBxL5keg |85 |135 M g
18 M22xL5keg [105 | 155
6 Mi2xL5keg |85 |135 ‘
8 M14x1,5 keg 85 | 135 & M
T Mi6xL5keg |85 |135 N y
12 MiBxL5keg |85 |135 :I | Dinags2-t
1 M20x15keg [105 | 155 =| FORMZ
16 M22x15keg [105 | 155 — \(
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B3-B4

MOMENT DOKRECANIA DLA PIERSCIENI “B3” | “B4”
WEDLUG DIN 3861 DLA STALI WEGLOWEJ | NIERDZEWNEJ

TIGHTENING TORQUES FOR “B3" AND “B4” CUTTING RINGS
DIN 3861 CONE FOR CARBON AND STAINLESS STEEL

Seria | gRuy | wisiyesny | stal wigoma (Nm) | stal niesdsemm (Nm) | st waciona (k) | stal merdaenn ka)
N ﬁ (Serie) | (@ Tube) | (Metric thread) | (Manual Carbon (Nm)) | (Manual Stainles(Nm)) | (Machine Carbon (Kg)) | (Machine Stainless (Kg)
f =N
| 6 | Mix15 20 30 1200 1400
| = | 8 M14x1,5 25 55 1400 1700
— 10 | MI6xL5 30 85 2000 2200
12 | MIsxL5 0 120 2100 2400
Montaz pierécienia B3 L[5 [ me2as 60 130 2400 3300
(Assembly B3) 18 | M26x15 90 220 2500 3600
22 | Mm30x2 170 320 2600 3800
28 | M36x2 210 500 3000 6900
35 | Masx2 360 970 5500 10000
ﬁ%’% 2 | Ms2x2 490 1110 6700 12500
| 6 | Miax15 25 45 1200 1400
8 | Mi6x15 30 55 1400 1700
‘ = ’ [R— 10 | M18x15 20 90 2000 2200
12 | M20x15 50 105 2100 2400
Montas oiorée o |14 | m22as 70 150 2400 3300
el 16 | M24x15 80 180 2500 3600
20 | M30x2 140 340 2600 6400
25 | M36x2 230 530 5000 9300
30 | mazx2 300 610 5500 10000
38 | Ms2x2 430 850 6700 12500
SERIA 60... PRZYLACZE NAKRETNE
SERIES 60... SWIVEL NUT A . it
Seria | @ Rury Mo Moment (Nm)
(Serie) | (@ Tube) | (Metric thread) | (Torque (Nm))
MOMENT DOKRECANIA DLA PRZYLACZY NAKRETNYCH 6 | mix15 20
WEDLUG DIN 3861 DLA STALI WEGLOWEJ | NIERDZEWNEJ 8 | mibas ®
TIGHTENING TORQUES FOR SWIVEL NUT FITTINGS 0 | wWeds 40
DIN 3861 CONE FOR CARBON AND STAINLESS STEEL 12 M18x1,5 45
. 15 M22x1,5 55
18 M26x1,5 110
22 M30x2 130
28 M36x2 200
35 M45x2 220
2 M52x2 240
6 M14x1,5 40
8 M16x1,5 5
10 M18x1,5 50
12 M20x1,5 60
s 14 M22x1,5 80
16 M24x1,5 100
20 M30x2 160
25 M36x2 240
30 M42x2 260
38 M52x2 350
PARAMETRY ROZMIAROW STOZKA WEDLUG DIN 3861
WYMIARY GWINTOW DLA DIN 3853 Seria | Cignienie | RuY | weiyemyM | ¢ | dzm | ggor | 13 | Lews
Dostepne dla pierscieni B3 i B4 Se))| G0 (B Tube) | etnctread )
4 M8x1 3 4 5 8 | 4
DEFINITION OF CONE SIZE TO DIN 3861 STANDARDS LL 100 6 M10x1 45 6 75 8 55
THREAD DIAMETERS TO DIN 3853 STANDARDS 8 M12x1,5 8 95 9 55
Allowed for B3 and B4 rings 6 M12x1,5 4 6 81 10 7
8 M14x1,5 8 | 101 | 10| 7
250 10 M16x1,5 8 | 10 | 123 | 1 | 7
12 Mi8x15 | 10 | 12 | 143 | 11 | 7
I 15 M22x1,5 12 | 15 [ 173 | 12 | 7
Mo - 0 18 M26x1,5 | 15 | 18 | 203 | 12 | 75
22 M30x2 19 | 22 | 243 | 14 | 75
—d4 28 M36x2 24 | 28 | 303 | 14 | 75
42 100 35 M45x2 30 | 35 | 38 | 16 | 105
2 M52x2 36 | 42 | 45 | 16 | 1
6 M14x1,5 4 6 | 81 | 12 | 7
L3 - l"a 8 M16x1,5 5 8 | 101 | 12 | 7
630 10 M18x1,5 7 | 10 | 123 | 12 | 75
[\I 12 M20x1,5 8 | 12 | 143 | 12 | 75
41 s 14 M22x15 | 10 | 14 | 163 | 14 | 8
16 M24x15 | 12 | 16 | 183 | 14 | 85
400 20 M30x2 16 | 20 | 229 | 16 | 105
25 M36x2 20 | 25 | 279 | 18 | 12
s 30 M42x2 25 | 30 | 33 | 20 | 135
38 M52x2 32 | 38 | @ | 22 | 16
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B3-B4

INSTRUKCJE MONTAZU ZGODNIE Z DIN 3859-2 DLA PIERSCIENI “B3" — “B4” (ASSEMBLY INSTRUCTIONS
ACCORDING TO DIN 3859-2 FOR “B3" - "B4”)

1. Przed montazem wstgpnym, nalezy upewni¢ sig, czy wszystkie narzedzia sa w idealnym stanie. Narzedzia uszkodzone trzeba wymieni¢. Wszelkie narzedzia niezbedne do prawidtowego
montazu sg dostepne w Katalogu Hydropress Maszyny i Narzedzia.
Before pre-assembly, make sure that all the tools to be used are in perfect working order. Replace any inefficient tools. All tools necessary for proper assembly available at Hydropress Machines & Tools Catalogue.

2. Odcinek rury, ktéry ma by¢ wstepnie zmontowany, powinien mie¢ czeé¢ odcinka prostego o dtugosci przynajmniej podwojonej wysokosci nakretki (odcinek H). Okragto$¢ rury
musi by¢ zgodna z norma DIN 2391.
The segment of tube to be pre-assembled must have a straight section at least twice the length of the nut (length H). Roundness must comply with DIN 2391.

3. Nalezy prostopadle obciaé rure, uzywajac do tego odpowiedniej pitki do metali (nie uzywac obcinakow rolkowych). Nalezy sprawdzié czy ciecie jest wykonane wiasciwie, pod katem 90°.

Usung¢ wszystkie wewnetrzne i zewnetrzne zadziory stosujgc gradownik HP Clean. Usunigcie zadzioréw wewnetrznych jest szczegélnie istotne, gdyz moga sie one dosta¢ do cieczy roboc-
zej i stanowi¢ powazne zagrozenie dla wrazliwych na zanieczyszczenia elementéw ukfadu.

Cut the tube square by using an appropriate hack-saw (do not use roller type tube cutters). Check that the cut is properly made at 90°. Remove any internal and external burrs by deburring tool.

4, Nalezy nastepnie nasmarowaé stozek o kacie 24°, gwint korpusu, pierscien zacinajacy oraz nakretke przy uzyciu wiasciwej pasty antyzatarciowej HP-DX Paste.

Paste the 24° cone, the thread of the body, the cutting ring and the nut with anti-seizing paste HP-DX Paste.

5. Zaktadamy nakretke oraz pierscien zacinajacy na rure tak, jak pokazano na rysunku nr 8. Pierécien zacinajacy musi by¢ zwrécony wigksza $rednica do nakretki.
Fit the nut and the cutting ring on the tube as shown. The larger diameter of the cutting ring must face the nut.

6. Nat6z rure na stozek 24°, az do kontaktu ze zderzakiem. Nalezy zakrecié¢ nakretke recznie, az do momentu gdy pierscien zacinajacy nie osiadzie pewnie w nakretce. Nastepnie dokrecamy
nakretke kluczem do momentu, gdy krawedz zacinajgca pierscienia nie wejdzie w kontakt z rurg i uniemozliwi jej obrot.
Insert the tube on the 24° cone until it comes into contact with the stop. Tighten the nut by hand until the cutting ring rests firmly on the nut. Then tighten the nut with a wrench until the cutting edge of the ring is in contact
with the tube and prevents rotation of this.

7. Trzymajac rure nieruchomo i upewniwszy sig, ze sie nie obraca, dokrecamy nakretke o 3/4 obrotu. W ten sposob, krawedz zacinajaca pierécienia, wcina sie od zewnatrz w rure
na odpowiednig gtgbokos¢ i w tym samym czasie druga krawedz zaciska rure.
Holding the tube against its stop and making it sure it does not rotate, tighten the nut by 3/4 of a turn. This way, the cutting edge of the nut cuts into the outer part of the tube for the necessary depth and raises an edge in front
of its cutting edge while the second cutting edge clinches the tube at the same time.

8. Nastepnie nalezy poluzowaé nakretke i sprawdzi¢ czy na catym obwodzie rury jest wyraznie zacigeta krawedz. Zacieta krawedz musi pokrywaé 80% frontu pierécienia zacinajacego.
Sprawdzian ten jest absolutnie kluczowy dla procesu montazu! Jesli nacigta krawedz nie jest wystarczajaca, proces wstepnego montazu nalezy powtérzyc.
Loosen the nut and check that there is a clearly raised edge all round the tube. The edge must cover 80% of the front of the cutting ring. This check is peremptory for the safety of all concerned!!! If the raised edge
is not satisfactory, pre-assembly must be repeated.

9. Jesli proces wstgpnego montazu zostat przeprowadzony poprawnie, nalezy zamontowac rure na maszynie, doktadnie do uzyskania pewnego oporu i nastgpnie dokrecic¢ o kolejne 1/4 obrotu
przy pomocy klucza i klucza kontrujgcego.
If pre-assembly has been carried out correctly, fit the tube on the machine, close with a wrench until a certain resistance is encountered and then tighten for a further 1/4 turn with wrench to wrench contrast.

10. Kazdy proces wstepnego montazu ztaczy, musi byé wykonany na narzedziu do wstepnego montazu pierécieni zacinajgcych, stosujgc matryce lub urzadzenia do wstgpnego montazu
pierscieni zacinajacych stosujac matryce do wstgpnego montazu (dostepne w Hydropress)(bloki i maszyny).

All the pre-assembly of stainless steel fittings must be performed with pre-assembly cutting ring machines or dies (available at Hydropress)(blocks or machines).

i
,."‘f o
i H
4
Minimalna dugo$¢ Ohbciecie rury pita do metali Sprawdzenie poprawnosci obcigcia rury Usuniecie niewielkich pozostatosci
(Minimum lenght) (Tube cutting with hack-saw) (Check cut) po obci%ciu gradownikiem
(Slight deburr)

Poczatek montazu wstepnego Montaz wstepny 3/4 obrotu Obowigzkowe sprawdzenie zaciecia Koricowe potaczenie 1/4 obrotu
Start of pre-assembly) (Pre-assembly 3/4 turn) (Peremptory cut check) (Final connection 1/4 turn)

Montaz pierécieni B3 i B4 powinien byé przeprowadzany na podstawie tych samych procedur i narzedzi. Oba te pierscienie sag catkowicie wymienne z produktami spod tej samej normy.
Montaz elementéw systemu moze by¢ powtarzany wielokrotnie bez ich uszkodzen.

The assembly of B3 and B4 rings must be done with the same procedures and toos. The two rings are completely interchangeable with Italian and foreign products under the same norm. Assembly of the system may be repeated
without damage to the parts involved.

) HYDROPRESS'
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B3-B4

CISNIENIA ROBOCZE — WYKRES MOMENTOW — WSKAZNIK DOKKRECANIA
(OPERATING PRESSURES - TORQUE DIAGRAM - TWISTING FACTOR)

FT

(1 1/4 turn)
1 1/4 obrotu

1

3/4 turn)
/4 obrotu

turn)
obrot

(1/2 turn)
1/2 obrotu

(Tube contact)
Zetkniecie z rurg

OEST 6

FT

(1 1/4 turn)
1 1/4 obrotu

(1 turn)
1 obrét

3/4 turn)
/4 obrotu

(1/2 turn)
1/2 obrotu

9’ ube contact)
etkniecie z rurg

OEST

FT

(1 1/4 turn)
1 1/4 obrotu

(L turn)
1 obrot

(3/4 turn)
3/4 obrotu

(/2 turn)
1/2 obrotu

(Tube contact)
Zetkniecie z rura

@EST

12

22 28

SERIA LEKKA (L)
LIGHT DUTY SERIES

(optimal)
optymalnie

SERIA LEKKA (L)
LIGHT DUTY SERIES

(optimal)
optymalnie

15

SERIA LEKKA (L)
LIGHT DUTY SERIES

(optimal)
optymalnie

35

[l Nieuzywany obszar (Area not to be used.)

[l Obszar catkowitego potgczen

Obszar montazu wstgpnego (|

ia (Final tightening area.)

Pre-assembly area.)

[l Obszar startu zaciskania (Tightening start area.)

] Obszar odzyskiwania luzéw
(Clearances recuperation area.)

SERIA CIEZKA (S)

PN FT HEAVY DUTY SERIES PN
(1 1/4 turn)
max 1 1/4 obrotu max
(1 turn) (optimal) .
315 bar 1 obrét optymalnie 630 bar
(3/4 turn)
315 bar 3/4 obrotu 630 bar
(1/2 turn)
160 bar 1/2 obrotu 315 bar
(Tube contact)
0 bar Zetkniecie z rurg 0 bar
(Tube) (Tube)
10 Rura OEST 6 8 10 12 14 Rura
SERIA CIEZKA (S
PN FT e DUT SRS PN
(1 1/4 turn)
max 1 1/4 obrotu max
(1 turn) (optimal)
315 bar 1 obroét optymalnie 400 bar
3/4 turn)
315 bar /4 obrotu 400 bar
(1/2 turn)
160 bar 1/2 obrotu 200 bar
ube contact)
0 bar etknigcie z rurg 0 bar
(Tube) (Tube)
18 Rura @EST 16 20 25 30 Rura
SERIA CIEZKA (S
PN FT e ST ARis) PN
(1 1/4 turn)
max 1 1/4 obrotu max
(1 turn) (optimal)
160 bar 1 obrét optymalnie 315 bar
(3/4 turn)
160 bar 3/4 obrotu 315 bar
(/2 turn)
80 bar 1/2 obrotu 160 bar
(Tube contact)
0 bar Zetkniecie z rura 0 bar
(Tube) (Tube)
42 Rura @EST 38 Rura

1) Montaz na ztaczce wedtug DIN 3859 P.II P.3.4 1% obrotu od momentu recznej blokady.
Assembly on the fitting according to DIN 3859 P.1I P.3.4 1% turn from blocking by hand.

2) Montaz na utwardzonych matrycach wedtug DIN 3859 P.II P.3.4 1% obrotu od momentu recznej blokady.
Assembly on the hardened dies according to DIN 3859 P.II P.4.5 11/4 turn from blocking by hand.

3) Instrukcje montazu CAST odnoszace si¢ do wszystkich powyzszych zasad do Y% obrotu uzywane
sg w celu odzyskiwania luzéw, od % do 1 obrotu natomiast do zaciskania rury.

CAST assembly instructions respect in full the above norm as 1/2 turn is used for the clearances recuperation and from
3/4 o 1 turn for the tightening of the tube”

FT — wskaznik dokrecenia (Twisting Factor - umowna jednostka momentu dokrecenia wedtug standardéw anglosaskich).
PN — (Nominal Pressure) ci$nienie nominalne z jednostka wyrazang w barach.
@EST — szacowana(estymowana) $rednica rury.

www.HYDROPRESS.

pl

HYDROPRESS'

26 @ hydraulika sitowa




INSTRUKCJE MONTAZU OBROTOWEJ NAKRETKI ZLACZA SERII DIN 2353 — JIC 37° J514 — BSP 5200 — ORFS
(ASSEMBLY INSTRUCTIONS FOR SWIVEL NUT FITTINGS SERIES DIN 2353 — JIC 37° J514 — BSP 5200 — ORFS)

° Przed rozpoczeciem montazu, sprawdz wiasciwe ustawienie parametréw narzedzi, ktére maja byé uzyte. Wymien te, ktére nie spetniaja wymagan.

Before to start to assemble check for the correct parameters of all the tools to be used and substitute those not complying to the requirements.

° Wyczy$¢ nakretke, ztgcze i rurg i nasmaruj pasta antyzatarciowg HP-DX Pasta.

Clean nut, fitting and tube and lubricate with anti-seizing paste HP-DX Paste.

° Sprawdz wtasciwe utozenie czesci, a nastepnie uzywajac klucza - dokre¢ az do uzyskania kontaktu metal-metal czgéci stozkowych.

Check the correct alignment of the parts involved, then using a wrench tighten until reaching the metal to metal contact of the conical parts.

° Wielokrotny montaz i demontaz nie wptywa na funkcjonalno$¢ produktéw.

Repeated assembly and disassembly will not alter the functionality of the products.

° W celu zastosowania odpowiednich momentéw dokrecania - prosze zapoznac sie z tabelami.

Please refer to the related tables for the correct tightening torques to be applied.

DIN 2353 obrotowa nakretka ztgczki — serie 60... JIC 37° J514 obrotowa nakretka ztgczki — serie 20... BSP 5200 obrotowa nakretka ztaczki — serie 30...
(DIN 2353 swivel nut fitting — Serie 60..) (JIC 37° J514 swivel nut fitting — Serie 20..) (BSP 5200 swivel nut fitting — Serie 30..)

INSTRUKCJE MONTAZU DLA ZEACZY NASTAWNYCH (ASSEMBLY INSTRUCTIONS FOR ADJUSTABLE FITTINGS)

ISO 6149 Gwint metryczny (Metric thread)
1SO 11926 Gwint UNF/UN-2A (UNF/UN-2A thread)

Gwint BSP (w fazie korekty) (BSP Thread (In revision phase))

1SO 6149 Gwint metryczny z pierécieniem ustalajgcym
(Metric thread with retaining ring)

[N

. Nakretka szeéciokatna
Back up hexagonal nut

Podktadka
Back up sleeve

[

3. o-ring
o-ring

&

Pierécien ustalajacy
Retaining ring

Nasmaruj o-ring.

Odkre¢ szesciokatng nakretke i sprawdz czy tuleja jest umiejscowiona tak jak na rysunku obok. Wtasciwe potozenie tulei moze byé
osiggnigte gdy ztgcze jest nakrecone na gwint wewngtrzny.

Lubricate the o-ring.

Unscrew the back up hexagonal nut and check that the back up sleeve is positioned as in the side picture.The correct position of the back up sleeve may
be obtained when the fitting is screwed into the female thread.

Nasmaruj o-ring.
Nakre¢ ztgcze do punktu, w ktérym tuleja znajduje sie w kontakcie z nakretka, sprawdzajgc czy o-ring jest wtasciwie osadzony, jak
= na rysunku obok. Jest to istotne, gdyz zapobiega uszkodzeniu o-ringa i wptywa korzystnie na trwato$¢ i skuteczno$¢ potgczenia i
A i uszczelnienia. |
gy Lubricate the o-ring.
Screw the fitting in to the point that the back up sleeve or the retaining ring are in contact with the base of the female checking that the o-ring is positioned
correctly into its shaped housing.
Odkre¢ ztagcze maksymalnie o jeden peten obrét do wymaganego potozenia. Nadal przytrzymuj ztgcze kluczem i zablokuj
szesciokatng nakretke. W celu zastosowania poprawnych momentéw dokrecania, prosze odniesé¢ sig do stosownych tabel.
Unscrew the itting up to a maximum of 1 turn to obtain the desire positioning. Keept e fitting still with a wrench an ock the back up hexagonal nut.
A he fitti i i btain the desired positioni he fitting still with h and block the back up h I f )
Please refer to the related tables for the correct tightening torques to be applied. \
Na przyktad: W celu otrzymania uszczelnienia typu ISO 6149 nalezy wyja¢ pierécien dystansujacy ze standardowego ztgcza.
N.B. To obtain the ISO 6149 type of sealing please take out the retaining ring from the standard fitting.
) HYDROPRESS'
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DIN 2353

PIERSCIEN ZACINAJACY "B3" i “B4” NAKRETKA

CUTTING RING “B3“ AND “B4“ TIGHTNING NUT
B3 Pierscien (Ring) " B4 Pierscien (Ring) R -l
[T
i il .
OTube D @Tube | D2 =
| K
cHi
Kod
zaméwienia zaméwienia Kod
Seria Ciénienie kompletu z @ Rul kompletu z Seria Cisnienie zamoéwienia @ Rul
(Series) | (Bar) B3 @TubY u b1 b2 B4 (Series) (Bar) nakretki @TubY m L CH1
(Orderin, (Ordering (Ordering Nut)*
B3 Ringy* B4 Ring)*
0010 2 6 6 - - 0020 2 BxL 11 0
L 100 0010 7 8 - - L 100 0020 10x1 115 2
0010 7 0 - - 0020 12x1 12 4
00104 95 0 0 100104.4 00204 2x 4 4
00105 95 2 2 100105.4 00205 4x 4 7
0010 0 0 4 4 00106.4 00206 6x 9
315 00107 0 6 00107.4 315 00207 Bx ; 2
L 00108 0 0 00108.4 L 00208 21, 7 7
00109 0 3 00109.4 00209 6x 8 2
00110 10,5 7 00110.4 00210 30x 0 36
00111 28 1 00111.4 00 2 36x 1 41
160 00112 35 1 1 2 00112.4 160 00 35 45x 7] 0
00113 42 1 2 2 00113.4 00 42 52 4 0
00104 6 9 00114.4 00214 6 4x15 7
00105 8 9 2 2 00115.4 00215 8 6x1.5
630 0010 0 4 4 00116.4 630 00216 XL5 ! 2
00107 2 0 00117.4 00217 2 0xL.5 7. 4
s 00118 4 0 00118.4 s 00218 4 2x1,5 0,
00119 6 10,5 00119.4 00219 6 4x1.5 0 0
00120 2 26 00120.4 00220 2 30x 4 36
400 00121 25 32 2 00121.4 400 00221 25 36x 7 6
00122 30 36 8 001222 00222 30 42x 9 50
315 00123 38 44 48 00123.4 315 00223 38 52x 325 60

PRZYLACZE PROSTE Z GWINTEM BSP PRZYLACZE PROSTE Z GWINTEM METRYCZNYM

MALE STUD COUPLING - THREAD BSP PARALLEL MALE STUD COUPLING - THREAD METRIC PARALLEL
1003...1 1003... 1003...4 1004...1 1004... 1004...4
Korpus (Only Body) B3 Pierscien (Ring) B4 Pierscien (Ring) Korpus (Only Body) B3 Pierscien (Ring) B4 Pierscien (Ring)
W CH1 ] L1
CH1 = % 2 L1 . L2
gU.
L3 L3
e L]
Kod Kod Kod
- gl\denia zkamé\?/ienia R zkamé\?/ienia . zam}éﬁema zkamé»?/ienia R zkamovlvienia
iSnienie ompletu z ur ompletu z ria_| Cisnienie ompletu z ul ompletu z
(Seres)|  (Ban) g:zpusu ugs.t (gTub'g) G L1 | L2 | L3 | L4 |CHL|CH2 e ¥ (Series)| ~ (Bar) (léor[jpurisr:: ugs'i @ Tub’g) M L1 [ L2 | L3 | L4 |CHL|CH2 “54".
( oo | (Ordering (Orderin R (Ordering (Ordering
B3 Ring)* B4 Ring)* Y B3 Ring)* B4 Ring)*
| 100304. 00304 6 / 155 | 8,5 8 23 4 4 00304.4 100404 00404 6 10x1 |155|85| 8 4 4 | 100404.4
| 100305. 00305 8 /4 7 10 2 25 7 00305.4 100405.. 0040 8 2x1,5| 17 0 7 7 | 100405.4
315 [ 100306. 00306 0 /4 8 11 2 6 9 00306.4 315 00406. 0040 0 4x 18 1 9 9 | 100406.4
| 100307. 00307 )/ 195 (125 2 7 2 00307.4 00407.. 0040 6X: 19,5 2 2 | 100407.4
L | 100308. 00308 /2 1 14 4 7 00308.4 L 00408.. 0040 X 20,513, 4 7 | 100408.4
00309 00309 /2 2 4, 4 7 2 00309.4 00409.. 0040 x1,6| 22 |14, 4 1 7 100409.4
00: 00310 22 /4 4 6, 2 | 36 00310.4 00410. 00410 22 126x1,5| 24 |16, 3 2 00410.4
160 00! 00 28 1 5 7 1 41 00311.4 160 00411. 00411 28 33x2 5 4 1 00411.4
00! 00: 35 11/a 28 7 39 50 0 00312.4 00412. 00412 35 42x2 | 28 |17, 39 | 50 0 00412.4
00! 00 42 11/ 30 42 55 0 00: 4 00413. 00413 42 48x2 | 30 42 | 55 0 004134
00314 00 6 /4 20 28 7 00314.4 00414. 00414 6 2x1,5| 20 8 7 7 00414.4
00315. 00315 8 /4 22 0 9 00: 4 00415. 00415 8 4x1,5| 22 0 9 9 00415.4
630 00316 00316 0 )/ 225 1 2 00316.4 630 004186.. 00416 0 6X: 22,5 2 2 00416.4
00! 00317 2 )/ 245 3 4 00317.4 00417.. 00417 2 X 24,5 4 4 00417.4
s 00318 00318 4 / 27 9 4 7 7 00318.4 s 00418.. 00418 4 0x1,5| 27 9 4 7 7 00418.4
00319 00319 / 27 |18,5 7 7 0 00319.4 00419. 00419 6 2X: 27 |18,5| 14 7 0 00419.4
400 00320 00320 0 /4 31 205 42 2 | 36 00320.4 400 00420. 00420 0 7x: 31 [20,5 2 2 | 36 00420.
00321 00321 5 1 35 3 47 41 46 00321.4 00421.. 00421 5 3! 35 | 23 47 | 41 | 46 00421.4
00322 00322 0 11/4 37 |235 50 50 0 00322.4 00422.. 00422 0 42x 37 |23,5 50 | 50 0 00422.4
315 00323 00: 38 112 | 42 26 2 57 55 0 00323.4 315 00423 00423 38 | 48; 42 | 26 57 | 55 0 00423.4 |
00324.1** | 100324** /4 7 10 2 | 245 4 00324.4** | 00425.1** 00425** 8 x1,5(18,5|11,5 26,5| 24 7 |100425.4**
00325.1** | 100325** / 165195 | 8 [245 4 7 00325.4** | 00426.1** 00426** 0 X 19,5[12,5 275] 22 00426.4**
00326.1** | 100326** )/ 185 [115| 12 | 26,5 2 7 00326.4** 00427.1** 00427** 0 X 19,5|12,5 27,5| 24 00427.4**
0327.1** | 100327** / 9 12 14 27 7 7 00327.4** | 100428.1** 00428** X1, 1|14 4 9 7 00428.4** |
1100328.1** | 100328** 0 / 17,5 |105] 8 25,5 7 00328.4** | 00429.1** 00429** x1,56|19,5(12,5 7 9 00429.4**
L 315 0329.1** | 100329** 0 )/ 19,5 125 2 275 2 00329.4** | L 315 00430.1** 00430** x1,5[19,5|12,5 7 4 00430.4**
00330.1**| 100330** 0 / 0 3 4 28 7 00330.4** 00431.1** 00431** X. 1 | 14 4 [28,5] 27 00431.4**
00331.1** | 100331** /4 9 2 2 |265 9 00! 4** 00432.1** 00432** X 0 28 4 00432.4**
00332.1**| 100332** /2 0 3 4 1275 7 00! 4r* 00433.1** 00433** X1, 2 4 | 30 7 7 |100433.4**
00333.1** | 100333** / 20,5 | 13, 2 |285 4 00333.4** | 100434.1** 00434** x1,5|21,5| 14 2 130,5| 27 2 | 100434.4* |
00334.1** | 100334** /4 22 4, 6 1 2 2 00334.4** | 00435.1** 00435** x1,5| 24 [16,5] 14 | 33 2 6 | 100435.4** |
630 1100335.1* | 100335** / 25 7 4 335 7 4 00335.4** | 630 00436.1** 00436** X. 25 |17,5] 14 [33,5] 27 4 | 100436.4**
00336.1** | 100336** 4 / 26,5 | 18, 2 |365 4 7 00336.4** | 00437.1** 00437** X. 26,5| 18 2 36,5 0 | 100437.4**
00337.1** | 100337** / 26,5 | 18 2 | 365 7 0 00337.4** S 400 | 100438.1** 00438** | 20 x1,5| 31 [20,5| 14 | 42 6 | 100438.4**
400 1100338.1** | 100338** 20 / 31 |20,5 4 42 36 00338.4** | 00439.1** 00439%* | 25 27x2 | 35 | 23 47 46 |100439.4**
[100339.1** | 100339** 25 /4 35 | 23 47 46 00339.4** | 00440.1** 00440* | 30 33x2 | 37 |23,5 50 | 4 0 | 100440.4**
00340.1** | 100340** 30 1 37 3 50 4 0 00340.4** L 315 00441.1** 00441 | 8 10x1 [16,5/8,5| 8 [245] 14 7 |100441.4**
S 00341.1** | 100341** 8 )/ 22,5 | 15, 30, 00341.4** . . PR
00342.1% | 100342%* 0 Iz 22 7 30, 00342.4% Elementy dostepne wytacznie na zaméwienie
630 1700343 1] 100343 0 2 | 25 [17. 4 |33, 00343.47 (Articles available on request only)
00344.1**| 100344** 2 /4 4 6. 2 32 4 00344.4**
400 |100345.1%] 100345 6 /4 0 6 | 39 0 | 100345.4* Uwaga: inne rozmiary przytacza dostepne na zapytanie.
00346.1** | 100346** 0 1 2, 44 4 36 00346.4** Attention: other sizes available upon request.
315 00347.1** | 100347** 38 114 | 4 26 57 55 60 00347.4**
315 0348.1** | 100348** 15 3/4 2. 15 6 0 27 00348.4** |
00349.1**| 100349** 22 12 24 4 36 00349.4**
160 M 00350.1** | 100350** 22 1 25 4 1 36 | 100350.4**
L |100351.1**| 100351** 28 3/4 25 R 4 1 41 00351.4** |
00352.1** | 100352** 35 1 28 R 39 4 50 00352.4** |
315 0353.1** | 100353** 6 3/8 | 18,5 11, 26 | 22 14 00353.4** |
160 00354.1** | 100354** 42 11/4 30 19 0 42 55 60 00354.4**

Uwaga: inne rozmiary przytacza dostepne na zapytanie.
Attention: other sizes available upon request.

* Info: Dotyczy wszystkich tabel - Jezeli chcg Paristwo zamoéwi¢ element ze stali nierdzewnej, prosimy zmieni¢ pierwsze dwie cyfry w kodzie zaméwienia z 10.. na 11.. np. 108601 na 118601.
* Note: If you wish to order a fitting in stainless steel, please change the first two digit from 10.. to 11.. ex. 108601 to 118601
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DIN 2353

MALE STUD COUPLING WITH ELASTOMER SEAL - THREAD BSP PARALLEL MALE STUD COUPLING WITH ELASTOMER SEAL - THREAD METRIC PARALLEL
Korpus (Only Body) B3 Pierscien (Ring) B4 Pierscien (Ring) Korpus (Only Body) B3 Pierscien (Ring) B4 Pierscien (Ring)
CH2 F
p _ |4 L4
CH1 = 2 CH1
— L3
Lo
Kod Kod Kod Kod
iy - zam}éanqenia zkamé\r\ema o zkamévlvienia zm’;andenla zaméwienia zamoéwienia
ria | Cisnienie ompletu z ury ompletu z Seria | Ci$nienie kompletu z @ Rul kompletu z
(Seres)|  (Bar) (léurré:eljrlgn‘i B |@Tuny| © | 1 L2 | L3 | L4 |CH1|CH2| “OMBX (Sores)| _ (Bar) léomrpu_su TBs @ Tub’g) M L1 | L2 |13 | L4 |CH1|CH2| *OmBX!
9 | (Ordering (Ordering (Crdering (Ordering (Orderin
B2 B3 Ring)* B4 Ring)* Body) B3 Ring)* B4 Ring)*
[ 100501 0050 4 J 95 0 4 110 - 0060L. 0060 4 8x1 5[95 0 [ 12 [ 10 -
LL | 100 [100502. 0050: 8 0 4 |12 - LL | 100 [ 100602. 0060 10x1 8 0 | 14 | 12 -
00503. 0050: / 4, 9 1 4 |14 - 00603. 0060 10x1 |14 9 1| 14 | 14 -
00504.. 00504 / | 8,5 23 4 4 | 100504.4 00604.. 00604 10x1 5]85 3 4 4 00604.4
[ 100505. 0050 / 7 0 25 7 ] 100505.4 | 00605. 0060 12x15| 17 | 10 5 | 17 | 17 | 100605.4
315 | 100506 00506 0 /4 8 11 6 9 | 100506.4 315 | 100606 0060 0 [14x 18 | 11 6 | 19 [ 19 | 100606.4 |
| 10050 0050 2 /8 | 195 | 12,5 7 2 | 100507.4 | [_100607. 00607 2 16x 19,5 7 2 | 22 | 100607.4
L 00508 00508 5 /2 4| 14 7 | 100508.4 | L 00608. 00608 5 [18x15[20.5 4| 27 | 100608.4
00509. 00509 8 /2 2 4,5 4 7 2 00509.4 00609.: 00609 22x1, 4, 4 7 2 00609.4
00510 00510 22 /4 4 6.5 2 [ 36 | 100510.4 00610. 00610 26x1, 4 5[ 16 2 | 36 | 100610.4
160 00 00 28 1 7.5 1 | 41 | 1005114 160 00 00! 3x2 1 [ 41 | 1006114
00! 00! 35 114 28 7.5 39 50 0 00512.4 00612.. 00 35 42x2 75 39 | 50 0 00612.4
00! .. 00! 42 1 30 42 55 0 00! .4 001 § 001 42 48x2 42 55 0 | 100¢ 4
00514. 00514 6 /4|20 8 7 4 00614. 00614 6 2x1, 0 8 | 17 | 17 | 100614.4
00515. 00515 8 /4| 22 0 4 00615. 001 8 4x1, 2 0 [ 19 [ 19 | 100615.4
630 [ 100516. 00516 0 /8 | 22,5 2 4 630 00! 00| 0 6x1,5[22,5 2 | 22 | 100616.4
00517. 00517 2 24,5 4 4 00617. 00| 2 x1,5 | 24,5 4 | 24 | 100617.4
s 00518. 00518 4 27 9 .4 00618. 00618 4 0x 27 | 19 7 | 27 | 100618.4
00519. 00519 /2| 27 [ 185 7 130 .4 S 00619. 00619 2x1,5| 27 [18,5 7 |30 | 100619.4
a00 100 00520 0 /4 | 31 [205 42 2 | 36 .4 400 00620. 00620 20 27x2 | 31 [20,5] 16 | 42 | 32 | 36 | 100620.4
00 0052. 5 1| 35 | 23 47 | 41 [ 46 .4 00621 00621 25 33x2 | 35 | 23 47 | 41 | 46 | 100621.4
00! 0052 0 [1uya| 37 [235] 20 | 50 0 | 50 .4 00622. 00622 30 42x2 | 37 23,5/ 20 | 50 | 50 | 50 | 100622.4
315 | 100523. 00523 | 86 | vz 42 | 26 2 | 57 0 4 315 | 100623.1 | 100623 38 48x2 | 42 | 26 [ 22| 57 | 55 | 60 | 100623.4
| 100524 0052 /4 1 17 0 | 12 | 245 4 00625 00625 8 8x1,5 | 18,5 11,5 26.5| 24 | 17 | 1006254
00525 0052 /6 | 1651 95 | 8 | 245 14 |17 00626 00626 0 [16x15[195 125 275 00626.4
[ 100¢ 2 .
00526 0052 /6 | 185 | 115 | 12 | 26,5 | 22 | 17 00627. 00627 0 [18x15[195 125 275 24 00627.4
0052 0052 / 19 [ 12 [ 14 | 27 7 |17 : : : 57
[ 100628 00628 0 x1, 4 (14129 00628.4
[ 100528, 00528 0 175 | 105 | 8 | 255 | 17 5 5 S
00629 00629 4x1,5]19,5[12,5[ 12 [ 27 | 19 00629.4
L 315 [ 100529, 00529 0 /8 | 195 [ 12,5 275 | 22 315 00 00630
L x1,5 19,5 [125] 12 | 27 | 24 00630.4
00530 00530 0 ] 0 3 4 | 28 7 00 00631 M T 14 14285 27 006314
005 0053 /4 9 2 26,5 | 19 2
00632 00632 5 6x15 | 20 2 28 | 24 00632.4
00532. 0053 /2 0 3 4 | 275 | 27 . 00 00633 5 i 22 T30 57 157 100633 4
00533. 0053 /8 | 20,5 28,5 | 24 . : =
50534 5053 " s i > 155 T 10053 00634. 00634 8 [18x15[215] 14 | 12 [30,5] 27 | 32 | 100634.4
a0 | 10053. 00535 > T 55 7 4 1335 | 27 | 24 | 1005354 | 160 | 1006351 | 100635 22 |22x15| 24 [165] 14 | 33 | 32 | 36 | 100635.4
00536. 00536 4 /8 | 26,5 | 18,5 36,5 | 24 | 27 | 100536.4 | 630 | 100636.1 | 100636 12 |22x15| 25 17,5 14 |33,5] 27 | 24 | 100636.4
00537. 00537 6 /8 | 265 | 18 36,5 | 27 | 30 | 100537.4 00637. 00637 16 [18x1,5(26,5| 18 | 12 [36,5] 27 | 30 | 100637.4
400 | 100538. 00538 20 /2| 31 [ 205 14 | 42 6 | 100538.4 | S 200 00638. 00638 20 [22x15| 31 [205]14 | 42 | 3 6 | 100638.4
[(100539. 00539 25 /4 | 35 | 23 47 46 | 100539.4 | [100639. 00639 25 27x2 | 35 | 23 | 16 | 47 | 41 | 46 | 100639.4
00540. 00540 30 1| 37 5 50 | 4 0 | 100540.4 00640. 00640 30 33x2 | 37 [235 50 | 46 | 50 | 100640.4
S 00541 00541 8 /8 | 225 | 155 5 00541.4 L 315 | 1006411 | 100641 8 10x1 [16,5[85 | 8 [245] 14 | 17 | 1006414
630 | 100542. 00542 0 /A | 22 145 0.5 00542.4 N - N
00543. 0054 0 /2| 25 7, 4 335 00543.4 Uwaga: inne rozmiary przytacza dostepne na zapytanie.
00544. 00544 2 /4 4 6 2,5 4 00544.4 Attention: other sizes available upon request.
200 | 100545, 0054 6 /4 0 39 0 | 100545.4
00546. 0054 0 1 2,5 44 | 4 6 | 100546.4
315 00547. 00547 38 [ 1us | 4 6 7 [ 5 0 | 100547.4
315 | 100548. 00548 15 (34 2 5 0 | 32 | 27 | 100548.4
00549. 00549 22 (12| 2 4 32 | 36 | 100549.4 |
160 | 100550, 00550 22 1| 25 7, 4 | 41 | 36 | 100550.4 |
L [ 10055L. 00551 28 [3/4 | 25 7, 4 | 41 | 41 | 100554 |
00552 00552 35 1| 28 7, 39 | 46 | 50 | 100552.4 |
315 | 100553. 00553 6 [3/8]185 | 11, 26 | 22 | 14 | 100553.4 |
160 | 100554. 00554 | 42 [1va| 30 | 1 0 | 42 | 55 | 60 | 100554.4

Uwaga: inne rozmiary przytgcza dostgpne na zapytanie.
Attention: other sizes available upon request.

* Info: Dotyczy wszystkich tabel - Jezeli chcg Parfistwo zaméwi¢ element ze stali nierdzewnej, prosimy zmieni¢ pierwsze dwie cyfry w kodzie zaméwienia z 10.. na 11.. np. 108601 na 118601.
* Note: If you wish to order a fitting in stainless steel, please change the first two digit from 10.. to 11.. ex. 108601 to 118601
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DIN 2353

PRZYLACZE PROSTE Z GWINTEM WEWNETRZNYM BSP PRZYLACZE PROSTE Z GWINTEM UNF/UN-2A
LUB METRYCZNYM Z USZCZELNIENIEM TYPU O-RING

FEMALE STUD COUPLING - INTERNAL THREAD BSP PARALLEL - THREAD METRIC PARALLEL MALE STUD COUPLING WITH O-RING - THREAD UNF/UN-2A

1007...1 1007... 1007...4 1009...1 10009... 1009...4
Korpus (Only Body) B3 Pierscien (Ring) B4 Pierscien (Ring) Korpus (Only Body) B3 Pierscien (Ring) B4 Pierscien (Ring)
1008...1 1008... 1008...4

Korpus (Only Body) B3 Pierscien (Ring) B4 Pierscien (Ring)
| :

. ; . Kod
N &miand Kod zaméwienia | Kod zamoéwienia Kod zaméwienia Kod 2 . Pt
Seria | Ci$nienie wpae | D Rury Praym i zamowienia
orpusu kompletu z “B3 G L1 | L2 | L3 | L4 |CH1|CH2| kompletuz B4 ; ionie | ZAMOWienia
(Series)|  (Bar) | (orgering Bodyy* | (Ordering B3 Ring) | (@ TUbE) (Ordering B4 Ring)* (55:5‘3) C‘fg':r;"e \orpusu | KOmpletu 2 (gTR;’bZ) W | D1|L1| L2 |13 | L4 |cHi|chHz|kompleuz
(Ordering :
00704. 00704 6 18 |16 | 9 235 14 | 14 00704.4 (Orderng (Orderini
00705. 00705 8 4 17 [ 10 [ 14 [ 25 7 | 1007054 Bod | 83 Ring)® B4 Ring)*
0070 00706 0 7 TRRREY 5 3 00706 4 100904.1 | 100904 6 [7/16-20[13,8(16,9] 9.9 [ 91 [24,5] 14 | 14 | 100904.4
315 007071 00707 ¥ 3B > | 14 265 > 00707.4 100905.1 | 100905 8 [ 1/2-20 [16,8]16,9]9,9 [ 9.1 | 25 [ 17 [ 17 [100905.4
00708, 00708 iR 4 17 [ 29 [ 27 | 27 00708.4 315 | 100906.1 | 100906 10 | 1/2-20 [16,8]17,9(10,9] 91 | 26 | 17 | 19 | 100906.4
L 00709 00709 2 135 17 | 30 | 27 | 32 00709.4 1009071 | 100907 12 [9/16-18(18,8] 18 | 11 | 10 [25,5] 19 | 22 | 100907.4
00710. 00710 34 4 1165 19 | 33 | 36 | 36 00710.4 n 100908.1 | 100908 /4-16 [21,8]20,9(13,9(111 [ 29 | 24 | 27 [ 100908.4
160 00711 00711 28 1 [235[ 16 [215[325[ 41 | 41 007114 100909.1 | 100909 /4-16 |21,8121,9 (1441111 | 31 | 27 | 32 | 100909.4
00712. 00712 35 L4 [285] 18 | 235395 55 | 50 007124 1009101 | 100910 612 |31,8123,9[16,4[161] 33 | 32 | 36 | 100910.4
00713 0713 42 vz 285 175 | 255 | 405 0 0713.4 160 |-1009111 | 100911 151612 140,8[24,9[17,4[151 ] 34 | 41 [ 41 | 100911.4
00714 00714 6 1/4 9 12 4 27 9 7 00714.4 100912.1 100912 35 158-12 | 49;: 7911741151 | 39 | 50 | 50 | 100912.4
00715. 00715 8 1/4 9 [ 12 | 14 | 27 [ 19 [ 19 00715.4 1009131 | 100913 42 | 11812 [54,8]29,9(18,9(151| 42 | 55 | 60 | 100913.4
630 00716.1 00716 0 3/8 0 [125] 14 [285] 24 | 22 00716.4 1009141 | 100914 6 1220 [16,8]21,9(14,9] 9.1 | 30 [ 17 [ 17 [ 100914.4
00717. 00717 12 3/8 0 [ 125 | 14 [285]| 24 | 24 00717.4 1009151 | 100915 8 1220 [16,8(21,9(14,9] 9,1 | 30 | 17 | 19 | 100915.4
s 00718. 00718 4 V2 [23 |15 [ 17 | 33 7 00718.4 630 [ 1009161 | 100916 10 | 94618 [18,8] 22 [14,5] 10 [30,5] 19 | 22 | 100916.4
00719. 00719 6 V2 |23 [145] 17 | 33 | 30 | 30 007194 | 009171 | 100917 2 [ 916418 [18,8] 22 [14,5] 10 [30,5] 22 | 24 | 100917.4
400 00720. 00720 20 34 |26 [155] 19 | 37 | 36 | 36 00720. 00918.1 00918 4 3416 |21,8(23,9[15,9[111| 34 | 24 | 27 | 100918.4
00721. 00721 25 1 [275[155] 215395 41 | 46 00721.4 S 00919.1 00919 6 | 3416 [21,8(23,9(154 111 34 | 27 | 30 | 100919.4 |
100722. 00722 30 lya |325] 19 |235[455] 55 | 50 007224 | 400 | 1009201 | 100920 0 | 1e12 [31.8]30.9]20,4| 154 42 | 32 | 36 | 1009204
315 1007231 00723 38 1“122 345185 | 255 [ 495 | 60 | 60 1007234 | 1009211 | 100921 5 | 151512 [40,3]34.9]22.9] 151 ] 47 | 21 | 46 | 1009214
100922.1 | 100922 0 | 1512 [49,8|36,9(23,4[151] 50 | 50 | 50 | 100922.4
Doet Ebto T e e e e 315 | 1009231 | 100923 | 38 | 1m12 |54,8|41,9259|151 | 57 | 55 | 60 | 1009234
0080 00808 0 Tin 1051 ae 255 10 T 19 008064 | 100924.1 | 100924 8 [ 71620 [13,8[16,9]9,9 [ 91 [ 25 | 14 [ 17 | 100924.4
315 > 2 > 100925.1 | 100925 10 | 71620 [13,8]17,9(10,9] 9.1 | 26 | 17 100925.4
0080 0080 6x 115[145] 26 | 22 | 22 00807.4
— 2 — 315 [100926.1 | 100926 1 30416 [21,8(19,9(12,9|111[275] 22 100926.4
0080 00808 8x1, ,5]16,5 14,5 31,5 24 [ 27 00808.4
L 0080 00809 M v 30T 50 52 008054 1009271 | 100927 12 7814 [26,8]21,3[14,3[12,7] 29 | 27 100927.4
00! 00810 X 5 325 36 008104 | L 100928.1 | 100928 1 7814 |26,8(22,3[14,8|12,7 [315] 27 100928.4
160 00 00! 28 0 |24 11651 21 | 33 |41 [ 41 008114 100929.1 | 100929 2 7814 |2 4,3116,8112.7[33,5] 32 | 36 | 100929.4
00 00! 35 [ a2x2 | 28 [175] 23 | 39 |5 0 00812 4 100930. 00930 2 | 151612 [40,8]249[174 1151 34 | 41 | 36 | 1009304
00813, 00 42 [ 48x2 |29 [ 18 | 25 | 41 | 60 | 60 00813.4 160 | 100931 00 8 |12 [31,8]24.9[17.4[151] 34 [ 41 | 41 [ 1009314
00814. 00814 6 2X 85[115[145[265] 17 7 00814.4 100 00! 5 151612 [40,8127,9 17,4 | 15, 46 | 50 | 100 4
00815 00! 8 4x1, 8511514 26,5 00815.4 100933.. 00 42 15812 49,829,918, 51| 42 | 55 | 60 | 100 4
630 00816. 00! 0 X1, 9, 2 4, 28 2 00816.4 630 100934.1 | 100934 8 7/16-20 . 1,9(14,9] 91 | 30 7 9 1100934.4
00817. 00817 2 x1,5 19,5 12 | 14,5 | 28 | 24 | 24 00817.4 100935.1 | 100935 2 | 3/4-1 ,8(24,9]17,4 (11,1 [33,5] 22 | 24 | 100935.4
s 00818. 00818 4 [20x15(23,5[15,5 16,5 33,5 | 27 00818.4 100936.1 | 100936 6 | 7/8-14 [26,8(27,3[18,8[12,7[37.5] 27 100936.4
00819 00819 6 | 22x 3 5 335 30 | 30 00819.4 s 100937.1 | 100937 0 [ 3/4-16 [21,8]30,9]20,4[111] 42 | 32 100937.4
400 00820 00820 20 | 27x2 | 26 [1 9 [ 37 [ 36|36 00820.4 400 [100938.1 | 100938 20 | 7/8-14 |26,8]31,3]20,8[12,7[42,5| 32 100938.4
00821. 00821 25 3x2 | 28 | 16 1 | 40 |41 [ 46 00821.4 100939.1 | 100939 25 | luie12 31,8 (349229151 47 | 36 | 46 | 100939.4
00822. 00822 30 | 42x2 | 33 [19,5] 23 | 46 | 55 | 50 00822.4 | 1009401 | 100940 30 | 151612 [40,8|36,9(23,4[151] 50 | 46 | 50 | 100940.4
315 00823 00823 38 | 48x2 | 35 | 19 | 25 | 50 | 60 | 60 00823.4 315 | 1009411 | 100941 38 | 1512 49,8419 (259151 57 | 55 | 60 | 1009414
Uwaga: inne rozmiary przytgcza dostgpne na zapytanie. Uwaga: inne rozmiary przytgcza dostepne na zapytanie.
Attention: other sizes available upon request. Attention: other sizes available upon request.
MALE STUD COUPLING - THREAD BSP TAPER (KEG) MALE STUD COUPLING - THREAD NPT
Korpus (Only Body) B3 Pierscien (Ring) B4 Pierscien (Ring) Korpus (Only Body) B3 Pierscien (Ring) B4 Pierscien (Ring)
CHe
o CHY CHi
L
q Kod zaméwienia | Kod zaméwienia Kod zaméwienia Kod Kod
Seria | Ciénienie | " iomusy | kompletwz'B3* | 2RUY | g | L1 | L2 | L3 | L4 | CHL | CH2 | kompletz"B4" " Kod | amowienia Zzaméwienia
(Series) |  (Bar) ! (@ Tube) zamowienia
(Ordering Body)* | (Ordering B3 Ring)* (Ordering B4 Ring)* Seria | Cisnienie kompletu z | @ Rury kompletu z
9 9 9 9 9 (Sore) | (Ban | Komusu "Ba |@Tuby| P | L1 | L2 | L3 | L4 |CHL|CHe "B
01701. 01701 4 / 2 8 18,5 - (Cérg;;)qg (Ordering (Ordering
LL 100 01702. 01702 / 2 [65 18,5 2 - B3 Ring)* B4 Ring)*
01703. 0170 /! 4 185 20,5 4 - [ 101804 01804 6 14| 7 0 [ 22 2 4 01804.4 |
01704. 01704 / 4 7 2 4 01704 01805. 01805 8 /4115 [ 8 5 | 23 7 7 01805.4
01705. 01705 1/4 5 8 3 01705 a15 01806. 01806 0 /4116 [ 9 5 [ 24 7 9 01806.4
315 01706. 01706 /4 6 9 4 7 9 01706 01807. 01807 / 7 [ 10 5 [245] 19 2 01807.4
01707.1 0170 / 10 245] 19 2 0170 L 01808 01808 2 [18,5[11,5[19,5 [26,5| 24 7 01808.4 |
L gl;gg. g ;gg ; ig il 4 g ;l 7 g 388 01809. 01809 /2 [19,5] 12 [195 28,5 27 01809.4
- 01810.. 01810 /4 1 113,5] 20 0 01810.4
01710. 01710 /4 | 21 |13, 6 0 017. 10 018 1 2 [145] 25 1 4 4 018114
160 01711. 01711 28 | 1 |22 [145] 18 [ 31 | 41 | 4 017 160 g 018 5 | 1va |255 25,5 (36,5 4 01812.4
R EEE R e e EE R e gEaE
.. 1/
01714. 01714 6 1/4 | 18 1 26 7 7 017 81 4 gigz g Z g g ; o g ;f
01715. 01715 8 1/4 | 20 3 28 7 017 M - 5 -
&0 101 e S0 o5 b zes ot 2ot ioin s ool sowts | 1o Lol losl 15 (2851 1g 72 | ostes |
01717 01717 /i 14,5 30,5 4 0171 : ‘ : : 7
LT Oiis - / T TR - 4 o s 01818 01818 4 24,5(16,5[ 19,5 | 34, 4 01818.4 |
s : [1018109. 01819 245 16 [ 19,534 0 01819.4
| B B A AR R A wo (5201 om0 s g e s
400 017 017 5 | 1 [ 32 | 20 | 18 | 44 | 41 | 46 | 1017 0 01821 5 | 1152120 25 | 44 | 41 | 46 | 1018214
: 0 01822 0 [ 114 [34,5] 21 [255 475 4 0 01822.4
01722. 017. 0 [ 1va| 34 [205] 20 | 47 | 4 0 017.
315 o017 017 38 12T 39 T 25 52 54 1 55 5 017 315 0 01823 38 |1v2 |39 | 23 | 26 | 54 | 55 0 01823.4
01724 01724 4T 15 15 T255 14 4 | 1017 01824 01824 1/4 | 15 15 [225] 14 4 01824.4
01725, 017 7 5 8 22 7 7 017 01825 01825 / 5 0 | 23 7 7 01825.4
01726 o7 T 15 25 7 017 [101826. 01826 / 6 5 | 24 9 z 01826.4
01727 017 I 5 14 T 25 = 017 01827. 01827 1/2 [16,5] 9.5 | 19,5 [ 24,5 | 22 01827.4
01728, 01728 0 /8T 16 8 | 24 2 017 01828 01828 10 | U 6| 9 0 | 24 7 01828.4
L 315 01729, 01729 0 X 7 0 > | 25 017 L 315 01829 01829 0 /8 | 17 [ 10 | 15 | 25 01829.4
01730, 01730 ] 7 0 4 | 25 017 [101830. 01830 0 /2 [175[10,5] 19,5 [ 25,5 01830.4
01731, 01731 /4 T 17 0 2 1245 o7 0 01831 /4| 17 [ 10 | 15 |245 018314 |
017 01732 ] 7 0 2 1245 017 01832. 01832 2 [17,5[10,5] 19,5 01832.4
[ 101733.1 | 101733 15 [ 3/8] 18 | 11 | 12 | 26 | 24 | 27 | 10177 0. 01833 /8 | 18 | 11 | 15 4 01833.4
01734. 01734 /4 11,5 28 2 017 01834. 01834 18 /4 | 19 [11,5] 20 2 2 01834.4 |
630 01735. 01735 / 14,5 4 1305 4 017 630 |101835. 01835 2 225| 15 | 195 2 4 01835.4 |
01736. 01736 4 X 16 2 [ 34 4 7 017 01836. 01836 4 / 4 | 16 | 15 4 4 7 01836.4
s 01737.1 01737 /. 155] 12 | 34 0 01737. s 01837. 01837 6 / 4 [155] 15 4 0 01837.4
400 | 1017381 01738 / 175 4 39 6 01738.4 | 400 1 101838.. 01838 20 28,5| 18 | 19,5 | 39,5 36 | 101838.4 |
01739.1 01739 5 /4 20 44 | 4 46 01739.4 | [ 101839. 01839 25 /4 2 0 0 | 44 | & 46 01839.4 |
017401 | 01740 0 1 4 20,5] 18 47 4 50 | 01740.4 01840.. 01840 30 1 4 20,5 5 47 4 50 01840.4
Uwaga: inne rozmiary przytagcza dostepne na zapytanie. Uwaga: inne rozmiary przytacza dostgpne na zapytanie.
Attention: other sizes available upon request. Attention: other sizes available upon request.

* Info: Dotyczy wszystkich tabel - Jezeli chcg Paristwo zamoéwi¢ element ze stali nierdzewnej, prosimy zmieni¢ pierwsze dwie cyfry w kodzie zaméwienia z 10.. na 11.. np. 108601 na 118601.
* Note: If you wish to order a fitting in stainless steel, please change the first two digit from 10.. to 11.. ex. 108601 to 118601
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DIN 2353

PRZYLACZE PROSTE Z GWINTEM STOZKOWYM
METRYCZNYM

MALE STUD COUPLING - THREAD METRIC TAPER (KEG)

1019...1 10109...

Korpus (Only Body)

1019...4

B3 Pierscien (Ring) B4 Pier$cien (Ring)

ST

PRZYLACZE KOLANOWE TYPU “BANJO” Z GWINTEM
BSP Z USZCZELNIENIEM ELASTOMEROWYM

BANJO COUPLING WITH HOLLOW SCREW AND ELASTOMER SEAL - THREAD BSP PARALLEL

1013...1 1013...

Korpus (Only Body) B3 Pierscien (Ring)

1013...4

B4 Pierscien (Ring)

Kod Kod Kod Ko Kod
Seria | Cisnienie zamowien @ Rury Zkauw'lépvlveltel:" Iza Seria |Ci$nienie| zamowieria ZkaoTr\opM?LT Iza @ Rury kompletu z
(Series) (Bar) (iéo’zpeuns":lg (@ Tube) M L1 | L2 | L3 | L4 |CH1|CH2 "B4" (Series) | (Bar) (lg)rrdl:lELII'iSrI“Ig “B3* (@ Tube) G [ L1 | L2 | L3 | L4 |L5| L6 |CHLCH2|CH3 "B4"
Body) (Ordenn%. (Orderin L. Body)* (Ordering (Ordering
B3 Ring B4 Ring;] ) B3 Ring)* B4 Ring)*
01904.1 01904 6 10x1 7 8 | 22 2 4 01904.4 01301. 0130 4 7 [17 | 10 -
01905.1 01905 8 2x1,5| 15 8 23 7 7 01905.4 LL 100 01302.. 0130 7117112 -
L 315 01906.1 0190 0 4x1, 9 24 7 9 01906.4 01303.. 0130: 7117 |14 -
01907.1 01907 2 X 10 24,5 9 2 01907.4 01304.. 01304 7 4 | 101304.4
0190 0190 5 X 1 26 4 7 01908.4 01305.: 01305 2 7 | 101305.4
01909. 0190 X1, 115]14| 28 7 2 01909.4 315 | 101306.. 01306 2 9 | 101306.4
01914.. 01914 X1, 11 26 7 7 01914.4 01307. 01307 12 7 | 24 | 22 | 101307.4
01915 01915 8 Ax1, 0 | 13 28 7 01915.4 L 01308. 01308 0 | 27 | 101308.4
s 630 01916 01916 0 6x 0 |12,5 28,5 2 01916.4 01309. 01309 0 | 32 | 101309.4
0 1 01917 2 8x! 2 |145 30,5 4 0 .4 01310. 01310 22 36 | 36 | 1013104
0. 1 01918 4 0x: 4 | 16 | 14| 34 01918.4 160 01311. 01311 28 50 | 46 | 41 | 1013114
400 01919.1 01919 6 2x1, 4 [15,5|14| 34 0 01919.4 01312. 01312 35 60 | 55 | 50 | 101312.4
Uwaga: inne rozmiary przylacza dostgpne na zapytanie. s oss 42 018060 o3
Attention: other sizes available upon request. 01315 01315 8 2 9 | 10; 4
630 01316 01316 0 7 |24 | 22 | 10: .4
01317. 01317 12 724 ] 24 0. 4
s 01318. 01318 4 7 01318.4 |
01319.. 01319 0 | 30 | 1013194 |
400 | 101320 01320 20 36 | 36 | 1013204 |
01321. 01321 25 50 | 46 | 46 | 101321.4
01322. 01322 30 1v4 [495] 36 | 80 [35,5[20 |62,5] 60 | 55 | 50 | 101322.4
315 01323. 01323 38 112 [56,5[40,5] 90 [40,5[ 22 [71,5] 70 [ 60 | 60 | 101323.4

PRZYLACZE KOLANOWE TYPU “BANJO” Z GWINTEM
METRYCZNYM Z USZCZELNIENIEM
ELASTOMEROWYM

BANJO COUPLING WITH HOLLOW SCREW AND ELASTOMER SEAL - THREAD
METRIC PARALLEL

1014...1 1014...

Korpus (Only Body) B3 Pierscien (Ring)

1014...4

B4 Pierscien (Ring)

PRZYLACZE TROINIKOWE TYPU “BANJO” Z GWINTEM
BSP LUB METRYCZNYM Z USZCZELNIENIEM
ELASTOMEROWYM

BANJO TEE COUPLING WITH HOLLOW SCREW AND ELASTOMER SEAL - THREAD
BSP PARALLEL - THREAD METRIC PARALLEL

1015...1 1015... 1015...4
Korpus (Only Body) B3 Pierscien (Ring) B4 Pierscien (Ring)
1016...1 1016... 1016...4

Korpus (Only Body) B3 Pierscien (Ring) B4 Pierscien (Ring)

Ll L6
L2 L2 CH3
[ 6 6
L2 o3 L2, cHa |2 cHs CH2 ’_ET%
cHe cH2 : o2
e B B e
N 13 N & 4 | K ‘
CH1 CH1 i CH1 RS L4 L4
S I 4 L4 Y
I 1 1 CH1 5 CH1i L5
it s
G e E o]
Kod Kod Kod Kod
. o zamléol\‘/?enia zamoéwienia zaméwienia 3 o bl Owi ieni
o | iene | “kopusu | ompletuz | BRAV | w11 | 12 | 13 | 14 (LS| L6 [cHilcH2{cHa komBen o, |Citneniel“kopusu | kompleluz | BRAY |G | L1 |12 | 13 | L4 |L5| L6 (cHICHZCHg kOTRR 2
(Ordering | - ordering (Orderiny (Ordering | (ordering (Orderin,
Body) B3 Ring)* B4 Ring)* Body) B3 Ring)* B4 Ring)*
0. 0140: 4 8X: 18 | 14 4 |10, 24 1711410 - 01504.1| 101504 6 / 19 | 12 [18,5|10,5| 8 | 27 |17 |17 | 14 | 101504.4
LL 100 0. 0140 10x: 18 [125] 24 |10, 24 117|117 |12 - 01505.1 01505 8 /4 |21,5]14,5| 25 4 29,5/22 |19 |17 | 101505.4
0. 0140: 10x 19 |135] 24 |10, 25 |17 |17 | 14 - 315 01506.1| 10150 1/4 |22,5|15,5| 25 4 30,522 |19 |19 | 101506.4
0 01404 19 | 12 4 | 10, 27 |17 | 17 | 14 | 101404.4 01507.1| 101507 /¢ 25 | 18 | 30 [16,5 33 |27 24|22 101507.4
0. 01405 12x 215|145 1229,5| 22| 19 | 17 | 10140 L 01508.1| 101508 J/ 9 | 22 |375|21,5[14] 37 0|27 101508.4
315 0. 01406 0 |14x 225|155 4 |12|305]22] 19 0 01509.1| 101509 / 9 |21,5(37,5|21,5|14| 38 0|32 101509.4
0 01407 12 16x: 25 | 18 [38,5|16,512| 33 |27 |24 0: 0: 01510 /4 4 26,5 44 | 24 43 |4 6|36 | 10: .4
L 0. 01408 18x15| 29 | 22 | 42 |185|12| 37 32|27 0: 160 0. 01511 28 1 |[38,5] 31 |55,5/30,5 47,5|50 46|41 | 10
0. 01409 22x1,5| 29 |215(46,5(21,5[14| 38 |32 |30 0: 0. 01512 35 114 |45,5| 35 |65,5/35,5 ,5/60 (5550 | 10:
0. 01410 26X 34 [265| 54 | 24 [16] 43 | 41|36 |36 | 10 0. 01513 42 112 |5 39,5[75,5]40,5 70160[60] 10:
160 |101 | 101411 | 28 | 33x2 |385] 31 |66,5(30,5/18|47.5(50 46 |41 | 101 [101514.1| 101514 | 6 | 1/4 [23,5[16.5] 25 | 14 [12]31,5[22 /19|17 | 101
0. 014 35 42x2 |45, 35 | 80 |355 56,5] 60 | 55 | 50 | 10: 0. 01515 8 1/4 |2 5| 25 2 ,5[22 |19 0
0 014 42 48x2 [50,5|39,5| 90 40,5 ,5] 70 | 60 | 60 | 10: 630 0. 01516 0 )/ ,5] 30 R 35 |27 |24 0
0. 014 6 12x1,5|235[16,5| 32 | 14 |12 5|22 7 | 10: 0. . 01517 2 / 5] 30 s 35 |27 (24 0.
0. 01415 8 14x 23516 32 4 [12|315(22 0; s 01518 01518 4 / 3 |375 4] 41 0 0
630 | 101 01416 0 [16x15| 26 |18,5|38,5/16,5[12| 35 |27 |24 |22 | 10: 01519 01519 6 / 22,5375 4| 41 0|30 10:
0. 01417 12 18x 29 |215| 42 |185|12| 38 |32 |24 0: 400 1101520.; 01520 20 /4 25,5| 44 | 2 47 | 4 6| 36| 101
s 0 01418 4 20x15| 31 | 23 | 45 4| 41 |32] 30 [0} 1101521.. 01521 | 25 1 42,5/31,5|55,5[30,5 54,550 |46 |46 | 10
0. 01419 6 22x 31 |225/46,5|215[14| 41 [32|30 30| 101 01522 01522 30 14 |49,5] 36 [65,5/35,5/20(62,5/60 |55 |50 | 10:
400 0 01420 2 7X: 36 [255] 54 | 24 [16] 47 | 41]36]36 | 10: 315 01523 01523 38 112 |56,5/40,5/75,5(40,5]22(71,5/70 | 60| 60 | 10:
0: 01421 25 3x2 |42,5]31,5|66,5/30,5 54,5|50 | 46 | 46 | 10: M
0. 01422 30 42x2 [49,5| 36 | 80 [35,5/20(62,5| 60| 55 | 50 | 10: 01604.1| 101604 6 10x1 | 19 | 12 |18,5/10,5( 8 | 26 |17 |17 | 14| 101604.4
315 0. 01423 38 48x2 [56,5[40,5] 90 [40,5[22]71,5[ 706060 10 01605.1 01605 8 2x1,5|21,5|14,5| 25 4 29,5/22 |19 | 17 | 101605.4
315 01606.1| 10160 0 4x1,5|22,5]15,5| 25 4 30,5/22 |19 | 19 | 101606.4
01607.1| 101607 2 X 5 7124[22] 101607.4
L 01608 01608 5 X 5 7127101608.4
01609. 01609 8 X1, .5 0 01609.4
0. 01610 2 X1, 4 6 0. .4
160 0 01611 28 3x2 50 |46 | 4 01611.4
0: 01612 35 42x2 50 [ 55|50 10: .4
0. 0. 42 48x2 | 0,5 0]60]60] 10 .4
01614.. 01614 6 2x1,5|23, 25 4 31,5/22|19|17 101614.4
01615 01615 8 4x1,5|23 4 31,5/22 |19 01615.4
630 01616 01616 0 6x 5 35 [27 (24 01616.4
0 01617 2 8x! 5 38 7124 10 4
s 0. 01618 4 0x: 0 [14] 41 0 01618.4
01619 01619 6 2x. 5|14 41 0|30 101619.4
400 01620. 01620 20 27x 25,5 44 | 24 |16] 47 6 | 36| 101620.4
01621 01621 25 3x2 |42,5/31,5|55,5[30,5 54,5/50 |46 |46 | 101621.4
01622 01622 30 42x2 |49,5| 36 |65,5/35,5/20/62,5|60 |55 |50 | 101622.4
315 01 01623 38 48x2 |56,5]40,5/75,5(40,5/22(71,5/70 | 60| 60 | 101623.4

Uwaga: inne rozmiary przytacza dostepne na zapytanie.
Attention: other sizes available upon request.

* Info: Dotyczy wszystkich tabel - Jezeli chcg Parfistwo zaméwi¢ element ze stali nierdzewnej, prosimy zmieni¢ pierwsze dwie cyfry w kodzie zaméwienia z 10.. na 11.. np. 108601 na 118601.
* Note: If you wish to order a fitting in stainless steel, please change the first two digit from 10.. to 11.. ex. 108601 to 118601
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DIN 2353

MALE STUD ELBOW - THREAD BSP TAPER (KEG) MALE STUD ELBOW - THREAD NPT
Korpus (Only Body) B3 Pierscien (Ring) B4 Pierscien (Ring) Korpus (Only Body) B3 Pierscien (Ring) B4 Pierscien (Ring)
1 LB L5 15
Kﬁu o L
=N e
il ‘ e I
L L ] [
L4 L4
g P
Kod Kod
. o zamlé?n;‘enla zkarnévlvlenla . zkam()\?/ienia ) zamgongenia zamowienia zamowienia
S, | Cicpienie Jons OB ? | Gy | © | Lt | L2 13| L4 | L5 | cHL | cHz | KOMBRMZ ) | onieie forpuss kompletuz | BRIl P | L1 | L2 |3 | L4 | L5 | cHL | che /
ry end | (Ordering (Ordering (Ordering | ordering
ody) B3 Ring)* B4 Ring)* Body) B3 Ring)* B4 Ring)*
1020011 | 102001 4 |wyg |15 [ 11 [17] 8 [ 21 | 9 | 10 - 02104. 02104 6 9 [ 12 [20] 10 [27] 12 4 10
LL 100 [102002.1] 102002 6 |w8|15 [95[17] 8 [ 21 | 9 |12 - 02105 0210! 8 U4 | 21 | 14 [26] 15 [29 12 7 10
102003.1 [ 102003 8 |18 17 [115(20| 8 | 23 | 12 | 14 - 315 02106 0210 0 4 | 22 | 15 | 27|15 |30 | 14 9 | 10:
102004.1 | 102004 6 |18 |19 |12 [20] 8 | 27 | 12 | 14 |102004.4 g gR- 0210 2 /8 | 24 28115 132 17 2 | 10
1020051 | 102005 | 8 | W4 | 21 | 14 |26 12 | 29 | 12 | 17 | 102005.4 L oo o > PR R TR T A T
215 | 102006.1] 102006 | 10 |4 | 22 [ 15 |27 12| 30 | 14 | 19 |102006.4 05110° 511 T3 o TorelanT 20 44 T o1 1 36 10
1020071 | 102007 | 12 [3/8| 24 | 17 |28 12 | 32 | 17 | 22 | 1020074 Do1IL 09111 56 T 1 |38 (308126125 Ta7 36 1 41 110
L 1020081 | 102008 | 15 |1/2 [ 28 | 21 [34] 14 | 36 | 19 | 27 | 102008.4 160 0511 0211 35 [ Tua| 45 [345]57 1255156 41 | 50 | 10
1020091 | 102009 | 18 |1/2 | 31 [23,5(36] 14 | 40 | 24 | 32 | 102009.4 02113, 0211 42 [Tz [ 51 [ 40 |61 0 0 |10
1020101 | 102010 | 22 | 3/4| 35 [27,5|42] 16 | 44 | 27 | 36 | 102010.4 02114 02114 6 U4 | 23 | 16 |26 2 710
160 | 10201110 102011 | 28 [ 1 |38 [305[48[ 18 | 47 | 36 | 41 |10201L4 02115. 02115 8 4 [ 24 | 17 |27 4 9 [ 10
1020121 | 102012 | 35 |11/4| 45 [34,5]54 | 20 | 56 | 41 | 50 | 102012.4 630 [ 102116. 02116 0 [3@8]25[175[28 4 17 2 |10
1020131 | 102013 42 [11/2] 51 | 40 [61[22 | 63 | 50 | 60 | 102013.4 02117 02117 2 /8 | 29 |215] 28 38| 17 4 | 10
102014.1 | 102014 6 [ 1/4] 23|16 [26]12] 31 | 12 | 17 | 1020144 s 8 -113 g -18 2 g 2i25 gg 40 3 L 18
102015.1 | 102015 8 |wa|o24 |17 [27]12 [ 32 | 14 | 19 | 1020154 H05120; 05120 o T3 57 (2651 4 v 36 T10
630 [102016.1| 102016 | 10 [3/8 | 25 [17,5]28 12 | 34 | 17 | 22 | 102016.4 400 |05t 0517 55 T1 T4 135 48 caT 56 T a0 110
102017.1 | 102017 | 12 [3/8 | 29 |21,5[28 | 12 | 38 | 17 | 24 | 102017.4 0 0 30 | iua| 29 [355]57 62 41 | 50 |10
s 102018.1 | 102018 | 14 |12 | 30 | 22 |32 14 | 40 | 19 | 27 | 1020184 315 10 0212 38 |1z | 57 [ 41 |61 72750 0 10
1020101 | 102010 | 16 | 1/2 | 33 [24,5]32| 14 | 43 | 24 | 30 | 102019.4 [ 102124 02124 1/4 426 2 4 10
400 |202020.1 102020 | 20 |'3/4| 37 [26,5[42| 16 | 48 | 27 | 36 | 1020204 [102125. 02125 4[24 2 7 10
1020211 | 102021 | 25 | 1 | 42 | 30 |48 18 | 54 | 36 | 46 | 1020214 [102126. 02126 / 28 7 7 [10
102022.1| 102022 30 [11/4] 49 [355[54 |20 | 62 | 41 | 50 | 102022.4 02127. 02127 26 4 4 | 19 7 0
315 [1020231] 102023 | 38 |11/2| 57 | 41 |61 22 | 72 | 50 | 60 | 102023.4 7%722- 02128 0 2 4 0| 14 0
1020241 | 102024 | 6 |14 | 21 | 14 [26| 12 | 29 | 12 | 14 | 102024.4 L 815 (o 02120 0 38424 11 2% 2 o
1020251 | 102025 8 |8 |21 |14 [22] 8 [ 29 | 12 | 17 | 102025.4 0 05131 a T o0 o7 T2 T 0
102026.1 | 102026 8 [3/8[ 23|16 [28] 12 [ 381 | 17 | 17 | 102026.4 D 05132 7150 T34 (19535 19 0
1020271 | 102027 8 |12 26|10 [34] 14| 34 | 190 | 17 | 1020274 0 02133 /8 28 |21 [33] 15 |36 19 0
1020281 | 102028 | 10 |1/8 | 22 | 15 [22]| 8 | 30 | 14 | 19 | 102028.4 021341 | 102134 | 18 | 3/4 | 34 26,542 20 [ 43| 27 | 32 | 102
L 315 [102029.1 102029 | 10 [3/8 | 24 | 17 |28 12 | 382 | 17 | 19 | 1020294 630 02135 2 28 [20,5] 34 [19,5] 37 4| 10
1020301 | 102030 | 10 |1/2 [ 27 | 20 [34] 14 | 35 | 19 | 19 | 102030.4 02136 4 [ 3/8]30 | 22 [33] 15 |4 7 | 10
1020311 102031 | 12 |14 | 24 | 17 |28 12 | 32 | 17 | 22 | 1020314 s 02137 6 | 3/8] 33 [245[3715 |4 4 0 | 10
102032.1 [ 102032 12 | W2 | 27 [ 20 [34] 14 | 34 | 19 | 22 | 102032.4 400 g gg Eg 2 z; 2§U5 jg 1305 48 2L jg ig
1020331 102033 | 15 |3/8] 28 | 21 [30] 12 | 36 | 19 | 27 | 102033.4 46 |
102034.1| 102034 | 18 | 3/4 | 34 [26,542| 16 | 43 | 27 | 32 | 102034.4 02140 | S0 | 1 [49 |355]55125 62| 41 | SO |10
630 | 1020351 102085 | 12 | V2| 28 [205[32| 14 | 37 | 10 | 24 |102035.4
1020361 | 102036 | 14 |3/8[ 30 | 22 [30] 12 | 40 | 19 | 27 | 102036.4
s 1020371 | 102037 | 16 | 3/8 | 33 [245]37 | 12 | 43 | 24 | 30 | 1020374
400 | 1020381 102038 | 20 | V2|37 [265[36| 14 | 48 | 27 | 36 | 1020384
102039.1| 102039 | 25 | 3/4 | 42 | 30 [42] 16 | 54 | 36 | 46 | 102039.4
1020401 ] 102040 | 30 | 1 | 49 [355(48] 18 | 62 | 41 | 50 | 102040.4
MALE STUD ELBOW THREAD - METRIC TAPER (KEG) MALE STUD ELBOW - THREAD BSP PARALLEL - THREAD METRIC PARALLEL
Korpus (Only Body) B3 Pierscien (Ring) B4 Pierscien (Ring) Korpus (Only Body) B3 Pierscien (Ring) B4 Pierscien (Ring)
Korpus (Only Body) B3 Pierscien (Ring) B4 Pierscien (Ring)
U —u ST s
cHi L2 CHI L2 CH1 L
Crft P
T Jin) ! jin)
. 13 — oz |13 — cHo |13
L4 L4 1 L4
1 1
M GM 6-M
Kod Kod
b - zkaméxivienia - E: ‘I - @ . zaml;andema zkamévlvlenia o zkamévlvienia
Seria | Ci$nienie ompletu z Rury ompletu z ria isnienie ompletu z ury ompletu z
oty | <o ((lg;g:lsu TS Z |G runy| M | L1 | L2 |13 L4 | L5 | cHL |cHz| kOmgR! sonety | B (18%;21”5':1 57 | Griby| © | LL|L2| L3 | L4 [L5|CHL|cHz| “OTER!
Bodt "9 | (Orderin (Ordering Body)*g (Ordering (Ordering
) B3 Ring)* B4 Ring)* B3 Ring)* B4 Ring)*
102204.1 | 102204 6 10x1 2 [20] 8 |27 12 | 14 |102204.4 02310. 02310 | 22 3/4_| 35 |27,543,5] 15 |44] 27 | 36 | 102310.4
102205.1 | 102205 8 2x 426 9 [ 12 | 17 [102205.4 L 160 |10 0 28 1 | 38 [30,5] 49 | 17 [47] 36 | 41 | 1023114
L 315 10220611 102206 0 [ 14x 5 [27 0| 14 | 19 [102206.4 0 0: 35 1va_| 45 [345] 57 | 19 [56] 41 | 50 | 102312.4
022071 | 102207 2 |16x15] 24 | 17 |28 2 [ 17 | 22 [102207.4 0 0. 42 Lz | 51 | 40 | 64 | 20 50 | 60 | 102313.4
02208.1 | 10220 5 |18xi, 1 6 7 [102208.4 [102320.1] 102320 | 20 3/4 7 [26,5(43,5] 15 48] 27 | 36 | 102320.4
02209.1 | 10220 8 | 22x1, 23,5 4 40| 24 | 321022094 s 400 [102321 02321 | 25 1 [ 42 [30 ] 49 | 17 [54] 36 | 46 | 1023214
02214, 02214 6 2x 6 1] 12 | 17 [102214.4 02322 02322 |30 lva_| 49 [355] 57 | 19 [62] 41 | 50 | 1023224
02215 02215 8 ax 4 | 17 2 [ 14 02215.4 315102323 02323 | 38 1u2 | 57 | 41 | 64 | 20 [72] 50 | 60 | 102323.4
s 630 [10 0. 0 [16x 5 [17,5]28 4 | 17 | 22 [102216.4 M
102217 0 2 [18x15] 29 [21,5]28 7 | 24 [ 1022174 02410. 02410 | 22 | 26x1,5| 35 |27,5[43,5] 15 [44] 27 | 36 | 102410.4
102218 02218 4| 20x 0 [ 22 [32] 14 [40 19 | 27 1022184 L 160 | 1024 024 28 | 33x2 | 38 [30,5] 49 | 17 [47] 36 | 41 | 102411.4
400_]102219 02219 6 [ 22x 3 [24,5[32] 14 |43 24 |30 | 1022194 024 024 35 | 42x2 | 45 [34,5] 57 | 19 |56] 41 | 50 | 1024124
02413. 024 42| 48x 1 | 40 | 64 | 20 [63] 50 02413.4
024201 | 102420 | 20 | 27x 7 [26,5(43,5] 15 48] 27 02420.4
s 400 [1024211] 102421 | 25 | 33x2 | 42 | 30 | 49 | 17 [54] 36 | 46 | 1024214
02422.1] 102422 | 30 | 42x2 | 49 [35,5] 57 | 19 [62] 41 | 50 | 102422.4
315 | 1024231 102423 | 38 | 48x 7 1 41 | 64 | 20 [72] 50 | 60 | 102423.4

* Info: Dotyczy wszystkich tabel - Jezeli chcg Paristwo zamoéwi¢ element ze stali nierdzewnej, prosimy zmieni¢ pierwsze dwie cyfry w kodzie zaméwienia z 10.. na 11.. np. 108601 na 118601.
* Note: If you wish to order a fitting in stainless steel, please change the first two digit from 10.. to 11.. ex. 108601 to 118601
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DIN 2353

PRZYLACZE TROJNIKOWE SYMETRYCZNE
Z GWINTEM STOZKOWYM BSPT LUB NPT

MALE STUD BRANCH TEE - THREAD BSP TAPER (KEG)- THREAD NPT

1025...1 1025... 1025...4
Korpus (Only Body) B3 Pierscien (Ring) B4 Pierécien (Ring)
1026...1 1026... 1026...4
Korpus (Only Body) B3 Pierscien (Ring) B4 Pierscien (Ring)
L1 s
L5
CH1 L2
T ] —
) - ;

CH2

Kod Kod Kod
Seia | Cisnienie | Z2mowienia | ST | g5y TS
Soncs | C(Ban | homuss WS | @Tuy| © | 11| L2 | 13| L4 | L5 |cH|cHz| KO
(Ordering |~ ordering (Ordenng
Body) B3 Ring)* Ring)*
0250 0250 2 /8 |15 [ 11 | 17 9 [ 10 -
LL 100 [102502.1 ] 10250 6 /8 |15 |95 | 17 9 |12 -
02503. 250 / 115] 20 4 -
[102504. 0250 6 / 2 |20 4 | 1025044 |
[102505. 250 7 4 | 26 9 7 1025054 |
315 | 102506 0250 0|14 5 | 27 0 | 14 | 19 | 1025064
[102507.1 | 10250 2 [3/8 |24 [ 17 2 | 17 | 22 | 102507.4 |
L [102508.1 | 10250 5 |12 |28 [ 21 | 34 | 14 | 36 | 19 | 27 | 102508.4
02509.1 | 10250 2 |31 [235 4 | 40 | 24 | 32 | 102509.4 |
025 02510 /4 | 35 [27,5] 42 | 16 | 44 | 27 | 36 | 102510.4
160 | 102511 0 1 |38 [305] 48 47 | 36 | 41 | 102511.4
[1025 0 35 | Tua| 45 [34,5] 54 56 | 41 | 50 | 102512.4 |
025 0 42 [1u; 40 | 61 3 | 50 | 60 | 102513.4
[ 102514 02514 6 /4 16 | 26 1| 12 | 17 | 102514.4 |
02515 025 8 /4 17 | 27 2 | 14 | 19 | 102515.4
630 [102516 0 0|3/ 175 4| 17 | 22 | 102516.4
ostir 100817 [ 2|6 [0 ol 35 724 101 PRZYLACZE TROINIKOWE NIESYMETRYCZNE
s .
[logsio1 T 102519 T 6 T1r2 133 1245 4 |43 [ 24150 [ 1025194 Z GWINTEM STOZKOWYM BSPT LUB NPT
400 [102521. 02521 5 1 | 42 | 30 | 48 54 6 | 46 | 102521.4 | MALE STUD BARREL TEE - THREAD BSP TAPER (KEG) - THREAD NPT
02522 02522 0 | 1ua | 49 [355| 54 | 20 | 62 | 41 | 50 | 1025224
315 11025 02523 | 38 | vz | 57 | 41 | 61 | 22 | 72 | 50 | 60 | 102523.4
P : 1030...1 1030... 1030...4
02604, 02604 6 I 912 [ 20 7 [ 12 | 14 | 102604.4 Korpus (Only Body) B3 Pierscien (Ring) B4 Pierscien (Ring)
0260 0260 8 | 1/4] 21 | 14| 26 9 | 12 | 17 | 1026054
L R AL AR AR AR A AR AR AR iF 1031...1 1031... 1031...4
026071 | 10260 /8 | 24 | 17 | 28 2 | 17 | 22 | 102607.4 Korpus (Only Body) B3 Pierscien (Ring) B4 Pierscien (Ring)
L 026081 | 10260 /2|28 | 21 | 34 [195 9 | 27 [ 102608.4
0260 0260 /2| 31 [235] 36 [19,5 4 | 32 | 102609.4
0 0 /4 | 35 [27.5] 42 [ 20 | 44 | 27 | 36 | 102610.4
160 |10 02611 | 28 | 1 |38 [30,5] 48 | 25 | 47 | 36 | 41 | 1026114 |
0 0! 35 | 1ua| 45 [34,5] 57 [255 41 | 50 | 1026124
0 0 42 |1 40 | 61 | 0 [ 60 [ 10: .4
02614. 0 6 /4 16 | 26 | 2 | 17 | 102614.4
02615 02615 8 /4[24 | 17 [ 27 ] 4 | 19 | 102615.4
630 [102616.1| 102616 / 175] 28 | 4| 17 | 22 | 102616.4 |
02617. 02617 2 / 21,5| 28 | 15 | 38 | 17 | 24 | 102617.4
s 02618.1 | 102618 4 /230 [ 22 | 34 [195] 40 | 19 | 27 | 102618.4
02619 02619 /2 | 33 [245] 36 [19,5] 4 4 | 30 | 102619.4 13
400 | 102620.17 102620 | 2 /4| 37 [26,5] 42 | 20 | 4 7 | 36 | 102620.4 L4
02621 02621 | 25 | 1 |42 | 30 | 48 | 25 | 54 | 36 | 46 | 1026214 |
02622 02622 | 30 | 1ua| 49 [355| 57 [255| 62 | 41 | 50 | 102622.4 LG'P_‘
315 | 102623 02623 | 38 |1vz | 57 | 41 | 61 | 26 | 72 | 50 | 60 | 102623.4
Kod Kod Kod
Seia | Cinienie | Z2moWienia iau'f‘n%ﬁﬁ?u"'f B Ruy s
B oy | e (léurrg::ﬁg 8 Gl e | 1|2 | 13| ta | Ls |cHi|cHz | komRe
PRZYtACZE TROJNIKOWE SYMETRYCZNE Boyr | (9% e[',,"g)* (O'de[;,"gg)k
03001 0 00 4 /8| 15 | 11 | 17 9 |10 -
Z GWINTEM BSP LUB METRYCZNYM W | 100 [Tt moas L R —
MALE STUD BRANCH TEE - THREAD BSP PARALLEL - THREAD METRIC PARALLEL 0300 0300: / 7 |115] 20 4 -
[103004. 03004 J 0 4 | 103004.4 |
03005. 0300! /4 4 [ 26 |12 [ 29 7 | 103005.4
1028...1 1028... 1028...4 315 [1030061 ] 103006 0 14 7| 12 |30 [ 14 | 19| 103006.4 ]
Korpus (Only Body) B3 Pierscien (Ring) B4 Pierscien (Ring) 0300 03007 358 4 8 | 12 | 32 2 | 103007.4 |
0300 03008 12 [ 28 | 21 | 34 | 14 | 36 | 19 | 27 | 103008.4
1029...1 10209... 1029...4 L 030 03009 1/2 | 31 [235] 36 | 14 | 40 | 24 | 32 | 103009.4
Korpus (Only Body) B3 Pierscien (Ring) B4 Pierscien (Ring) [ 1030 03010 22 | 3/4|35 [275] 42 44 | 27 | 36
160 [1030 030. 28 | 1 | 38305/ 48 47 136 | 41
030 03012 35 |dua| 45 [345] 54 56 | 41 | 50
L5 Ls 030 030: 42 [112] 51 | 40 | 61 63 | 50 | 60
ot [103014 03014 6 |14 16 | 26 31|12 [ 17
B [1030 030: 8 |14 17 [ 27 32 | 14 [ 19
630 [1030 03016 0 |38 17.5] 28 34 [ 17 [ 22
| 030 030: 2 |38 215] 28 38 | 17 [ 24
I s 030 03018 4 17230 |22 | 3 440 19 [ 27
[103010. 03019 12 | 33 [24,5] 3 4|4 4| 30
400 | 103020, 03020 | 20 | 3/4 | 37 [26,5] 4 6 | 4 7136
B [103021. 03021 | 25 | 1 | 42 | 30 | 4 54 | 36 | 46
03022 03022 | 30 |dva| 49 [355] 54 62 | 41 | 50
315 | 103023. 03023 | 38 |1vz2| 57 | 41 | 61 | 22 | 72 | 50 | 60
P
03104. 03104 6 /8] 19 20 7 4 | 103104.4
o < 0310! 0310! 8 ja |21 |14 | 26 9 7 103105.4
od zaméwienia zamowienia 315 0310 03106 0 /4 2 27 0 4 9 03106.4
Seria | Cisnienie zakmwvlenla kompletuz | @ Rury kompletu z 03107. 03107 /¢ 4 28 2 2 03107.4
(Seres) | (Ban) | fomusu | T gzl (gTupe)| G| L) L2 | LS ) L4 | LS CHIICHZ) T g 0310 03108 /2|28 | 21 | 34 [195[°36 [ 19 | 27 | 103108.4
(Ordering ; L —
Boyy | (Qrdering, (Ordering 0: 03109 /2| 31 |23,5] 36 [19,5] 40 | 24 | 32 | 103109.4
SIRINg) B4 Ring 0! 03110 /4 | 35 [27,5] 42 | 20 | 44 | 27 | 36 | 1031104
TR T T e S I w [EOEE A A B R
[ 2 i 2 3 0: 5 4
Lo 180 Mozstpa 10 35 | Tua |45[34.5] 57 | 19156 | 41| 50| 102812.2 o 5 e e P e ST 0 [ iostisa
028 0 42 [ e 40 | 64 |20 |63 |50 | 60 | 102813.4 03114 0 6 4T3 16 26 > T 17 1103114 4
o QERHSE S eSS e e s Cn
11 . S 3 5 0: 4
S 028221 102822 | 30 Tua_ |49 [355] 57 | 19| 62| 41 | 50 | 102822.4 | 630 03117 3 — 0 ; 23 ;}2 52 53 ; a 8 y
315 | 102823 02823 | 38 | 1uz |57 41 | 64 |20 72| 50| 60 | 102823.4 R 03118, 03118 ; 2130 | 22 [ 34 [19.5] 40 | 16 | 27 [ 1031184
M 03119 03119 6 /2|33 |24,5] 36 [195] 4 4 | 30 | 103119.4
0 02910 | 22 | 26x1,5| 35 [27,5]43,5]| 15 | 44 | 27 | 36 | 102910.4 03120 03120 2 Ja 37 [265] 42 [ 20 | 4 736 | 103120 4
L 160 |10 0. 28 [ 33x2 [38305] 49 [17 [47 |36 [ 41 [ 102911.4 400 703121 03121 | 25 | 1 | 42|30 | 48 | 25 | 54 | 36 | 46 | 1031214
0 2 Bz BlEs o B B 03122 03122 | 30 |1ua| 49 355 57 |255| 62 | 41 | 50 | 103122.4
e [ 91 | AU [ 0% | £V | ) | OV | VeJI19.9 | 5 4
0 0 42 | 4B 5L A0 o120 63 50160 1009154 3151103123 03123 | 38 | 1wz | 57 | 41 | 61 | 26 | 72 | 50 | 60 | 103123.
s 400 [102921 02921 | 25 3x2 |42 30 | 49 |17 | 54| 36 | 46 | 1029214
02922 02922 | 30 | 42x2 |49355] 57 |19 |62 | 41 | 50 | 1029224
315 | 102923 02923 | 38 | 48x2 | 57| 41 | 64 | 20| 72 | 50 | 60 | 102923.4

* Info: Dotyczy wszystkich tabel - Jezeli chcg Parfistwo zaméwi¢ element ze stali nierdzewnej, prosimy zmieni¢ pierwsze dwie cyfry w kodzie zaméwienia z 10.. na 11.. np. 108601 na 118601.
* Note: If you wish to order a fitting in stainless steel, please change the first two digit from 10.. to 11.. ex. 108601 to 118601
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DIN 2353

PRZYLACZE TROJNIKOWE NIESYMETRYCZNE
Z GWINTEM METRYCZNYM STOZKOWYM

MALE STUD BARREL TEE - THREAD METRIC TAPER (KEG)

1032...1 1032...

Korpus (Only Body) B3 Pierscien (Ring)

1032...4

B4 Pierscien (Ring)

PRZYLACZE TROJNIKOWE NIESYMETRYCZNE
Z GWINTEM BSP LUB METRYCZNYM

MALE STUD BARREL - TEE THREAD BSP - THREAD METRIC PARALLEL

1033...1 1038... 1033...4
Korpus (Only Body) B3 Pierscien (Ring) B4 Pierscien (Ring)
1034...1 1034... 1034...4

Korpus (Only Body) B3 Pierscien (Ring)

B4 Pierscien (Ring)

Kod Kod s Kod Kod Kod Kod
Seria | Cisnienie | 22movienia | TR | o ey Tanrae Seria | Ciénienie | 2moviena | FETCE | o Ruy Zkaomm?nvl‘gtel:‘ e
(sonee) | By (gg;;:g Bt |@ry| M L |12 | 13 | L4 L5 |CHL|CHz | OTER! ey | o (l(()%peu"stnjg BT | Grum| © || 2| 18| 4| L5 |crujcHz| KRR
Body)* (Orde[mg‘ (Orde[lng* Body)* (Orderin: (Orderin
B3 Ring) B4 Ring) B3 Ring)* B4 Ring)*
03204. 03204 6 10x1 2 [ 20 | 8 |27 |12 | 14 | 1032044 | 0 03310 22 3/4_| 35 |27,5]43,5| 15 | 44 | 27 | 36 | 1033104
[ 103205 03205 8 2x1, 4] 26 9 [ 12 | 17 | 103205.4 L 160 |10 033 28 1 [38305] 49 | 17 | 47 | 36 | 41 | 1033114
L 315 | 103206 03206 0 [ 14x 5[ 27 0 [ 14 03206. 0 033 35 1v4 | 45 [34,5] 57 | 19 | 56 | 41 | 50 | 103312.4
03207. 03207 2 6x 4 | 17 2 [ 17 03207.4 0 033 42 1vz |51 | 40 | 64 [ 20| 63 | 50 | 60 | 103313.4
0320 0320 5 8x15 | 28 | 21 36 03208.4 0: 03320 | 20 3/4 7 [26,5]43,5] 15 | 48 | 27 | 36 | 103320.4
03209. 0320 8 2x15 | 31 23,5 4140 | 24 03209.4 s 400 [103321 03321 | 25 1 [42[30] 4 7 | 54 | 36 | 46 | 1033214
[103214. 3214 6 2x1,5| 23 | 16 112 3214.4 0 03322 |30 1va |49 [355] 57 | 19 | 62 | 41 | 50 | 103322.4
03215 03215 8 4x 24 | 17 2 | 14 03215.4 315103323 03323 | 38 1v2 |57 | 41 | 64 |20 72 | 50 | 60 | 103323.4
630 [ 103216 03216 6x 25 [175] 28 4 [ 17 | 22 | 103216.4 M
s 03217. 03217 2 8x15 | 29 [21,5] 28 1238 17 | 24 | 103217.4 03410. 03410 2 | 26x15 |35 [27.5]43,5] 15 | 44 | 27 | 36 | 103410.4
03218 03218 4 0x15 | 30 | 22 | 32 [14[40[ 19 | 27 | 1032184 N 160 | 10341L 034 8 3x2 | 38 [30,5] 49 | 17 | 47 | 36 | 41 | 103411.4
400 | 103219 03219 6 2x 33 [245[ 32 (1414324 [ 30 | 103219.4 03412. 034 5 | 42x2 | 45 [34,5] 57 | 19 | 56 | 41 [ 50 | 103412.4
03413. 034 2| 48x 1[40 | 64 | 20 | 63 | 50 | 60 | 103413.4
03420. 03420 | 20 7x 7 [26,543,5] 15 [ 48 [ 27 | 36 | 103420.4
s 400 [103421. 03421 | 25 3x2 | 42 | 30 | 49 | 17 | 54 | 36 | 46 | 103421.4
03422. 03422 | 30 | 42x2 |49 [355] 57 | 19 | 62 | 41 | 50 | 103422.4
315 [103423. 03423 | 38 | 48x2 |57 | 41 | 64 | 20| 72 | 50 | 60 | 103423.4
Zt ACZE PROSTE Zt ACZE GRODZIOWE PROSTE SKRECANE
STRAIGHT COUPLING BULKHEAD STRAIGHT SCREW COUPLING
1035...1 1035... 1035...4 1036...1 6... 1036...4
Korpus (Only Body) B3 Pierscien (Ring) B4 Pierscien (Ring) Korpus (Only Body) B3 Pierscien (Ring) B4 Pierscien (Ring)
1 L3 13 5] L2 L5 L6 ) Lo 16 N
B 1 L2 Bl ou 13 U4 )
m
LS el L L 7 1S M
— i e f ‘ 121 ||l
o1 CHY \CH2 CHI \.CH2 A N ot
Kod Kod Kod Kod
Seria_ | Cinienie m"‘lf"‘(:’d‘e”'a Zﬁaﬁ%ﬂﬁ?iza @ Rury ﬁTn%‘?ﬁfJ"za Seria_|Cisnienie kKOd kum;:leluz @ Rury kom;:leluz
(Sores) | (Ban (g%s:g B | @Tie| W L2 L3 CHL | CH2 "Ba- (Senee| (B | (e | NS E | gy | m LL|L2| L3 | L4 |15 L6 |CHL|CH2|CH3 | TR
Body)* (Ordering (Orderin: Body)* (Orderin, L, (Orderin, L
B3 Ring)* B4 Ring)* B3 Ring)’ B4 Ring’
[ 103501 0350 4 0 12 31 - [103604.1] 103604 6 [12x 434 7 | 27 [22[42] 17 | 17 | 14 [103604.4
LL 100 [103502. 0350 0 9 32 - 03605.1 103605 8 [1dx 5[34] 8 | 27 [23]4 9 [ 17 10360
03503. 0350 3 2 35 315 |103606.1 10360 16x1,5[17 [35] 10 | 28 254 219
[103504. 03504 4 0 39 03607.1] 103607 18x1,5[17 36| 10 | 29 [25[44] 24 | 24 | 22
[ 103505. 03505 5 1 40 4 7 L [103608.1] 103608 22x 9[38] 12 | 31 [27[46] 27 | 30 | 27
[ 103506. 0350 0 7 4 7 9 03609.1| 103609 26x 40 2,5[30 4 36 | 32
315 7035071 | 103507 28 4 2 19 2 03610.1] 103610 30x2 2442 45335 4136
N 103508.1 [ 103508 0 6 4 24 7 160 | L0361L1] 103611 36x 43 55[35[52] 46 | 41
103509. 03509 1 6 4 27 03612.1] 103612 35 | 45x 47[18,5[36,5[40 58 0
[ 103510. 03510 5 0 5 3 03613.1] 1036 42|52 47119 | 36 [42[59] 0
60 | 103511 03511 1 54 4 [103614.1| 103614 6 4x 9|36 12 | 29 |27 44 7
1 [103512. 03512 35 4 0 63 4 0 03615.1| 103615 8 6x1,5[20 36 | 13 | 29 [28[44] 22
03513. 03513 42 4 1 66 55 0 630 [103616.1| 103616 0 x1,5[ 22 |37 [14,5]29,5] 31|46 | 24 | 24
[ 103514 03514 6 6 4 4 7 03617.1| 103617 2 [20x1,5[2238[14,5[30,5[31 [47 | 27 | 27 | 24
[ 103515 03515 8 2 18 4 7 9 s 03618.1] 103618 4 [22x1,5[25[40 17 | 32 [35[50] 30 | 30 | 27
630 [103516 03516 0 2 7 4 2 03619.1| 103619 4x1,5] 25 40 [16,5[31,5[35 |50 0
[103517. 03517 2 4 2 4 400 |[103620.1[ 103620 0 | 30x2 [2844[17,5[33,5[39 (55 41 | 4 6
s 03518 03518 4 38 5 4 7 03621.1] 103621 5 6x2 |32 47| 20 | 35 [44]59] 46 | 46 | 46
[ 103519 03519 38 57 7 0 03622.1] 103622 0 | 42x2 [35]51[21,5[37,5[48 (64| 50 | 50 | 50
400 | 103520 03520 0 44 66 6 315 [103623.1] 103623 | 38 | 52x2 |38[53] 22 | 37 [5368] 65 | 65 | 60
[103521. 03521 5 50 74 46
03522. 03522 0 54 80 4 0
315 [ 103523. 03523 38 1 9 90 55 60

* Info: Dotyczy wszystkich tabel - Jezeli chcg Paristwo zamoéwi¢ element ze stali nierdzewnej, prosimy zmieni¢ pierwsze dwie cyfry w kodzie zaméwienia z 10.. na 11.. np. 108601 na 118601.

* Note: If you wish to order a fitting in stainless steel, please change the first two digit from 10.. to 11.. ex. 108601 to 118601
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DIN 2353

Zt ACZE GRODZIOWE KOLANOWE SKRECANE

BULKHEAD ELBOW SCREW COUPLING

1037...

B3 Pierscien (Ring)

1037...1

Korpus (Only Body)

1037...4

B4 Pierscien (Ring)

Zt ACZE KOLANOWE

EQUAL ELBOW

1038...1

Korpus (Only Body)

1038...

B3 Pierscien (Ring)

1038...4

B4 Pierscien (Ring)

L3

u

CH1 L2
L6
Kod Ki Kod Kod
Seria_|Cisnienie| e kom' Iétu; @ Rul i Seria | Cisnienie zamlégvdienia ZkaoTno'\re‘fLT iza @ Rui ia()%é\mi? Iza
(Sores)| (Bar) (g)&f:g ugs.t © Tub“e’) m |L1| L2 |L3|L4| L5 |L6 |L7|D1|CHL/CH2/CH] Seres) | (Ban) ggis:g ..gau_ @ Tub’é) L1 L2 L3 CHL | CH2 B :
Body)* (Ordering r Body)* (Orde[lng* (Ordering
B3 Ring)* B4 Ring)* B3 Ring) B4 Ring)*
03704.1] 103704 6 2x1,5[19] 12 (34 (14| 27 [19 42|17 [12 |17 |14 |103704.4 [ 103801 0380 4 5 11 9 0 N
03705.1 103705 8 4x1,5(21] 14 (3417 27 [21[42[19 (121917 |103705.4 LL 100 03802 0380 5 95 9 -
315 |103706.1] 103706 0 [16x 2 35(18] 28 2243|2214 2219 103706.4 03803 0380 7 115 2 4 -
03707. 03707 2 X 4 36[20] 29 [24 442417 24]22]103707.4 [ 103804 03804 2 2 4 03804.4 |
L 03708.1] 103708 5 2x1,5(28| 21 [38[23] 31 [28[46]27 30 [ 27 [ 103708.4 | 103805 03805 4 9 2 7 03805.4 |
03709.1] 103709 8 [26x1,5[31[235[40(24[325(31 (4932 |24 |36 |32 103709.4 315 |10380 0380 5 0 4 9
03710.1] 103710 | 22 | 30x2 |35]27542]30]345]3551 (3627|4136 103710.4 [103807.1 03807 7 2 7 2
160 |1037IL1| 103711 | 28 [ 36x2 |33[305[4 35538 [52(4236 (46|41 1037114 L [ 103808.1 03808 8 1 36 9 7
037; 03712 | 35 | 45x2 |45|345[47[39(365]45|58|50] 415550 103712.4 03800. 03809 1 3, 40 4
037 037 42 | 52x2 |51 40 [47]43] 36 |51[59(60(50]65] 60| 103713.4 [ 103810. 03810 22 35 7, 44 7
03714.1] 103714 6 4x1,5(23] 16 [36[17| 29 [23[44[19[12 711037144 160 | 1038 03811 28 38 0. 47 6
03715.1] 103715 8 6x1,5[24] 17 |36 (18] 29 |24 |44 2214 22|19 103715.4 [1038: 03812 35 45 4, 56 1 0
630 [103716.1| 103716 0 x1,5|25] 17,5 37 [20 295 25 [ 46 | 24 | 17 [ 24 | 22| 103716.4 | 03813. 038! 42 1 40 3 0 0
03717.1| 103717 2 x1,5[29(215[38( 2130529 |47 27|17 [27] 24| 103717.4 [ 103814. 03814 16 1 2 7
s 03718.1] 103718 4 [22x1,5[30| 22 [40{23] 32 [30(50( 2719|3027 103718.4 [ 103815. 038 8 4 17 2 4
03719.1] 103719 6 [24x1,5(33]24,5(40 (24315335030 |24 |32 |30 103719.4 630 | 103816. 03816 175 4 7 2
400 | 10372011 103720 0 | 30x2 [37]265[44[30(335(37 | 5536 |27 | 41| 36| 103720.4 [ 103817. 038 215 | 38 7 4
03721.1] 103721 5 | 36x2 |42] 30 [47[34] 35 [42 |59 4236|4646 | 103721.4 s 03818. 03818 4 22 40 9 7
03722.1] 103722 0 | 42x2 [49]355[51 (3937549 6450 |41 |50 |50 | 103722.4 [ 103819. 03819 3 [ 245 [ 4 4 0
315 [103723.1] 103723 | 38 | 52x2 [57] 41 [53[43] 37 |57 686050 |65]60]103723.4 400 | 103820, 03820 20 7 | 26,5 | 4 7 6
[[10382L 03821 25 42 30 54 36 46
03822. 03822 30 49 | 355 | 62 41 0
315 03823. 03823 38 57 41 72 50 60
Zt ACZE TROJINIKOWE Zt ACZE CZWORNIKOWE
EQUAL CROSS EQUAL CROSS
1039...1 1039... 1039...4 1040...1 1040 1040...4

Korpus (Only Body)

B3 Pierscien (Ring)

B4 Pierécien (Ring)

CH1 L2

ﬂ

(1]

Korpus (Only Body)

L1

B3 Pierscien (Ring)

B4 Pierscien (Ring)

Kod Kod _ Kod Kod Kod _ Kod
Seria | Cisnienie zaméwienia Zﬂm@fﬁ Iza @ Rury i%r:\"opvl\g!e‘T Iza Seria | Cisnienie zamowienia 1%%0[3\123? Iza @ Rury zk%r:'\"ovl\g!e‘T Iza
(Series) | (Bar) ('c‘;’&‘ﬁr“‘g “B3" @Tupe) | W | L2 | L8 | CHL | CH2 “B4* (Seres) | (Ba) | (SPuS ‘83 |@Tube)| -t 3 B | B | @2 "B
Body)* (gédsir:‘ng* (Ordeylng* Bodyy (Ordering (Ordering
) B4 Ring) B3 Ring)* B4 Ring)*
| 103901 0390 4 5 11 9 0 - 0400 0400 4 15 11 9 0 -
LL 100 | 103902 0390 5 9,5 9 2 - LL 100 04002 0400 15 9,5 9 2 -
03903 0390: 7 115 2 4 - 04003.. 0400 7 11,5 4 -
03904 03904 2 2 4 103904.4 | 04004.. 04004 2 1 04004.4
03905 03905 4 9 2 7 103905.4 | 04005.. 0400 4 9 7 04005.4
315 03906 03906 0 5 0 4 9 103906.4 | 315 04006 0400 10 0 04006.4
03907.1 0390 4 7 2 7 2 03907.4 | 0400 04007 12 7 2 7 04007.4
L 03908 03908 28 1 6 9 7 03908.4 | L 104008. 04008 15 28 1 6 9 04008.4
03909. 03909 31 23, 40 4 039094 | 1040009.. 04009 18 31 B 40 4 04009.4
03910. 03910 22 35 7, 4 7 04010.. 04010 22 35 7, 44 7 04010.4
160 03911. 039 28 38 0, 7 6 4 160 040 04011 28 38 0,/ 47 6 4 04011.4
03912. 039 35 45 4, 41 0 04012.. 04012 35 45 4, 56 41 04012.4
039: 039 42 51 40 0 0 04013.. 040 42 40 3 50 0 04013.4
03914 03914 6 16 2 7 04014.. 04014 6 16 1 2 7 04014.4
03915. 039 8 4 17 4 04015.. 040 8 4 17 2 4 9 04015 .4
630 03916. 039 0 5 17,5 4 7 630 | 104016. 04016 0 17,5 4 7 2 04016.4
03917. 039: 215 38 7 4 04017.. 04017 2 215 38 7 4 04017.4
s 03918. 03918 4 22 40 9 s 04018.. 04018 4 22 40 9 7 04018.4
03919. 03919 3 24,5 4 4 0 04019.. 04019 6 3 24,5 4 4 0 04019.4
400 03920. 03920 20 7 | 265 | 4 7 6 400 04020. 04020 20 7 26,5 4 7 6 04020.4
03921. 03921 25 4 30 5 36 46 04021 04021 25 42 30 54 36 6 04021.4
03922. 03922 30 4 35,5 62 41 50 104022.. 04022 30 49 35,5 62 41 0 04022.4
315 03923. 03923 38 5 41 72 50 0 315 104023.. 04023 38 57 41 72 50 60 04023.4

* Info: Dotyczy wszystkich tabel - Jezeli chcg Parfistwo zaméwi¢ element ze stali nierdzewnej, prosimy zmieni¢ pierwsze dwie cyfry w kodzie zaméwienia z 10.. na 11.. np. 108601 na 118601.
* Note: If you wish to order a fitting in stainless steel, please change the first two digit from 10.. to 11.. ex. 108601 to 118601
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DIN 2353

Zt ACZE REDUKCYJNE PROSTE PRZYLACZE GRODZIOWE Z GWINTEM BSP

STRAIGHT REDUCING COUPLING Z USZCZELNIENIEM ELASTOMEROWYM
BULKHEAD CONNECTION WITH ELASTOMER SEAL THREAD BSP PARALLEL
1041...1 1041.. 1041...4 1049...1 1049... 1049...4
Korpus (Only Body) B3 Pierscien (Ring) B4 Pierscien (Ring) Korpus (Only Body) B3 Pierécien (Ring) B4 Pierécien (Ring)
L1 L4
13 L2 13 L2
m m
IN]
i 7,,7:/_‘% T S .r ﬁ
D1 s e G < f | s

ot/ |ibmm| \ohe ot/ iEmm \CH2 \CH3
zamléev?enia (g$$|%) zam’éa/?enia Kod o i Zam’éﬂ,’?enia
(SS:HE) Cl?gle;\le komgl;tuz L1 L2 L3 CHL | cH2 | cH3 komgIAetuz (Seﬂ'a) Cifnie;\ie korpusu kumpl;luz (g Rul;y) m G 11 | 12 |13] L4 |cHilcHzlcHs komg\4eluz
ries) ar “B3* “B4" Series)|  (Bar) ; “B3* Tube; “B4*
Shng, |°*|°2 Sk 55 | Qg Qs
04104 | 8 25 405 | 14 7 4 | 1041044 104904. 04904 6 [12x1,5] 1/8 [39,5(32,5 8 |47,5] 17 | 17 | 14 | 104904.4
04105_| 10 6 415 17 4 | 1041054 104905. 0490 4x15[ 14 | 41 | 34 49 [19]19[17
04106_| 10 6 42 7 7 104106.4 0490 0490 0 [16x1,5[ 1/4 | 43 | 36 51 (222219
04107 7 42 4| 104107.4 315 104907 04907 18x15| 3/8 [44,5|37,5(12(52,5| 24 | 24 | 22
04108 7 42,5 104108.4 L 04908 04908 22x /2| 48 [ 41 [14] 56 [ 273027
315 04109 0 28 4 435 104109.4 04909. 04909 26x /2 | 52 [44,5[14] 61 3632
04110 0] 29 45 4 104110.4 04910 04910 0x2 [ 3/4 | 55 [47.5 4 4136
04 2] 29 245 24 7 04111.4 160 | 104911 04911 | 28 |36x2 | 1 | 58 |50,5[18] 67 4641
L 04112 0] 30 47 7 04112.4 04912 04912 | 35 | 45x2 | 1wa| 63 [52,5[20] 74 [50[55]50
04 0 | 155 [ 46,5 | 27 04113.4 04913. 049 42 2x2 [ 112 | 64 | 53 76 | 606560
04114 6.5 | 48 7 04114.4 [ 104914 04914 6 [14x1,5] 1/4 | 45 | 38 53 [ 19 7
0411 75 | 485 2 04115.4 04915. 049 8 [16x1,5] 1/4 | 46 | 39 [12[ 54 |22 9
0411 0 36 7 04116.4 630 04916. 04916 0 [18x15[3/8 | 49 [415 58 | 24 2
04117 1 36 04117.4 [ 1049 04917 2 [20x /8 | 50 [42,5 59 |27 4
160 04118 |28 2 | 4 41 04118.4 s 04918 04918 4 |22x /2| 54 | 46 [14] 64 303027
04119 |28 54 | 4 41 04119.4 [ 104919 04919 6 |24x /2 | 54 [45,5[14] 64 0
04120 [35]22 59 | 4 0 04120.4 04920. 04920 |20 0x2 [ 3/4 | 59 [48,5 72 [41]41136
04 35[28] 39 59 | 4 0 | 4 041214 400 1049211 | 104921 | 25 [36x2 | 1 | 64 |52 76 4614646
04122 | 8 2 48 04122.4 04922 04922 | 30 | 42x2 [1va| 69 [55,5[20] 82 [ 505050
04 0 17,5 | 48, 04123.4 315 04923 04923 | 38 2x2 [ 112 72 | 56 [22] 87 |60]65]60
04124 17,5 | 48, 04124.4
630 04 4 | 19,5 | 50, 4 04125.4
0175 1215 [ 54 1195 150; z Didzs PRZYtACZE DO SPAWANIA
04128 |14]10] 36 | 20,5 | 54,5 4 7 04 gg‘_zi WELDING BOSS
04129 [14]12] 36 | 20,5 | 54,5 | 24 7 4 04129.4
04130 [16]12] 36 | 20 |54,5] 27 0 4 04130.4
S 04131 6|14 | 38 | 21.5 | 58 7 0 7 04131.4 10551 1055 10554
04132 40 2 1595 36 2 04132.4 Korpus (Only Body) B3 Pierscieni (Ring) B4 Pierscien (Ring)
04133 | 20 4 2 595 36 4 04133.4 . .
400 04134_| 20 4 3 | 63 6 0 04134.4__|
04135 |25 46 [ 255] 68 | 4 46 0 041354 | T oHe
[ 1041 04136 | 25 48 | 255 71 | 4 46 | 36 04136.4 |
104137. 04137 [30]20] 5 26 | 74 | 4 0 | 36 104137.4
104138. 04138 [30|25] 52 | 26,5 | 77 | 4 0 | 46 | 1041384 2 © cHi
315 | 104139. 04139 [38]30] 59 | 295] 87 | 5 0 | 50 | 104139.4 u
Uwaga: inne rozmiary przytacza dostgpne na zapytanie. ot
Attention: other sizes available upon request.
Kod Kod
KONCOWKA STOZKOWA DO SPAWANIA o T T | P
1 11
Z USZCZELNIENIEM TYPU O-RING oy Cipare | o | lompuz | R | o1 | 11 | 2 | e o o | Hompene
WELDING NIPPLE WITH O-RING (DELIVERED UNASSEMBLED) Bodyy~ | (Qrerng, (Spa.
105504. 05504 6 4 | 21 2 | 14
1057 1 105505. 0550 8 23 4 [ 17
105506. 05506 0 4 25 7 119
Korpus (Only Body) Lo 315 305507, 05507 2 9 | 22
. L [ 105508. 05508 5 2 | 27
o1 D2 05509. 05509 , 40 | 27
[_105510. 05510 . 45
L’\U—' 160 | _10551L 055 2 [305] 38 | 47
0-ring_/ [_105512. 055: 35 40 [325] 43 | 54 | 4 0
05513. 055: 42 4 5 | 46 | 58 | 55 | 60
; [ 105514. 05514 6 9 [ 26 [ 34 | 14 | 17
| e - [ 105515. 05515 8 128 [ 36 | 17
Seria | Cisnienie korpusu Grubos¢ Scianki @ Rury D1 D2 L1 630 | 105516. 05516 0 225| 30 | 39 2
(Series) | (Bar) (Cérd;ri)r:g (Thickness) (@ Tube) [ 105517. 05517 2 245 32 | 41 | 22 | 24
ody) 05518. 05518 4 7 | 35 | 45 [ 24 | 27
s =
0570 x5 5 55 5 1 [_105519. 05519 26,5] 35 | 45 0
630 [105520. 05520 20 29,5] 40 | 51 6
0570 8x2 8 4 8 1 400
[105521. 05521 25 2 | 44 | 56 46
15 0570 10x1,5 0 7 0 3
Us 200 oaT0. 100 A 5 3 05522, 05522 30 355] 49 [ 62 | 4 0
15 0570 Tox15 3 315 05523 05523 38 44 | 38 | 54 | 69 | 55 | 60
400 0570 2 32
630 0570 2x2,5 32
a1s 0570 5025 o 34 Zt ACZE GRODZIOWE DO SPAWANIA
o x2.5 3 355 WELDING BULKHEAD CONNECTION
L 710 x2,5 22 22 38,
160 0 2.5 28 28 41
05712 sex 35 E a 1056...1 1056... 1056...4
200 05714 % 7 8 2 38 Korpus (Only Body) B3 Pierscien (Ring) B4 Pierscien (Ring)
250 057 6% 6 2 39 P . 3
15 0571 16x2.5 6 1 39
400 05717 6x3 6 0 39 Lt 8]
250 05718 20x2,5 0 0 45
15 05719 20x 0 4 45 = |
400 05720 20x4 0 45 1 ™ i !
250 057 25x 25 295 = e |
15 057 25x4 25 7 49,5
S [Ta00 057 25x5 25 5 5 29,5 om /
160 05724 0x 0 4 0 52
250 05725 0x4 0 2 0 52 Kod Kod
05726 0x 0 0 0 2 N Jamsod o | zamowienia zamowienia
315 05727 0xi 0 8 0 2 Sera, | Cienienie | “yorpusu e | 2 e | | w2 || we | e | Mg
160 05728 38x 38 32 38 56. Seres)| B0 | Ordering | b3 | @TU0) e
250 05729 38x5 38 28 38 56, Body)* B3 Ring)* B4 Ring)*
315 05730 38x6 38 26 38 565 | | 105604. 05604 6 8 | 56 | 70 | 85 4 05604.4
05731 38x7 38 22 38 56. 05605. 0560 8 0 | 56 | 70 | 85 7
Uwaga: inne rozmiary przytacza dostepne na zapytanie. 315 gggg,- gggg, g gg ;g g; 9
Attention: other sizes available upon request. . 705608‘ 05608 58 0 84 30
05609. 05609 2 | 69 | 84 | 101
05610 05610 6 | 73 | 88 | 105
160 056 056 28 40 | 73 | 88 | 106
05612 05612 35 0 | 71 [ 9 14
056 056 42 0 | 70 | 9 15
[ 105614. 05614 6 0 | 60 | 74 | 89
05615. 056 8 2 | 60 | 74 | 89
630 05616 056 0 25 | 59 | 74 | o1
[ 105617 056 2 28 | 59 | 74 | o1
s 05618 05618 4 30 | 72 | 88 | 107
05619 05619 6 35 [ 7 88 | 107
400 |_105620 05620 20 38 | 7 92 4
05621 05621 25 45 | 72 | 96 0
05622 05622 30 50 | 73 [ 100 6
315 05623 05623 38 60 | 72 | 104 3

* Info: Dotyczy wszystkich tabel - Jezeli chcg Paristwo zamoéwi¢ element ze stali nierdzewnej, prosimy zmieni¢ pierwsze dwie cyfry w kodzie zaméwienia z 10.. na 11.. np. 108601 na 118601.
* Note: If you wish to order a fitting in stainless steel, please change the first two digit from 10.. to 11.. ex. 108601 to 118601
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DIN 2353

PRZYLACZE KOLANOWE DO SPAWANIA

WELDING ELBOW

1058...1

Korpus (Only Body)

1058...

B3 Pierscien (Ring)

1058...4

B4 Pierscien (Ring)

KORPUS PRZYLACZA MANOMETRU
Z GWINTEM BSP

GAUGE COUPLING THREAD BSP PARALLEL

L4

CHi cHt L2
| i
] !
K] ) L3
— CH2
r — 1
" o]
Kod Kod Kod
Seria_| Cisnienie | Zamovienia | {SESEENR | 5 gy, fompletuz.
(Seres)|  (Bar) korpusu "5 |@Tubey| DL | L1 | L2 | L3 | L4 |cCH1|CH2 Highe
(%'gg;')':g (Orderiny (Ordering
B3 Ring)* B4 Ring)*
105804.1 05804 6 9 7 | 12 | 14 | 105804.4
105805.1 05805 8 2 [ 21 | 14 9 | 12 | 17 | 105805.4
315 | 1058061 05806 4 | 22 0 | 14 | 19 | 105806.4
05807.1 05807 4 7 2 7 2 05807.4
L 05808. 05808 28 1 8 | 36 9 7 05808.4
05809. 05809 31 1[40 | 24 05809.4
058 05810 35 [275] 35 | 44 | 27
160 058; 05811 28 2 [ 38 [30,5] 38 [ 47 | 36 | 4
058; 05812 35 | 40 | 45 [34,5] 4 41 [ 50
058 058 42| 4 40 [ 5 0 | 60
05814 05814 6 16 | 2 2 |17
05815 05815 8 4 [ 17 | 2 4 |19
630 05816 05816 0 5 175 25 [ 34 [ 17 | 22
05817. 05817 2 7 215] 29 | 38 7 4
s 05818. 05818 4 9 22 [ 30 | 40 | 19 | 27
05819. 05819 6 1 | 33 [245] 33 | 43 | 24 | 30
200 05820 05820 20 | 26 | 37 [26,5] 37 | 4 7 | 36
05821 05821 25 | 31 | 42 | 30 | 42 | 54 | 36 | 46
05822. 05822 30 36 | 49 [355] 49 | 62 | 41 0
315 | 105823.1 | 105823 38 | 44 [ 57 | 41 | 57 | 72 | 50 | 60 | 105823.4

1059..1

Korpus (Only body)

z pierécieniem uszczelniajgcym

(With metal ferrule)

1

1059..1.4

Korpus (only body)

z pierscieniem uszczelniajgcym typu o-ring

(With o-ring ferrule)

[}
Kod Kod
zsméwienia zfgr\guwsw;ejnia
Seria_ | Cignienie OrpUSUL: @ Rury pIBUISUES
Seres) | Ba) | sy | @Tebe) | C | M| ey
(Ordering (Ordering
Body + Ferrule) * Body + Ferrule) *
| 105904 6 /4 4, 4, 7, 4, 05904.1.4
L 315 | 10590 8 /4 4, 4, 7, 4, 05905.1.4
[ 10590 10 /4 4 4 8. 05906.1.4
0590 12 /4 4 4 8, 05907.1.4
[ 105914 6 1/ 0 | 1 0 05914.1.4
s 630 | 105915 8 1/ 0 1 0 05915.1.4
[ 105916 10 L. 0 | 105 0 05916.1.4 |
059 12 1/ 0 10,5 0 05917.1.4

PRZYLACZE KOLANOWE NASTAWNE Z GWINTEM
BSP Z PRZECIWNAKRETKA

ADJUSTABLE DIN MALE STUD ELBOW WITH O-RING AND WASHER - THREAD BSP

PRZYLACZE MANOMETRU Z GWINTEM BSP

GAUGE COUPLING THREAD BSP PARALLEL

1059...

Pierscien B3 (B3 Ring)

z pierécieniem uszczelniajgcym

(With metal ferrule)

1059...4

Pierscien B4 (B4 Ring)

z pierécieniem uszczelniajgcym typu o-ring

(With o-ring ferrule)

i
PARALLEL Gt |
I
2 L]
1061...1 1061... 1061...4 .
Korpus (Only Body) B3 Pierscien (Ring) B4 Pierscien (Ring)
S 7] L4 'ém-’ 'é"‘-’
zamowienia zamowienia
cHt L2 oH L2 Seria | Ciénienie | ,.pierscienia PRu pierscienia
wgﬂg (Sores) | (Bany | "B3'* pierscien | Zru¥ |G | L1 | L2 | L3 | L4 | CHL | CH2 | 'BA" pierscien
| uszczelniajgcy uszczelniajgcy
g | rdering (Ordering
5 T B3 + Ferrule) * B4+ Ferrule)
05904 6 /4 | 4 4 7.5 4 105904.4 |
13 CH2 13 05905 8 4 | 4, 4 75 7 105905.4
§ e Lo 88 0590 10 4| 45 [145] 85 9 05906.4
O-ring R 05907 12 4 | 4, 45]85 . 2 05907.4
[ 105914 6 1/ 0 | 1 6 0 7 05914.4 |
G s 630 05915 8 1/ 0 | L 6 0 9 15.4
059 10 1/ 0 | 105|265 30 2 05916.4 |
05917 12 1/ 5 0 [105[26,5] 30 4 105917.4
Kod Kod Kod
sma | cigene | s | Tongil? | oy fongltu? PRZYLACZE KOLANOWE NASTAWNE Z GWINTEM
(Seres) | By (léc;reuris':lg "Bs [@Tubey| © | L1 | L2 |13 L4 |CH1|CH2|CH3 B AC (@] (@) S G
" Orderin, (Orderin,
Body” | GRine e METRYCZNYM Z PRZECIWNAKRETKA
106104. 06104 6 12 2627 4 [ 14| 106104.4 - R
215 106105 06105 s i 14 521291 14 = 06105.4 ADJUSTABLE DIN MALE STUD ELBOW WITH O-RING AND WASHER - THREAD
106106. 06106 0 /4 15 [32[30 14 06106.4 METRIC PARALLEL
106107. 06107 2 /8| 24 | 17 [37]32 06107.4
250 06108. 06108 5 8 | 21 [4436 06108.4
L 061091 | 106109 123,547 | 40 06109.4 1062...1 1062... 1062...4
0f 06110 /4 | 35 |27, 44127136 |36 06110.4 Korpus (Only Body) B3 Pierscien (Ring) B4 Pierécien (Ring)
160 0 06111 1 |38 (3055347 41 [ 41 | 106111.4
0 06112 35 |1va| 45 |34,5|59 56 | 41 | 50 | 50 06112.4 i E] L4
0 0 42 112 | 51 | 40 |64 63|48 |55 | 60 | 106113.4
w5 | 106141 | 106114 | 6 | va 16 3231 14 7| 106114.4 il L2 il
061151 | 106115 | 8 | 1/4 | 24 | 17 [32[32 9 | 106115.4
106116. 06116 0 / 5 | 17,5 |37 |34 2 | 106116.4 kﬂj
06117. 06117 2 / 2153738 4 | 106117.4 € T
s 250 106118. 06118 4 22 [4440 7 | 106118.4
06119. 06119 24,5 4743 7 30 | 106119.4 cHa = cH2
06120. 06120 0 / 26,5 [ 51| 48 36 | 36 | 106120.4
200 06121 06121 25 1 [ 42| 30 [53[54 41 [ 46 | 1061214 0O-ring
06122. 06122 30 |1va| 49 [355]59 62|41 | 50 | 50 | 106122.4 !
160 06123. 06123 38 |1v2| 57 | 41 |64 7248|5560 | 106123.4 M
Kod Kod
L zamlggv(i’enia zaméwienia zamoéwienia
Seria | Cisnienie | Yo q | kompletuz | @Rury |y |3 | 12 | 13 |L4|cH1|cH2|cH3| kempletuz
(Series) | (Bar) (Ordering . (@ Tube) .
Body) (Orde[mg‘ (Orde[lng‘
B3 Ring)’ B4 Ring)
106204.1 | 106204 6 10x1 2 | 27 |27 4 14| 106204.4
106205.1 | 106205 8 12x1, 4 [ 31 [29]14 |17 [17 | 106205.4 |
315 [ 1062061 | 106206 10 | 14x 5 [ 33 [30] 14 06206.4
06207.1 | 106207 12 | 16x 4| 17 | 38 32 2 06207.4
n 06208. 06208 15 | 18x 8| 21 | 40 [36 4 06208.4
250 06209. 06209 18 | 22x 1(23,5] 46 [40 7 06209.4
06210. 06210 22 27x2_|35|27.5]50,5[44|27 |32 06210.4
160 06211. 062 28 3x2 | 38[30,5(52,5[47 1[4 06211.4
0 0 35 42x2_|45[34,5] 58 |56 41 | 50 06212.4
06213. 0 42 48; 51] 40 | 63 48755 | 60 | 106213.4
06214. 06214 6 12x1, 16 | 31 4117 [17 | 106214.4
315 0 06215 8 14x1,5 [24] 17 | 33 4 9| 1062154 |
06216. 06216 0 | 16x 175 38 2| 106216.4
06217.1 06217 2 [18x 21,5] 38 |38 4[24 | 106217.4
s 0 06218 4| 20x 0] 22 | 44 [40 7 [27 ] 106218.4
250 0 06219 22x 3[24,5] 48 [43 7 (30| 106219.4 |
0 06220 27 7126,5[50,5[48] 27 [ 32 [ 36 | 106220.4
06221. 06221 5 3x2 |42 30 [52,5/54 41 46| 106221.4
160 06222. 06222 0 42x2_[49(35,5] 58 [62]41 |50 |50 | 106222.4
06223. 06223 38 48X 7] 41 [ 63 [72]4855 |60 | 106223.4

* Info: Dotyczy wszystkich tabel - Jezeli chcg Parfistwo zaméwi¢ element ze stali nierdzewnej, prosimy zmieni¢ pierwsze dwie cyfry w kodzie zaméwienia z 10.. na 11.. np. 108601 na 118601.
* Note: If you wish to order a fitting in stainless steel, please change the first two digit from 10.. to 11.. ex. 108601 to 118601
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DIN 2353

PRZYLACZE KOLANOWE NASTAWNE Z GWINTEM
UNF/UN-2A Z PRZECIWNAKRETKA

ADJUSTABLE DIN MALE STUD ELBOW WITH O-RING - THREAD UNF/UN-2A

10683...1 1063...

Korpus (Only Body) B3 Pierscien (Ring)

1063...4

B4 Pierscien (Ring)

L1

PRZYtACZE KOLANOWE 45° NASTAWNE Z GWINTEM
BSP Z PRZECIWNAKRETKA

ADJUSTABLE DIN MALE STUD 45° ELBOW WITH O-RING AND WASHER - THREAD
BSP PARALLEL

1064...1 1064...

Korpus (Only Body) B3 Pierscien (Ring)

1064...4

B4 Pierscien (Ring)

Gt L2
4
€
cH2 13
_O-ring
v |
Kod Kod Kod Kod
Kod Ko : Kod <CCH Kod
Seria_ | Cisnienie | 22mowienia | {SEIEENR | o p iy kompletu z Sera_| Cisnienie | 23mOwienia ompetua | @ Rury 6 |t 2| s ta |cHilomz|cHa| komplewz
(Series)|  (Bar) | (Korpusu ‘B3 |@Tube)| W | LL| L2 | L3 |L4|CHL|CH2|CH3) " gy (Series) | (Ban) | (R “B3" | (@ Tube) “B4"
(B’oj;')’,‘g (Ordering (Orderin, Body)kg (ggusnn 8 (gzdsljin A
B3 Ring)* B4 Ring)* ing ing
06304.1 | 106304 6 | 7/16-20 27 |27 4 | 14 [106304.4 064041 | 106404 6 ] 9 4 | 11 | 14 | 14 | 106404.4
06305.1 | 106305 8 | 7/16-20 4 | 28 [29] 14 |14 | 17 [106305.4 315 064051 | 106405 8 /4 2 7 |14 7 [106405.4
215 06306.1 | 10630 0 | 9/16-18 2 (30| 14 [ 17 | 19 |106306.4 06406. 0640 0 /4 2 7 |14 9 [106406.4
[ 106307.1 | 106307 3/4-16 |24 17 | 37 |32 2 [ 22 [106307.4 06407. 06407 2 / 4 9 2 [106407.4
L 06308 06308 7/8-14 |28 21 | 43 [36 7 | 27 [106308.4 L 250 06408. 06408 5 /2 [ 24 | 17 [385] 32 |22 7 [106408.4
06309 06309 7/8-14 | 31235 47 |40 7 | 32 [106309.4 06409. 06409 | 18 /2 |24,5] 17 |38,5[33,5] 27 | 27 06409.4
063 06310 1y16-12 | 35| 27,5 |49,5[ 44| 27 | 32 | 36 | 106310.4 06410. 06410 | 22 /4 | 26 |185] 44 | 35 | 27 |36 06410.4
160 | 106311 06311 1516-12 | 38| 30,5 | 52 |47 41| 41 1063114 160 06411 064 28 1 [305[ 23 | 47 [395 41| 411064114
063 06312 35 | 1512 [45(34,5[58 [56] 41 | 50 | 50 | 106312.4 06412. 064 35 | 1ua | 33 [225] 48 | 44 | 41 | 50 | 50 | 106412.4
06313. 0 42 | 17812 [ 51| 40 | 60 |63 48 | 55 | 60 | 106313.4 06413. 064 42| 1y 7 [ 26 | 48 | 49 | 48[ 5560 | 106413.4
06314. 06314 6 | 7/16-20 16 | 29 [31] 14 | 14 | 17 | 106314.4 064 064 6 /4 |16 | 9 4 | 14 7 106414.4
06315. 06315 8 | 9/16-18 [ 24| 17 | 33 [32] 14 [ 17 06315.4 315 [Ti064151 106415 | 8 /4 | 19 | 12 | 29 | 27 [ 14 | 19 | 19 | 106415.4 |
06316. 06316 0 | 9/16-18 |25 17,5 [37,5|34 7 06316.4 | |_106416. 064 0 / 0 [125 9 2 [106416.4
400 06317. 06317 2 3/4-16 21538 [38 4 [ 106317.4 06417. 06417 2 / 1135 0 4 | 106417.4
s 06318. 06318 4 7/8-14 22 | 44 40 06318.4 s 250 06418. 06418 4 ] 4 | 16 [385] 34 7 [106418.4
06319. 06319 7/8-14 [ 33]24,5] 48 |4 06319.4 06419. 06419 6 / 4 15,5 [38,5] 34 7 130 [ 106419.4
06320. 06320 | 20 | 1116-12 |37 [ 26,5] 51 |48 27 6 |106320.4 06420. 06420 | 20 /4_[26,5] 16 | 44 37,5 27 | 36 | 36 | 106420.4
06321, 06321 | 25 | 1sp6-12 |42 30 | 53 |54 41| 46 | 1063214 200 06421 06421 | 25 1 |31 47 [ 43 41| 46 | 1064214
250 06322. 06322 | 30 | 1ss-12 [49[355] 59 |62 50 | 50 | 106322.4 06422. 06422 | 30 | 1wa | 35 [21,5] 48 | 48 | 41 | 50 | 50 | 106422.4
06323. 06323 | 38 | 1ms12 41 | 62 [72] 48 | 55| 60 | 106323.4 160 06423. 06423 | 38 | 1u2 | 39 | 23 | 48 | 54 | 48 [ 55| 60 | 106423.4

PRZYLACZE KOLANOWE 45° NASTAWNE Z GWINTEM
METRYCZNYM Z PRZECIWNAKRETKA

ADJUSTABLE DIN MALE STUD 45° ELBOW WITH O-RING AND WASHER - THREAD
METRIC PARALLEL

1065...1 1065...

B3 Pierscien (Ring)

1065...4

Korpus (Only Body) B4 Pierscien (Ring)

PRZYLACZE KOLANOWE 45° NASTAWNE Z GWINTEM
UNF/UN-2A Z PRZECIWNAKRETKA

ADJUSTABLE DIN MALE STUD 45° ELBOW WITH O-RING - THREAD UNF/UN-2A

1066...1 1066...

Korpus (Only Body) B3 Pierscien (Ring)

1066...4

B4 Pierscien (Ring)

L3 cHe
. _D-ring
d Kod Kod
soin | cienion OO zamovienia zamowienia o | cienion bl zamowienia| zamowenia
oy | “an© (Léor:jpeuns: piculz (gm%) M | L1 | L2 |13 L4 |CHI[cHZ|CH3| kompletuz (Sores) | (Ban (g)rr el 0"3539.1" Pl @Tuy| W 11| 12 | 13| L4 |cH1|cH2 [cH3| kompletuz
Body)'g (Ordering (Orderint Body)* (Ordering (Ordering
B3 Ring)* B4 Ring)* B3 Ring)* B4 Ring)*
[ 1065041 | 106504 6 | 10 9 27| 24 | 11|14 14 | 1065044 | 06604.1 | 106604 6 | 7/16-20 9 [265] 24 |11 | 14 | 14| 106604.4
[106505.1 | 106505 8 2x1,5 7| 27 [14 [17] 17 | 106505.4 06605.1 | 106605 8 | 7/16-20 2 [26,5] 27 [14] 14 |17 | 1066054
315 | 106506. 06506 10 4x1, 8 | 27 4 9 315 06606.1 06606 10 9/16-18 2 |29 7 4 7 |19 ] 106606.4 |
[106507.1 | 106507 | 12 [16x1, 4 [33] 29 222 [106607.1 [ 106607 12| 3/416 4 [33] 29 2 [22] 106607.4
L 06508.1 | 106508 | 15 [18x 4 | 17 [36] 32 4] 27 L 06608.1| 106608 | 15 | 7/8-14 | 24 | 17 | 39 | 32 |22 | 27 | 27| 106608.4
250 | 106509.1 | 106509 | 18 |22x1,5]24,5] 17 | 38[33,5 7] 32 06609.1 10660 18 | 7/8-14 [24,5] 17 | 39 [33,5| 27 | 27 | 32| 106609.4
065101 | 106510 | 22 7x2 | 26 18546 35 | 27 [32] 36 06610.1| 106610 | 22 | w612 | 26 |18,5] 44 | 35 |27 | 32 |36 | 106610.4
160 | 106511 06511 | 28 | 33x2 [30,5] 23 [46[39,5] 33 [41] 41 160 | 10661111 1066 28 | 1s/16-12 [30,5 47 (39,5 1|41 1066114 |
[106512.1 | 106512 | 35 | 4ax 22,5(48] 44 |41 [50 50 066 066 35 | 1512 22,5] 48 | 44 | 4150 |50 | 106612.4
065131 | 1065 42| 48 26 [50] 49 |48 [55] 60 066 066 42| 17812 26 |48,5] 49 |48 55 | 60| 106613.4
[ 106514. 06514 6 X 9 27|24 141717 06614 06614 6 | 7/16-20 9 [ 27 | 24 |14 14 |17 106614.4
315 | 1065151 ] 106515 8 [14x1, 12 |28 27 |14 [106615 06615 8 | 9/16-18 2 |30 | 27 14|17 [19] 106615.4 |
[106516.1 | 106516 0 [16x1,5] 20 [12,5[33] 29 [106616 06616 0 | 9/16-18 125 34 | 29 7 [22]106616.4 |
06517. 06517 2 X 1 ]13,5/33] 30 4 400 | 106617.11 106617 2 | 3/416 | 21 [13,5] 34 | 30 2 [24] 106617.4
s [106518.1 | 106518 4 X 4 | 16 [39] 34 7 s 06618.1] 106618 4 7/8-14 | 24 | 16 | 39 | 34 7 |27 106618.4
250 [ 106519. 06519 6 X 4 [15,5[40] 34 7130 06619.1| 106619 7/8-14 | 24 [155] 39 | 34 7 |30 106619.4
06520. 06520 |20 7x2 |26,5] 16 |46 [37,5| 27 [32] 36 [106620.1] 106620 0 | 1u16-12 |26,5] 16 | 44 | 37,527 32 |36 0.4
[ 1065211 | 106521 | 25 x2 | 31 | 19 |46 43 |33 [41] 46 066211 106621 5 | 1sne-12 | 31 | 19 | 47 | 43 4146
160 | 106522. 06522 30 42x 35 (21,54 48 | 41 [50| 50 315 06622.1 06622 0 15/8-12 5 |215] 48 | 48 |41 |50 |50 .
06523 06523 | 38 | 48x2 | 39 | 23 |50 54 | 48 [55] 60 | 106523.4 | 06623.1] 106623 | 38 | 17812 | 39 | 23 | 50 | 54 [ 48] 55 | 60| 106623.4

* Info: Dotyczy wszystkich tabel - Jezeli chcg Paristwo zamoéwi¢ element ze stali nierdzewnej, prosimy zmieni¢ pierwsze dwie cyfry w kodzie zaméwienia z 10.. na 11.. np. 108601 na 118601.

* Note: If you wish to order a fitting in stainless steel, please change the first two digit from 10.. to 11.. ex. 108601 to 118601
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DIN 2353

PRZYLACZE TROINIKOWE NIESYMETRYCZNE
NASTAWNE Z GWINTEM BSP Z PRZECIWNAKRETKA

ADJUSTABLE DIN MALE STUD BARREL TEE WITH O-RING AND WASHER - THREAD

PRZYLACZE TROINIKOWE NIESYMETRYCZNE NASTAWNE
ZGWINTEM METRYCZNYM Z PRZECIWNAKRETKA

ADJUSTABLE DIN MALE STUD BARREL TEE WITH O-RING AND WASHER - THREAD

BSP PARALLEL

1067...1

Korpus (Only Body)

1067...

B3 Pierscien (Ring)

L4

1067...4

B4 Pierscien (Ring)

4

METRIC PARALLEL

1068...1

Korpus (Only Body)

1068...

B3 Pierscien (Ring)

L4

1068...4

B4 Pierécien (Ring)

L4

L2 L2 L2
Li
L2
CH1 CHi GCH1 CH1 CH1
— —h
s i T b = -
] i
CH2 CH2 ons |13 CH2 CH |13 CH2 cHa |13
i 0- § 0-
Q-ring ring | ring |
. el L& Lw]
Kod Kod Kod Kod Kod Kod
Seria_| Cisnienie | Z3mowienia ompletuz | @ Rury ® 2 | o Tt ia_| Cignienie | Z2mowienia T | GE 2 | s siledes Tan
d orpusu ot L1 | L2 | L3 | L4 |CH1|CH2|CH et d orpusu e M L1 | L2 | L3 |L4 |CH1|CH2|CH e
S5 G (Ordering Orgegrin s Ordering &) &= (Grdsring Orggrin ) Onlia:rin
Body) | Q% Ring)* O Ring)* (225) s Ring)* i Ring)*
06704.1 06704 6 ] 2 7 |11 (14 [ 14 | 106704.4 [ 106804 06804 6 10x1 | 19 | 12 | 27 [27[11 (1414
315 06705.1 06705 8 /4 4 9|14 7 | 106705.4 315 [ 10680 06805 8 2x 1 [ 14 |31 [29]14 (17 [17
06706.1 0670 /4 014 9 [ 106706.4 0680 0680 4x1, 2 | 15 | 33 [30] 14 9
06707.1 06707 / 7 2 2 [ 106707.4 [ 10680 06807 6x1, 4 | 17 |38 (32 2
L 250 06708. 06708 /2 8 1 | 44 | 36 | 22 7 | 106708.4 L 250 | 106808. 06808 8x 8 1 | 40 (36|22 |24 |27
06709. 06709 /2 1 47 [ 40|27 |27 32 | 106709.4 06809 06809 2 1 5| 46 |40 27 |27
06710. 06710 /4| 35 | 27, 1 |44 | 27|36 | 36 | 106710.4 [ 106810. 06810 27x 5 | 27,5 |50,5[44 | 27 |32
160 06711. 067 28 1 38 [30,5] 53 [ 47 4141 | 1067114 160 068 06811 28 x2 | 38 [30,5[52,5[47 414
06712. 06712 35 114 45 |34,5| 59 41 {50 | 50 | 106712.4 06812 06812 35 42x 45 |34,5]| 58 50 | 50
06713. 067 42 1v: 51 | 40 4 48 | 55 | 60 | 106713.4 068: 068 42 48: 40 48 | 55 | 60
315 06714. 06714 6 /4| 23] 16 | 32 4 7 [ 106714.4 315 | 106814 06814 6 2x 16 4117 [17
06715. 067 8 /4|24 | 17 |32 4 9 [ 106715.4 06815. 06815 8 4x1, 17 419
067 067 0 / 25 [175] 37 9 2 [ 106716.4 | [ 106816. 06816 0 6x1, 17,5] 38 [34 2|22
06717. 06717 2 / 9 [21,5[ 37 [ 3819 4 | 106717.4 06817. 06817 2 [18x1, 21,5[ 38 [38 4 | 24
s 250 06718. 06718 4 ] 0 | 22 | 44 [40[22 7 | 106718.4 | s 250 [ 106818. 06818 4 [ 20x 22 | 44 [40 727
06719. 06719 6 / 3 [24,5] 47 |43 |27 |27 30 | 106719.4 [ 106819. 06819 6 |22 3 [24,5] 48 |4 7130
06720. 06720 20 /4 7 [ 26,5] 51 | 48 [ 27|36 | 36 | 106720. 06820. 06820 20 X 7 26,5]50,5[48] 27 [ 32 [ 36
200 06721. 06721 25 1 42 | 30 | 53 |54 41| 46 | 106721.4 200 06821. 06821 25 X 2 | 30 [52,5[54 4146
06722. 06722 30 1v4 49 [355] 59 [ 62|41 50| 50 | 106722.4 06822 06822 30 42x 49 [355] 58 |62 50 | 50
160 06723. 06723 38 12 | 57 | 41 |64 55 | 60 | 106723.4 160 106823.1 | 106823 38 | 48x2 | 57 | 41 | 63 [72]4855]60

PRZYLACZE TROJINIKOWE NIESYMETRYCZNE
NASTAWNE Z GWINTEM UNF/UN-2A
Z PRZECIWNAKRETKA

ADJUSTABLE DIN MALE STUD BARREL TEE WITH O-RING - THREAD UNF/UN-2A

1069...1

Korpus (Only Body)

10609...

B3 Pierscien (Ring)

1069...4

B4 Pierscien (Ring)

L4

PRZYLACZE TROINIKOWE SYMETRYCZNE NASTAWNE
Z GWINTEM BSP Z PRZECIWNAKRETKA

ADJUSTABLE DIN MALE STUD BRANCH TEE WITH O-RING AND WASHER - THREAD
BSP PARALLEL

1070...1

Korpus (Only Body)

1070...

B3 Pierscien (Ring)

1070...4

B4 Pierscien (Ring)

-2
8]
L2 u L4 7]
CHi CHt CH CH1 L2 CH1 |t cHt Lt
B %ﬂj %qﬁ:w %:ﬁ:_
& T iE: [ = T
L3 L3 L3
CH2 L3 CH3 CH3
H:
] o oz 0-fing ud 0-ring bR 0-ring
0-ring — t ]
Lw ] Le e ] e ]
Kod Kod Kod Kod Kod Kod
. . T zkamo\ivlfnla R zkamﬁv‘vl(lenla o e N e zkamﬁ\?nfnla I zkamﬁ\?/ltenla
Seria | Cisnienie ompletu z ury ompletu z ria | Cisnienie ompletu z ury ompletu z
(Series) |  (Bar) ((lgc;r e\A"S"u “B3* (@ Tube) w L1 | L2 L3 |L4|CH1|CH2|CH3 “Bav (Series) | (Bar) (Ig:r eL:iSr:l “B3* (@ Tube) G | L1| L2 | L3 |L4|CH1|CH2|CH3 “Ba*
Body)‘g (Ordering) (Orderin Body)*g (Ovdering) (Orderin,
B3 Ring)* B4 Ring)* B3 Ring)* B4 Ring)*
| 106904.1 06904 6 7/16-20 2 7|11 |14 | 14 06904.4 07004.1 07004 6 9 2 1262711 4 4 07004.4
[ 106905.1 0690! 8 7/16-20 4 9114 |14 | 17 | 106905.4 315 07005.1 07005 8 /4 121] 14 132129 14 7 07005.4
315 | 106906.1 0690 0 |9/16-18 5 0]14[17 | 19 5.4 | 07006.1 07006 0 /4 | 22 2 [ 30| 14 9 07006.4
| 106907.1 0690 3/4-16 4 7 2 2| 22 4 07007.1 0700 2 / 4 7 7 | 32 2 07007.4
L 06908.1 0690 7/8-14 | 28 1|4 6|22 | 27 | 27 L 250 07008.1 07008 5 2 | 28 1 | 44 | 36 7 07008.4
06909.1 0690 7/8-14 | 31 [23,5| 47 [40|27 |27 | 32 07009 07009 8 31 .5 47 | 40 2 07009.4
[ 106910.1 06910 22 | 1116-12 | 35 | 27,5 149,5]44] 27 |32 | 36 07010 07010 22 l2 35 |27, 44 | 27 | 36 | 36 07010.4
160 [ 1069111 06911 28 1516-12 | 38 | 30,5 | 52 [47 1| 41 160 070 070 28 1 (38 5 47 1| 41 07011.4
| 106912.. 06912 35 15/8-12 | 4 4,5 | 58 |56 41 | 50 | 50 070. 070. 35 1ua | 4 45| 5 5 4 50 | 50 07012.4
06913. 069 42 178-12 | 5 40 | 60 48 | 55 | 60 070. 070. 42 1v: 40 4 4 55 0 07013.4
106515 {06015 | s oseds {54 17 | 5 [ap 14 71 10 315 | Orietiorots T8 Tus Toal 17 oo Tar | 14| to 13 [ orois
| _106916.. 06916 0 9/16-18 | 25 | 17,5 [37,5 7|22 07016 07016 0 / 5 [17,5] 37 4 07016.4
400 | 06917.. 06917 2 3/4-16 21,5]| 38 |38 2 | 24 70! 07017 2 / 215|37 |38 4 07017.4
06918.. 06918 4 7/8-14 0 | 22 | 44 |40 7 | 27 250 07018 07018 4 0 | 22 | 44 | 40 07018.4
S [ 106919. 06919 7/8-14 3 |24,5| 48 |4 7|30 S 07019, 07019 6 /. 3 |24,5] 47 | 43 0 07019.4
[ 106920. 06920 0 [ 1116-12 [ 37 [26,5] 51 |48|27[32| 36 07020. 07020 0 /4 | 37 |26,5| 51 [48 | 27 | 36 | 36 07020.4
06921. 06921 5 15/16-12 | 4 30 3 |54 41 | 46 07021 07021 5 1 [42| 30 |53 |54 41 | 46 07021.4
250 | 106922. 06922 0 15/8-12 | 49 [35,5| 59 [62|41 | 50 | 50 200 07022.1 07022 0 114 | 49 [355|59 |62 | 4 50 | 50 07022.4
06923. 06923 38 17/8-12 41 | 62 |72]48 |55 | 60 160 07023.1 07023 38 12 |57 | 41 |64 |72 | 4 55 | 60 07023.4

* Info: Dotyczy wszystkich tabel - Jezeli chcg Parfistwo zaméwi¢ element ze stali nierdzewnej, prosimy zmieni¢ pierwsze dwie cyfry w kodzie zaméwienia z 10.. na 11.. np. 108601 na 118601.
* Note: If you wish to order a fitting in stainless steel, please change the first two digit from 10.. to 11.. ex. 108601 to 118601
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DIN 2353

PRZYLACZE TROINIKOWE SYMETRYCZNE
Z GWINTEM METRYCZNYM Z PRZECIWNAKRETKA

ADJUSTABLE DIN MALE STUD BRANCH TEE WITH O-RING AND WASHER - THREAD
METRIC PARALLEL

1071...1

Korpus (Only Body)

1071...

B3 Pierscien (Ring)

1071...4

B4 Pierscien (Ring)

PRZYLACZE TROINIKOWE SYMETRYCZNE
Z GWINTEM UNF/UN-2A Z PRZECIWNAKRETKA

ADJUSTABLE DIN MALE STUD BRANCH TEE WITH O-RING - THREAD UNF/UN-2A

1072...1

Korpus (Only Body)

1072...

B3 Pierscien (Ring)

1072...4

B4 Pierscien (Ring)

0]

4]

e

I
13 oz B3 o |2
, O-ing
M Mo L W
Kod Kod Kod Kod
s | cie Kod zkamm?/i:snia o zkamé\?/itenia zamlé&tijema zamowienia zaméwienia
na isnienie ompletu z ury ompletu z Seria | Ci$nienie kompletu z | @ Rury kompletu z
(Series) (Bar) (léﬂrr eurisr:lg "B3" (@ Tube) M L1 L2 L3 | L4 |CH1|CH2|CH3 "B4" (Series) (Bar) (g:r eunsr? “B3* (@ Tube) w L] L2 L3 | L4 |CH1|CH2|CH3| “Ba
Body)+ | (Ordering (Orderin ot )*g (Ordering (Ordering
B3 Ring)* B4 Ring)* Y B3 Ring)* B4 Ring)*
07104.1 07104 6 10x1 2 |27 |27]11 14|14 07104.4 107204.1 07204 6 7/16-20 | 19 2 7 127 ] 11 |14 14 [ 107204.4
07105.1 07105 8 2x1,5 4 | 31 129|114 11717 07105.4 107205.1 07205 8 7/16-20 | 21 4 9| 14 [14[17 | 107205.4
315 07106.1 07106 10 4x1,5 5 |33 [30]14[19]19 07106.4 107206.1 07206 0 9/16-18 | 22 5 0| 14 |17 | 19 | 107206.4
071071 | 107107 | 12 x1,5 | 24 | 17 | 38 |32 222 1071074 315 072071 | 107207 3/4-16 | 24 | 17 2 2122 107207.4
L 07108. 07108 15 x1,5 | 28 1 | 40 3622|2427 07108.4 07208. 07208 7/8-14 | 28 1[4 6 7 [ 27| 107208.4
250 07109. 07109 18 x1,5 | 31 |235| 46 |40 |27 |27 07109.4 L 07209. 07209 7/8-14 |31 [235] 4 40 732 107209.4
07110.. 07110 22 7x: 35 7,5 150,5|44 | 27 | 32 07110.4 07210. 07210 22 11716-12 | 35 | 27,5 [49,5| 44 | 27 |32 36 | 107210.4
160 07111. 07111 28 X 38 [30,5[52,5]47 41 07111.4 07211 07. 28 15/16-12 | 38 | 30 52 |4 41| 41| 1072114
071121 | 107112 | 35 | 42x2 | 45 [34,5] 58 |56 41 |50]50 | 107112.4 160 o7o124 | 07 35 | 1si8-12 |45 (34,5 58 41 [50] 50 | 107212.4
07113. 07 42 4 51 | 40 | 63 |63 |48 |55 | 60 07113.4 07213. 07. 42 17/8-1. 40 | 60 4 55|60 | 107213.4
07114, 07114 6 2x1,5 16 | 31 1|14 117 |17 07114.4 07214. 07: 6 7/16-20 16 | 29 4117 07214.4
315 07115.. 07115 8 4x. 4 17 |33 |32 14 07115.4 07215. 07215 8 9/16-1 4 | 17 | 3 4 7 07215.4
07116. 07. E 0 6x: 5 117538 |34 2 07116.4 | 107216. 07216 0 9/16-18 | 25 | 17,5 [37,5| 34 7122 07216.4 |
07. 07. 2 X 215 38 |38 4 | 24 07117.4 400 07217.. 07217 2 3/4-16 215] 38 |38 2| 24 07217.4
s 07118 07118 4 0x1, 0 | 22 | 44 |4 7 07118.4 s [ 107218. 07218 4 7/8-14 0| 22 | 44 [ 40 7] 27 07218.4
250 07119 07119 6 2X. 3 | 24,5]| 48 |43 7130 07119.4 07219. 07219 6 7/8-14 3[1245(48 |4 7130 | 107219.4
07120 07120 20 7X 7 | 26,5/50,5/4 7132 36 07120.4 07220. 07220 0 11/16-12 [ 37 [26,5] 51 |4 2 | 36 | 107220.4
07121, 07121 25 X 30 |52,5/54 41 | 46 07121.4 07221. 07221 5 1516-12 | 42 | 30 3 | 54 41| 46 | 107221.4
160 07122 07122 30 42x 4 35,5| 58 [ 6241|5050 07122.4 250 07222. 07222 0 15/8-12 |49 [35,5]| 59 [ 62 | 41 [50] 50 | 107222.4
07123 07123 38 48X, 41 | 63 | 72|48 | 55] 60 07123.4 07223. 07223 38 178-12 |57 | 41 | 62 |72 | 48 | 55] 60 | 107223.4
N B
BLANKING PLUG WITH O-RING " Z USZCZELNIENIEM ELASTOMEROWYM -
MALE-FEMALE ADAPTER WITH ELASTOMER SEAL - CH1 e >
“i’! THREAD BSP PARALLEL —
‘ D1 L
1073... Korpus (only Body)

1074... M

PRZYLACZE REDUKCYJNE Z GWINTEM BSP
Z USZCZELNIENIEM ELASTOMEROWYM

MALE-FEMALE ADAPTER WITH ELASTOMER SEAL - THREAD BSP PARALLEL

[
1075 oHt
L2
L1
Koo
e zamowienia
Cisnienie Kkompletu A B L1 L2 CH1
(Bar) (Ordering
Complete) *
0750 ] /4 8
07502 / / 8 4 4
0750 /4 / 6
7504 14 /! 4 4
630 0750 /4 ] 0
07501 /4 /4 1 36
07507 3/8 /4 4 22
07508 3/8 I 30
400 7509 / /4 36
630 07510 J / 4 27
07 / /4 4 32 36
07512 / 1 2 35 41
07 11/4 4 39 55
400 07514 /4 12 26 32
07 /2 1 35 41
07 /4 1174 39 55
315 07 /2 1172 41 60
400 07518 1 3/4 29 41
07519 1 11/4 39 55
315 07520 1 1172 41 0
400 07521 11/4 1 0 1 0
215 07522 11/4 1172 0 40 0
7523 1172 11/4 2 46 50

Uwaga: inne rozmiary przytacza dostgpne na zapytanie.
Attention: other sizes available upon request.

Kod Kod
Seria Cinienie zamowienia BRu Cisnienie zaméwienia
(Series) (Bar) P @TubY DL L (Bar) oot B B 1 L2 CHL

Body)* Complete) *
07304 6 6 7 07401 / J 2 105 2
07305 8 8 7 630 07402 I} / 4 0 7

315 0730 0 7403 / /4 4 0 7
07307 07404 /4 74 0

L 07308 07405 Z3 /. 0

07309 07406 /4
07310 400 07407 /. 4

160 07311 28 28 07408 / 8 4
07312 35 35 07409 1/4 /; 0 50
07313 42 42 07410 1/4 /4 0 50
07304 6 6 7 07411 172 /2 2 4 55
07305 8 8 7 315 07412 1/2 /4 2 4 55

630 07306 0 0 0 07413 1/2 1 2 4 55
E‘; 28 121 v é Uwaga: inne rozmiary przytagcza dostepne na zapytanie.

S 7319 6 G 4 Attention: other sizes available upon request.

07320 20 20 8

400 07321 25 25 1
07322 30 30 4

315 07323 38 38 38

KOREK Z GWINTEM BSP Z USZCZELNIENIEM
ELASTOMEROWYM | GNIAZDEM IMBUSOWYM

CLOSURE PLUG WITH HEXAGON SOCKET HEAD WITH ELASTOMER SEAL -

THREAD BSP PARALLEL 3]}
1076... -
=
12 L1
G
2
P zaméwienia
Clsgleme kompletu G D1 L1 L2 CH1
(Bar) (Ordering
Complete) *
7601 1/ 4 2 8
07602 1/4 9 7 2 6
0760: / 2 7 2
400 07604 12 7 9 4 0
07605 /4 2 1 2
0760 1 40 22,5 7
250 07607 1ua 50 22,5 2
07608 1172 55 22,5 4

* Info: Dotyczy wszystkich tabel - Jezeli chcg Paristwo zamoéwi¢ element ze stali nierdzewnej, prosimy zmieni¢ pierwsze dwie cyfry w kodzie zaméwienia z 10.. na 11.. np. 108601 na 118601.

* Note: If you wish to order a fitting in stainless steel, please change the first two digit from 10.. to 11.. ex. 108601 to 118601
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DIN 2353

KOREK Z GWINTEM METRYCZNYM Z USZCZELNIENIEM KOREK Z GWINTEM BSP Z USZCZELNIENIEM

ELASTOMEROWYM | GNIAZDEM IMBUSOWYM TYPU O-RING | GNIAZDEM IMBUSOWYM
CLOSURE PLUG WITH HEXAGON SOCKET HEAD WITH ELASTOMER SEAL - THREAD CLOSURE PLUG WITH HEXAGON SOCKET HEAD WITH O-RING SEAL - THREAD BSP
METRIC PARALLEL PARALLEL o
1077... 1078... cHi
Kod Kod
&ninmi zamowienia PRI
C'(sg!:r;"e 58?32‘5’33 M D1 L1 L2 CH1 C'fgl:r;"e Z?(gmrmZﬁ%Ea G D1 L1 L2 CH1
Complete) * Complete) *
0770 10x1 4 2 8 07801 4 2 6,7 5
07702 12x: 7 7 12 07802 /4 9 7 0, 6
0770 14x 7 12 315 07803 X 2 7 0, 8
7704 16x1, 7 12 07804 2 7 9 12 0
400 0770 18xL, 4 7 12 07805 /4 2 1 4 12
0770 20x1, 0 7801 1 41 22,5 15,4 7
07707 22% 4 0 200 07807 Ta 50 225 17,4 2
07708 26x 2 2 160 07808 12 60 22,5 19,4 Z]
07709 27x 2 2
07710 33x 40 22,5 7
250 [ 07711 42x 50 22,5 2
[ 07712 48x 55 225 4
KOREK Z GWINTEM METRYCZNYM Z USZCZELNIENIEM ZASLEPKA RURY
TYPU O-RING | GNIAZDEM IMBUSOWYM BLANKING PLUG FOR TUBE ENDS
CLOSURE PLUG WITH HEXAGON SOCKET HEAD WITH O-RING SEAL - THREAD
METRIC PARALLEL
& = U
1079... 1080...1 1080... +*1080...4 £
Korpus (Only Body) B3 Pierscien (Ring) B4 Pierscien (Ring) -
CHi
Kod Kod zamlga/?enia zam’éaﬁenia
Cifg‘:;“* Z?gnzgi%ga M D1 u L2 CHL i C'fé‘;;“e Z?'é%?:q%"gl B k°’ﬂg'§f” 2GRy | 2 | Ls | cHl | chz | kempleuz
Complete) * Body) | (Qremna. (SR,
07901 10x1 4 2 75 [ 108004.1 | 108004 6 14 7 | 215 2 4 08004.4_|
07902 12x1, 7 7 96 [(108005.1 | 10800 8 15 8 23 4 7 08005.4_|
0790 14x 7 96 315 | 1080061 | 10800 0 16 9 24 7 9 08006.4_|
07904 16x 7 11 [108007. 08007 12 17 0 | 245 9 2 08007.4_|
315 07905 18x 4 7 ; . [ 108008 08008 5 18 | 1 | 26 7y 7 | 108008.4 |
07906 20x 9 0 08009. 08009 18 19 | 11, 28 2 08009.4
07907 22x 7 9 0 08010, 08010 22 21 . 30 36| 108010.4
07908 27x 2 1 12 160 08011 08011 28 22 4 31 4 41 08011.4
07909 3x: 40 22,5 7 08012 08012 35 25 4 36 | 4 0 08012.4
160 07910 42x 50 22,5 7 2 080 08 42 27 16 39 55 0 08013.4
07911 48x 55 22,5 195 4 [ 108014 08014 6 18 11 26 4 7 08014.4
[ 1080 08| 8 20 13 28 7 08015.4
630 [ 1080161 | 108016 0 20 | 125 | 285 2 08016.4 |
[ 108017. 08017 12 145 | 305 2 4 08017.4
08018. 08018 4 4 16 34 4 7 08018.4 |
s [ 1080191 | 108019 16 4| 155 | 34 7 0 08019.4 |
400 | _108020. 08020 20 28 | 175 | 39 36| 1080204
[108021. 08021 25 32 | 20 | 44 | 4 46 080214
08022. 08022 30 34 | 205 | 47 4 50 08022.4
315 08023 08023 38 39 | 23 54 | 55 | 60 08023.4
SRUBA DO PRZYLACZA TYPU “BANJO" Z GWINTEM BSP SRUBA DO PRZYLACZA TYPU “BANJO"
HOLLOW SCREW FOR BANJOS - THREAD BSP PARALLEL _ Z GWINTEM METRYCZNYM
== HOLLOW SCREW FOR BANJOS - THREAD METRIC PARALLEL
1081... 1082... U
Kod Iéod .
; &nian zamoéwienia Seri Cié zamoéwienia
o | EET | | o o " s | TG | fwm | M o "
Complete) * Complete) *
0810: 1/ 4 32 7 08201 8x1 2 4
08102 1/4 5 44 9 [ 108202 10x1 4 2 7
0810 / 8 50,5 4 [ 10820 12x1, 4 44
s 08104 1/ 10 60,5 0 08204 14x 5 42
g 0810 /4 14,5 70 6 08205 16x 505 4
08101 1 21 84,5 46 0820 18x1, 54 7
08107 Tua 26 100 55 Lis - [ 108207 20x1, 10 59 0
08108 112 30 112 60 08208 22x 10 60,5 0
08209 26x 14,5 70 36
08210 27x 14,5 70 36
08211 33x 21 84,5 46
08212 42x 26 100 55
08213 48x 30 112 60
PIERSCIEN USZCZELNIAJACY DO PRZYLACZY PIERSCIEN USZCZELNIAJACY DO PRZYLACZY
MANOMETROW MANOMETROW
SEALING WASHER FOR GAUGE COUPLINGS D2 O-RING SEALING WASHER FOR GAUGE COUPLINGS D2
b1 ﬂm
1084... ‘ 1085... 1
[ L1 & | Iu
| T
Kod Kod
iSni zamoéwienia Gwi S| < zamoéwienia i
(SS:;:S) C'(Ers'fr?le {g;gg',?;g D1 D2 LS (Th‘?gra“dBBsPP) (ssg}?eas) C'fglaer;"e ;‘3;{‘,2{?:“5 et B2 = (ﬁ“,’g';;BBssﬁ,)
Complete) * Complete) *
us . 108401 6 11 45 174 Us 108501 6 11 45 174
108402 9 8 5 172 - 108502 9 8 5 172

* Info: Dotyczy wszystkich tabel - Jezeli chcg Parfistwo zaméwi¢ element ze stali nierdzewnej, prosimy zmieni¢ pierwsze dwie cyfry w kodzie zaméwienia z 10.. na 11.. np. 108601 na 118601.
* Note: If you wish to order a fitting in stainless steel, please change the first two digit from 10.. to 11.. ex. 108601 to 118601
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DIN 2353

TULEJA WZMACNIAJACA

PRZECIWNAKRETKA

PIPE INSERT HEXAGONAL NUT CH1 |
B L1
R S [
1086... 1087... m
Kod
Seria Cisnienie Zamowishia @ Rury @ Rury
(Series) | (Ban) P m e Iri @Tube) | (@ Tube)
}éod Complete) *
Seria_| Cisnienie Zamowicns @ Rury 08704 X 7 6L
(Senes) | (Ban) Sroerng @Tbe) o1 o2 o . 08705 . oL S
Complete) * 08706 6x. 10L 8S
o i i i e
0860 8 5 5, 8 4 -
0860 0 7 7 0 08709 2x1, 0 150 45
0860 3 5 Lis - 08710 ax 7 2 6S
0860 5 5 7 087 x5 36 18L
Lis . 0860 y 4 0 087 0x: a1 22L 20S
7 X 087 6! 46 28L 258
83288 ? > 3 8 08714 42x 50 30S
08609 8 3 8 235 08715 45x 55 35L
08610 0 4 25 0 235 08716 52x. 10 65 421 38S
08611 5 8 30,9 35 26,5 z ,
PIERSCIEN USZCZELNIAJACY TYPU O-RING
O-RING 5
| METRYCZNYM Z USZCZELNIENIEM TYPU O-RING 0302 VITON® 1:@:
MALE STUD COUPLING WITH O-RING AND WASHER - THREAD BSP PARALLEL -
THREAD METRIC PARALLEL Kod Kod Kod Kod ZamKéefi‘enia ZamKésfi‘ema
NBR VITON® | D H NBR VITON® D H VITON® D H
1088 1 1088 1088 4 (Ordering | (Ordering (Ordering | (Ordering (Ordering | (Ordering
0... 0...4 NBR) * | VITON®) * NBR)* | VITON®) * NBR) * | VITON®) *
Korpus (Only Body) B3 Pierscien (Ring) B4 Pierscien (Ring) 03010 03020 y 1 | 030124 | 030224 | 15 030147 | 030247 | 30 1
1089 1 1089 1089 4 03010: 03020: 4 1,5 | 030125 030225 | 15,3 | 2,2 | 030148 030248 32 2,5
L S 03010 03020 6 1 030126 030226 16 1 030149 | 030249 | 333 |24
Korpus (Only Body) B3 Pierscien (Ring) B4 Pierscien (Ring) 03010. 03020 6 | 1.5 | 030127 | 030227 | 16.3 | 2.4 | 030150 | 030250 | 35
030105 03020 75 | 15 | 030128 030228 [16,36| 2,2 | 030151 03025: 37,46
T —r 03010 03020 7,97 [1,88| 030129 030229 |17,86|2,62| 030152 030252 | 37,69 |3,53|
T 030107 030207 8 1 030130 030230 1 1 030153 03025: 38
CH2 030108 | 030208 | 81 | 1,6 | 030131 | 030231 |19.18|2,46| 030154 | 03025 38 |25
4 u 030109 030209 |8,921,83| 030132 030232 | 19,3 | 2,2 | 030155 030255 | 38,6 | 2,9
| It — T 030110 030210 9 15 | 030133 030233 0 1 030156 030256 42 1
CHi = L2 CH1 = L2 L2 030111 030: 9,3 | 2,2 | 030134 030234 0 2 030157 030257 [43,69| 3 |
— — 1 ' 030112 030: 10 030135 030235 | 20,3 | 2,4 | 030158 030258 |44,04 |3,53
L3 L3 L3 030 030 10 030136 | 030236 2 1 030159 | 030259 | 446 | 2.9
030114 030214 [10,52|1,93| 030137 030237 |23,47|2,62| 030160 030260 |55,56 3,53 |
LGrM» 0O-ting LG—M 0-ring LGM 0-ring 030: 030: 10,77|2,62| 030138 030238 |23,47|2,95| 030161 03026 60 [2,62
|_030116 030: 11,3 | 2,2 | 030139 030239 | 23,6 | 2,9 | 030162 030262 4 0,5
030117 030217 | 11,9 [1,98] 030140 | 030240 25 1 030163 | 03026: 55 |0,
T o 030118 | 030218 | 12 | 1 | 030141 | 030241 | 253 | 2,4 | 030164 | 030264 | 7 [0
Kod zaméwienia ieni: 030119 030219 12 2 030142 030242 26 2 030165 030265 0 0,
Seria_| Ciénienie | “40OWEN® | kompletuz | @Ruy | o | 11 | 1p | 13 | La |cH1|cHz| kompletuz 030120 | 030220 | 133 [ 2,2 | 03014 03024 28 | 1 | 030166 | 030266 3 o,
(Series) | (Bar) (Ordering "5!3’f (& Tube) 554. 030121 | 030221 |13,94[2,62| 030144 | 030244 | 296 | 2,9 | 030167 | 030267 6 [0,
Body) | (e, (Sha. 030122 | 030222 | 14 | 1 | 030145 | 030245 |29,74|2.95] 030168 | 030268 | 48
| 108801 0880 2 T 3. 7 19, 2 0 - 030123 030223 15 1 030146 030246 [29,74[3,53| 030169 030269 | 17,3 [ 2,2
LL 100 | 108802. 0880: /! ) 7, 7|19, 4 2 -
0880 0850 j Tlposl1a 1] USZCZELKA ELASTOMEROWA DLA PRZYLACZY
08804 08804 / 5 7 122 4 4 08804.4
[108805. 08805 /4 X 0 4, 7 | 108805.4 | METRYCZNYCH | BSP
08806.. 0880 /4 g 0, 5, 9 9
315 108507 08807 i 533 107 268 22 22 ELASTOMER SEAL FOR MALE STUD COUPLINGS METRIC AND BSP
L 108808. 08808 /2 0 2,2 |28 7 | 27 D
08800. 08809 /2 [218]14 2,2 [30,8] 27 0303... NBR
|_108810. 08810 /4 |23,8] 16, 4, 2, 6 ® d
160 | 108811 08811 | 28 1 (251176 | 15.4 [34.1] 41 | 4 0304... VITON
08812. 08812 35 1ua 8, 7, 74 139,11 50 | 50
08813. 088: 42 1v: 0, 9.4 [42 55 | 60 s
400 | 108814. 08814 6 /4 X 2 0 7, 7 t
08815. 08815 8 /4 R 4 0, 9,
| 108816. 08816 0 / R 4, 0, 0, 2 o
08817. 08817 2 / 4, .8 110 2 4 Kod zaméwienia Kod\z/[a_rrgﬁ’\\;vlenla
s 315 | 108818. 08818 4 / 2,2 |36 Bl (Orderir? M G D d s
|_108819.. 08819 6 26. 2 36, 7 0 (Ordering NBR) * VITON@)g*
08820. 08820 20 /4 30, 0 4,2 |41, 6 6
280 | 10882L 08821 25 1 351 23, 54 1471 | 41 | 46 030301 030401 8x1 - 9,9 6,5 1
08822. 08822 30 1va 371236 17,4 [50,1]50 ] 50 030302 030402 10xL 8 ¥ 84 1
250 08823. 08823 38 12 |42 19,4 (57,155 | 60 03030 03040 12x1.5 4 9.8
M 030304 030404 14x1,5 14 1,6
|__108901. 08901 4 0x! 5] 95 | 7, 0 4 0 030305 030405 16x1,5 - X 3,8
LL | 100 08902. 08902 0x 50 8 |7, 0 [14 |12 03030 03040 5 378 . 4.7 .
0890: 0890 0x 4 9 7, 1 |14 |14 030307 030407 18x15 B 0. 57
| 108904 08904 0; 5 8,5 | 7 3 f 4 030308 030408 20x1,5 - 2 7.8
|_108905 08905 X § 6.9] 99 | 9.6 |24, 7 030309 030409 N 1/2 3, 18,5
315 | 108906 08906 4x1,5117,9]10,9| 96 |25, 9 030310 030410 22x1,5 - 4, 19,6 R
10890 0890 6x1,5 19, A 1 |26, 2 2 26x1,5
N 108908 08908 8x1.5 | 20.4 2 28 4 7 030311 030411 27x 3/4 29,2 23,9 15
08909. 08909 2x1,5 (219|144 30, 030312 030412 33x. 1 35,7 29,7
|_108910. 08910 27x 24 | 16,5 33 2 030313 030413 42x 11/4 45,8 38,8
160 | 108911. 08911 28 33x2 | 25 | 17,5 , 34 |41 | 4 030314 030414 48X 1172 | 50,7 44,7
[ 108912. 08912 35 42x 28 | 175 7 |39 |50 |50 030315 030415 B 2 | 63,5 56,5
08913. 089. 42 48 30 | 19 |19,5| 42 |55 | 60
08914. 08914 6 12x 912 9,6 7, 7 7 74
400 — .
oaois1 | 108015 | 8 [16d.5[219114.8] 06 128, ] USZCZELKA ELASTOMEROWA DO PIERSCIENI
[ 1 ! X § . K 9| 22 “ “
[l0so171 | tosoty | 12 |lexi5|2d4 2:9] 24 | 24 ZACINAJACYCH “B4 o
315 | 108918. 08918 4 20x. 6,9 36, 7 7 7
S [108919; 08919 6 T22x15 269|184 3 7130 ELASTOMER SEAL FOR CUTTING RING R
08920. 08920 20 27x 31 0, ) 42 2 | 36 -
280 08921. 08921 25 3x2 | 35 | 23 5147 |41 [ 46 0305... NBR
08922. 08922 30 42x 37 235 7 | 50 | 50|50 ®
250 08923. 08923 38 48x 42 | 26 | 19,5 57 | 55 | 60 0306... VlTON
Kod zaméwienia | Kod zaméwienia
N ITONa Rura D d 5
(Ordering (Ordering (Tube)
NBR) * VITONe) *
030501 03060 6L 9 7, )
030502 030602 6S 7,
03050: 03060: 8L 9
030504 030604 8S 9,
03050 03060 oL 10,5 4
030506 03060 0S 4 10,5 4
030507 030607 2L 13,7 4
030508 030608 2S 6 4
030509 030609 4S 3
030510 030610 5L 7,
030 030611 6S 9
030! 030612 8L 1,5
030! 030 0S 25 20,6
030514 030614 22L 25 22 A
030515 030 25S 30, 25, 4
030516 030 28S 30, 27, 4
030517 030617 308 36. 30, 3,5
030518 030618 35L 39, 35, 4
030519 030619 38S 46, 38, 3,5
030520 030620 42L 46, 42, 3.5

* Info: Dotyczy wszystkich tabel - Jezeli chcg Paristwo zamoéwi¢ element ze stali nierdzewnej, prosimy zmieni¢ pierwsze dwie cyfry w kodzie zaméwienia z 10.. na 11.. np. 108601 na 118601.
* Note: If you wish to order a fitting in stainless steel, please change the first two digit from 10.. to 11.. ex. 108601 to 118601
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DIN 2353

PRZYLACZE PROSTE NAKRETNE Z GWINTEM

BSP LUB METRYCZNYM Z USZCZELNIENIEM
ELASTOMEROWYM

MALE STUD COUPLING WITH SWIVEL NUT AND ELASTOMER SEAL - THREAD BSP

PARALLEL - THREAD METRIC PARALLEL

0-ring

PRZYLACZE PROSTE NAKRETNE Z GWINTEM
BSP LUB METRYCZNYM Z USZCZELNIENIEM TYPU
O-RING

MALE STUD COUPLING WITH SWIVEL NUT O-RING AND WASHER - THREAD BSP
PARALLEL - THREAD METRIC PARALLEL

m 0-ring

6005... 6007...
6006... 6008...
8]
2
Kod Kod
Seria Cinienie | ZamowWienia | - g g, Seria Ciénienie | ZamowWienia | - gy g,
(Series) (Bar) (koumgl;lérl‘lé (@ Tube) m G Ll L2 CH1 CH2 (Series) (Bar) (koumglrllérl‘lé @ Tubrz,') m G L1 L2 CH1 CH2
Complete) * Complete) *
00504 6 2x1, 24,5 8 4 4 00704 6 2x1, 1/ 25, 6,7 4 4
0050 8 4x /4 29,5 2 7 0070! 8 4x1, 1/4 31, 0, 7
315 € 00506 0 X /4 275 2 315 0070 0 X /4 29 0. 9
|__60050 2 X / 34 2 0070 X / 35, 0, 2
L 00508 5 X 1/2 32 4 L 0070: X. 1/ 2, 7
00509 8 X 1/2 31,5 4 7 0070 x1,5 1/ 3, 2, 2
00510 22 30x! /4 32,5 2 00710 22 30x! / 4, 4, 6 6
160 00511 28 36x! 1 35 18 1 4 160 00711 28 36x! 1 4 1 41
00512 35 45x 1ua 42,5 0 50 00712 35 45x. 1ya 45 4 50 0
00! 42 52; 11! 46,5 55 0 007 42 52; 11/ 49, 9,4 55 0
00514 6 4x. /4 7 7 400 00714 6 4x1,5 4 28, 0, 7
| 600515 | 8 | 16x15 | 1/4 | 295 | 12 | 19 | 19 | 007 8 6x1, /4 31, 0,
630 00516 0 X / 2 2 00716 0 8x. / 33 0,
00517 2 X. / 4 4 00717 2 0! / 35, 0, 4
s 00518 4 2x1, 1/ 36,5 4 7 s 315 00718 4 2x1, 1/ 38, 2,
00519 6 4x1,5 37 4 7 0 00719 6 4x1,5 1/ 8, 2, 0
400 00520 0 30x /- 43 6 2 36 00720 0 30x! )/ 44, 4 36 36
00521 5 36x 1 48 18 41 46 280 00721 5 36x 1 0, 4 41 46
00522 0 42x 1ua 51 20 50 50 00722 0 42x 1ua 53, 4 50 50
315 00523 38 52x 1172 60 22 55 60 250 00723 38 52x 1172 2, 9,4 55 60
M M
| 600604 6 2x 10x1 4, 8 4 4 | 600804 6 12x 10x1 25 75 4 4
|__600605 8 Ax. 2X. 6 7 7 |__600805 8 14x 2. 9 9,6 7 7
315 0060 6! Ax: 7, 9 315 008 16x1, 4 9,6 9 9
00607 8x. X1, 0, 2 2 |_600807 18x1, X1, 4 11, 2 2
L 00608 2x x1, 1, 4 7 L 00808 22x1, x1, 0, ) 4 7
00609 6X: 12X 1, 4 7 2 00809 26Xx. X. 1 7 2
00610 30x 26X 2 6 2 36 00810 30x 7x: 32 2 36
160 00611 28 36x 33x2 35 18 41 41 160 00 28 36x 3x2 | 36,5 , 41 41
00612 35 45x 42x2 42,5 0 50 0 00 35 45x. 42x 45,5 7 50 50
00! 42 52 48x2 46,5 55 0 00 42 52 48x! 48 19,5 55 0
00 6 4x. X 27 7 7 400 00814 6 14x X. 8,4 9,6 7 7
00615 8 6! Ax: 29,5 9 00 8 16x1, 4 0, 9,6 9
630 00 8X! X1, 32 2 2 00 18x1, X1, 2, . 2
00617 2 0x: X1, 34 4 4 00817 20x1, X1, 33,4 ) 4 4
s 00618 4 2x 0x: 36,5 7 7 s 315 00818 4 22x 0x 351 7
00619 6 4 2X: 7 4 7 0 00819 24x 2X: 36,6 4 7 0
400 00620 20 30x 27x 4 6 2 36 00820 0X! 7x: 42,5 5 2 36
00621 25 36x 33x 4 18 41 46 280 00821 5 6x: 3x. 46,5 .5 1 46
00622 30 42x 42x 20 50 50 00822 0 42x 42x 52 7 50 50
315 00623 38 52x 28x 60 22 55 60 250 00823 38 52x 48x 625 | 195 55 60
Uwaga: inne rozmiary przytgcza dostgpne na zapytanie. Uwaga: inne rozmiary przytgcza dostepne na zapytanie.
Attention: other sizes available upon request. Attention: other sizes available upon request.
PRZYLACZE PROSTE NAKRETNE Z GWINTEM PRZYLACZE PROSTE NAKRETNE Z GWINTEM NPT
UNF/UN_ZA Z USZCZELN|EN IEM TYPU O_R|NG MALE STUD COUPLING WITH SWIVEL NUT - THREAD NPT
MALE STUD COUPLING WITH SWIVEL NUT AND O-RING - THREAD UNF/UN-2A
6009... . om 6010... 2 om
T S _
CH2
L 0 Lt
! CH1 =
L2 Y o
p
Kod Kod
Seria | Cignienie | ZamOWIENIa | - g5 gy Seria Cignienie | Zamowlenia | - g g,
Series) | (Bar) gmgl&; @ Tug’é) m w D1 L1 L2 CH1 CH2 (Series) o (‘(gr"d‘glr% @ Tul?é) m P L1 L2 CH1 CH2
Complete) * Complete) *
00904 6 12x1, 7/16-20 R 4 9.1 4 4 01004 6 2x1, / 23 4
| 600905 8 14x 7/16-20 2.4 91 4 7 01005 8 4x /4 275 4 7
315 | 00906 0 16x: 9/16-18 10 7 9 315 01006 0 X. /4 25,5 4 9
00907 2 18x 3/4-1 4 11,1 2 2 01007 2 X / 31,5 2
L 00908 5 22x. 7/8-14 26, 2 7 7 7 L 01008 5 X 2 29 19,5 7
00909 26x 7/8-14 26, 32, 7 7 2 01009 X 2 28,5 19,5 2
00910 30x 11/16-12 1, 33 2 36 01010 30x! /4 29,5 0 7 36
160 00911 36x: 15/16-12 40, 7,9 41 41 160 010. 36x 1 32 5 36 41
00912 35 45x 15/8-12 49, 47,4 50 50 010: 5 45x 1ua 39,5 25,5 46 50
00! 42 52 17/8-12 4, 53,4 . 55 0 010: 42 52; 1v: 43,5 26 0 0
00914 6 4x1, 7/16-20 K 29, .1 4 7 01014 6 4x1, /4 25 4 7
00! 8 6x: 9/16-18 31,5 0 7 010 8 6x: /4 27, 4
630 00! 0 X. 9/16-18 34 0 7 2 630 010 0 8x! / 29
00917 2 0x. 3/4-1 8 34, 1 2 4 01017 2 0x1, / 3. 4
s 00918 4 2x1, 7/8-14 R 37, N4 7 7 s 01018 4 2x1, 33, 19,5
00919 4x: 7/8-14 i 38, 7 7 0 01019 6 4% 4 19,5 0
400 00920 0 30x 11/16-12 43, 2 36 400 01020 0 30x /- 40 0 36
00921 25 36x 15/16-12 4 50, 41 46 01021 25 36x 1 45 25 36 46
00922 30 42x 15/8-12 49, 55,/ 3 50 50 01022 30 42x 1ua 48 25,5 46 50
315 | 600923 38 52x: 17/8-12 54, 66, B 55 60 315 01023 38 52x 112 57 | 2 50 60

* Info: Dotyczy wszystkich tabel - Jezeli chcg Parfistwo zaméwi¢ element ze stali nierdzewnej, prosimy zmieni¢ pierwsze dwie cyfry w kodzie zaméwienia z 10.. na 11.. np. 108601 na 118601.
* Note: If you wish to order a fitting in stainless steel, please change the first two digit from 10.. to 11.. ex. 108601 to 118601
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DIN 2353

Zt ACZE PROSTE NAKRETNE Zt ACZE KOLANOWE NAKRETNE

STRAIGHT COUPLING WITH SWIVEL NUT ADJUSTABLE MALE STUD ELBOW
6035... G-rmg 6042...1 6042... 6042...4
, Korpus (Only Body) B3 Pierscien (Ring) B4 Pierscien (Ring)
m u L
CH1
. B Kod I
ria isnienie zamowienia ul
(Series) (Ban) (Ordering @i M L CHL 5
Code)*
[ 603504 6 2x1,5 40 4
[ 603505 8 4x1,5 40 7
0350 6x1, 39 9
315 603507 8L, 39 2
L [ 603508 2x. 4 7
03509 26x. 4 2 o S
22 4 C <od
160 :822? 28 ggi 4 jg Seria_| Cignienie verial e @ Rury fomplet 7.
[ 603512 35 45 60 0 (Series) | (Bar) (lggg‘s# “B3* (@ Tube) m L1 L2 L3 L4 L5 L6 B
03513 42 52 60 0 Bodyy | (Ordering (Ordering
[ 603514 6 4x 7 7 B3 Ring) * B4 Ring)*
[ 603515 6x. 38 9 04204. 04204 6 2x 2 | 26 | 27 | 12 | 14 | 604204.4
630 035 0 8x1, 44 2 04205.. 04205 8 4x 4 1275 9 2 7 04205.4
[ 603517 2 0x 41 4 315 60420 0420 6x 5 | 29 | 30 | 14 | 19 | 604206.4
03518 4 2x. 44 7 04207. 04207 8x1, 4 7 |29, 2 | 17 | 22 | 604207.4
s [ 603519 6 4x 51 0 L 504208.. 04208 22x1, 8 1 [325] 36 9 7 04208.4
03520 20 0X: 56 36 04209.. 04209 26X 31 3, 35, 40 4 2 04209.4
400 503501 25 6x 60 16 04210.1] 604210 30x2 | 35 275|385 44 | 27 | 36 | 6042104
[ 603522 30 42 62 50 160 604211 04 2 36x2 | 38 |305|415]| 47 | 36 | 41 | 604211.4
315 03523 38 52x. 70 60 04 04212 35 | 45x2 | 4 4,551, 6 | 41 | 50 | 6042124
04 04 42 [ 52 40 | 56 | 63 | 50 | 60 | 604213.4
04214 04214 6 4x 16 | 27 | 31 | 12 | 17 | 604214.4
04215. 04215 8 6x 4 | 17 [275] 32 | 14 04215.4
630 [604216. 04 8x1, 5 [175] 30 | 34 | 17 | 22 | 604216.4
04217. 04217 2 0x1, 215] 31 | 38 7 4 04217.4
s 04218. 04218 4 2x 0 | 22 | 35 | 40 | 19 04218.4
04219. 04219 6 4x 3 24,5365 4 4 | 30 | 604219.4
400 |604220. 04220 | 2 0x: 7 | 265|445 4 7 | 36 | 604220.4
04221. 04221 | 25 6x2 | 42 | 30 | 50 | 54 | 36 | 46 | 604221.4
04222. 04222 | 30 | 42x2 | 49 |355[555] 62 | 41 | 50 | 604222.4
315 604223 04223 | 38 | 52« 7 [ 41 [ 63 | 72 | 50 | 60 | 604223.4

PRZYLACZE KOLANOWE NAKRETNE Z GWINTEM ZELACZE TROINIKOWE NIESYMETRYCZNE NAKRETNE
BSP LUB METRYCZNYM ADJUSTABLE MALE STUD BARREL TEE

ADJUSTABLE MALE STUD ELBOW WITH MALE STUD - THREAD BSP PARALLEL -

THREAD METRIC PARALLEL

6043...1 6043... 6043...4 6046...1 6046... 6046...4
Korpus (Only Body) B3 Pierscien (Ring) B4 Pierscien (Ring) Korpus (Only Body) B3 Pierscien (Ring) B4 Pierscien (Ring)
6044...1 6044... 6044...4

Korpus (Only Body) B3 Pierscien (Ring) B4 Pierscien (Ring)

6 L6

CH1 i
%rﬁ
L3 L3 L3 LJ T
cH2 L3 L3
T v '
m \ 0-ring
Kod Kod Kod Kod
o[l [mimna 20N | aiens ot [cini mbrna T2 amiena
nia snienie completu z Ul completu z
(Series) |~ (Ban) (léo’gg‘_s#g uga... (DTubZ) G |L1| L2 | L3 | L4 | L5 | L6 |CHL|CH2|CH3 uga.: (Seres) |~ (Ban) (grg;f#g piies (gm?é) m L1 | L2 | L3 | L4 |CHL|CH2 ..54.:
Body)* (Ordering (Ordering Body)* (Orderin L (Ordenng*
y B3 Ring)* B4 Ring)* B3 Ring) B4 Ring)
04304. 04304 6 / 2 |425|345| 8 |27 |12 |14 | 14 | 604304.4 04604. 04604 6 2x1, 9 2 26 7 2 4
04305. 04305 8 /4 4|4 37 9112 [ 17 04305.4 | 604605. 04605 8 4x: 1 4 275 9 2 7
315 |604306. 04306 0 /4 51,5395 0] 14 [ 19 04306.4 315 |604606. 04606 0 [ 16x 2 [ 15 | 29 | 30 | 14 9
04307. 04307 2 / 4] 17 [53,5[415 21722 04307.4 [604607. 04607 X1, 4 | 17 |29, 2 | 17 2
L 04308. 04308 5 /2_[28] 21 [ 60 | 46 [14]36]19 |27 04308.4 L 04608. 04608 2x15 | 28 | 21 (325 36 | 19 | 27
14309.. 04309 8 / 31]23,5/63,5/49,5| 14 |40 | 24 | 32 | 27 | 604309.4 4609. 04609 26x1,5| 31 3,5 | 35/ 40 4 | 32
04310. 04310 2 /4 [35(27,5[70,5(54,5] 16 | 44 | 27 | 36 | 32 | 604310.4 04610. 04610 30x2 | 35 |27.5[385]| 44 | 27 | 36
160 604 04 28 1 [38[305] 77 [ 59 47736 | 41 | 41 | 604311.4 160 604 04 28 | 36x2 | 38 [30,5[415] 47 | 36 | 41
04 04 35 | 1ua4 |45[34,5(88,5[68,5] 2056 | 4150 | 50 | 604312.4 04 04 35 | 45x2 | 45 [34,5[515] 56 | 41 | 50
04313. 04 42 | 1u 40 [ 97 [ 75 63|50 | 60 | 55 | 604313.4 1 [ 40 | 56 | 63 | 50 | 60
04314. 04 6 /4 (23] 16 | 52 [ 40 31[12[17 04314.4 3 | 16 | 27 | 31 | 12 | 17
04315. 04 8 /4_|24] 17 | 54 | 42 32] 1419 04315.4 4 | 17 |275] 32 | 14
630 [604316. 04 0 /8 [25[17,5[56,5/44 34[ 1722 04316.4 630 € 25 [17.5] 30 | 34 | 17 |
04317. 04 2 / 921,5(59,5[47. 38[ 1724 04317.4 . 2 9 [215] 31 | 38 | 17
s 04318. 04 4 / 0| 22 |67, 5|14 140119 | 27 04318.4 s 04618. 04618 4 . 0 | 22 | 35 | 40 9
04319. 04 6 / 3/24,5(68,5|54 414 4 | 30 | 27 | 604319.4 04619. 04619 6 3 [245[365] 4 4
400 |604320. 04 /4 |37]26,5(80,5(64,5] 16 |48 | 27 | 36 | 32 | 604320.4 400 |B04620. 04620 | 20 7 | 26,5445 4 7
04321. 04321 5 1 [42] 30 [90,5[72 5436 | 46 | 41 | 604321.4 04621. 04621 25 | 36x2 | 42 | 30 | 50 | 54 | 36
04322. 04322 30 | 1ua |49]355[98,5[78,5[20 62|41 50| 50 | 604322.4 | 04622. 04622 | 30 | 42x2 | 49 | 355|555 62 | 41
315 04323. 04323 38 112 |57{ 41 [111]89 [22|72]50 | 60 | 55 | 604323.4 315 04623. 04623 38 52x 57 | 41 | 63 | 72 | 50
M
04404 04404 6 | 10x1 [19 211414 604404.4
0440 04405 8 2x15 |21 717 | 604405.4
315 [60440 04401 4x1,5[22 41919 [ 604406.4
440 04407 6x1,5[24 2 [ 22 | 604407.4
L 04408. 04408 8x1,5 |28 9 [ 27 | 24 | 604408.4
04409. 04409 21,5 [31 4 [ 32 | 27 | 604409.4
044 04410 | 22 |26x15]35 7 |36 | 32 | 604410.4
160 | 6044 044 28 | 33x2 |38] 36 [ 41416044114
044 04412 35 | 42x2 |45 4150 | 50 | 604412.4
044 044 42| 48x2 |51 0| 60 | 55 | 604413.4
04414 04414 6 2x 3 217 [ 17 604414.4
044 04415 8 4X15[24 411919 604415.4
630 [6044 044 0 [16x1,5[25] 7 (22| 22 | 604416.4
04417. 04417 2 [18x1,5[29 7 [ 24|24 [ 604417.4
s 04418. 04418 4 [20x 0 9| 27 | 27| 604418.4
04419. 04419 6 X 3 430 04419.4
400 |604420. 04420 | 20 | 27x2 |37 7136 04420.4
04421. 04421 25 3x2 |42 36 | 46 | 41 | 604421.4
04422. 04422 30 | 42x2 |49 41150 [ 50 | 604422.4
315 [604423. 04423 38 | 48x2 |57 50 | 60 | 55 | 604423.4

* Info: Dotyczy wszystkich tabel - Jezeli chcg Paristwo zamoéwi¢ element ze stali nierdzewnej, prosimy zmieni¢ pierwsze dwie cyfry w kodzie zaméwienia z 10.. na 11.. np. 108601 na 118601.
* Note: If you wish to order a fitting in stainless steel, please change the first two digit from 10.. to 11.. ex. 108601 to 118601
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DIN 2353

PRZYLACZE TROINIKOWE NIESYMETRYCZNE NAKRETNE
ZGWINTEM BSP LUB METRYCZNYM

ADJUSTABLE MALE STUD BARREL TEE WITH MALE STUD - THREAD BSP PARALLEL
- THREAD METRIC PARALLEL

6047...1 6047... 6047...4
Korpus (Only Body) B3 Pierscien (Ring) B4 Pierscien (Ring)
6048...1 6048... 6048...4

Korpus (Only Body) B3 Pierscien (Ring) B4 Pierscien (Ring)

L6

L L2
]
CH1
13 L 3
L5

od Kod bes)
o, | Senienie omeu k°”ﬂ§"ff”1 Gl &[] L2 | L3 | L4 |L5|L6 |oHLicHz|CHS| k°’f?g'jf’“z

Body)* (Ordering (Ordering
B3 Ring)* B4 Ring)*

04704.1| 604704 6 J 61,5 (34,5 8 [27] 12 | 14 | 14 [604704.4

04705.1| 604705 8 /4 4665 | 37 9[ 12 |17 | 19 [604705.4

315 |604706.1] 60470 0 /4 70 [39,5 0[ 14 |19 [ 19 [604706.4
04707.. 04707 / 7 74 41,5 2| 17 | 22 | 22 |604707.4
L [604708.1] 604708 | 15 [ 1/2 |28] 21 [82,5[ 46 [14[36]19 | 27 | 27 |604708.4|
04709.1[ 604709 /2|31 90 |49,5[14[40] 24 | 32 | 27 [604709.4

04710. 047 /4_[35]27,5] 99 [54,5[16(44| 27 | 36 | 32 [604710.4

160 |BO471L. 047 1 [38]30,5] 106 | 59 [1847]36 | 41 | 41 [604711.4
04712. 047 35 | 1ua |45]34,5|124,5(68,5/20 41 50 | 50 [604712.4

04713. 047 42 | 1> |51 40| 138 [ 75 060 | 55 [604713.4

04714 04714 6 /4 16 | 71 | 40 2 [17 [ 19 [604714.4

04715. 04715 8 /4 [24] 17 [ 745 42 4 9 [604715.4

630 [604716. 047 0 / 175] 79 |44, 4] 17 2 604716.4
04717. 04717 2 / 21,5] 86 |47, 38| 17 | 24 | 22 [604717.4

s 04718. 04718 4 ] 0] 22 | 94 40[ 19 7 [604718.4
04719 04719 / 3(24,5] 98 [54,5[14[43| 24 [ 30 | 27 [604719.4

400 |604720.1] 604720 | 20 /4| 37(26,5] 113 (64 7136 | 32 [604720.4
047211 604721 | 25 1 [42] 30 [ 127 |72, 436 | 46 | 41 [604721.4

04722.1] 604722 | 30 | 1ua |49(35,5[140,5[78,5[20]62] 41 [ 50 | 50 [604722.4

315 |604723.1] 604723 | 38 | lvz |57| 41 | 161 | 89 [22]72]50 | 60 | 55 [604723.4

M

[604804 04804 6 | 10x1 | 8 [34,5] 61,5 [34,5] 8 [27] 12 | 14 | 14 |604804.4

[604805. 04805 8 [12x1,5/12| 37 | 66,5 | 37 [12]29] 12 [ 17 | 17 [604805.4
315 |604806. 04806 0 4x. 239 70 (39, 2|30] 14 [ 19 | 19 [604806.4 |
[604807. 04807 6% 2415 74 [41,5(12]32[17 | 22 | 22 [604807.4]
n [604808. 04808 X 41455] 82,5 [45,5[14]36] 19 | 27 | 24 |604808.4
04809. 04809 2x 4149,5] 90 [49,5[14]40( 24 |32 | 27 |604809.4

04810.1] 604810 | 22 |26x1, 54,5] 99 |54,5]16|44] 27 | 36 | 32 |604810.4

160 6048111 6048 28 | 3302 50 | 106 | 59 [18[47] 36 | 41| 41 [604811.4

048 048 35 | 42x2 68,5[124,5(68,5] 20|56 41 | 50 | 50 |604812.4

048 048 42| 48x2 75 | 138 [ 75 0 | 60 | 55 |604813.4

04814. 04814 6 |12x1, 40 [ 71 |40 2|17 | 17]604814.4

04815. 048 8 |14x1, 42 (745 42 4 04815.4

630 [604816. 048 0 [16x 445] 79 |44, 4] 17 2 [604816.4

04817 048 2 X 475] 86 |47, 3817 | 24 04817.4

s 04818. 048 4 [20x1,5[14 94 [53,5[14[40] 19 7 1604818.4
[604819.1] 604819 | 16 [22x15/1454.5] 98 [54,5/14143]24 |30 | 27 |604819.4|

400 1604820. 04820 2 27x: 61645 113 [64,5/16|4 7 |36 | 32 |604820.4
04821 04821 25 | 33x 25| 127 |72, 5436 | 46 | 41 [604821.4

04822. 04822 30 | 42x 78,5[140,5(78,5]20[62] 41 | 50 | 50 |604822.4

315 [604823. 04823 38 | 48x2 [22] 89 | 161 | 89 [22]72]50 | 60 | 55 |604823.4

ZLACZE TROJINIKOWE SYMETRYCZNE NAKRETNE

ADJUSTABLE MALE STUD BRANCH TEE

6050...1 6050...

Korpus (Only Body) B3 Pierscien (Ring)

6050...4

B4 Pierscien (Ring)

Li

L4

CH1 L CH1

0 CH2
1
s
m 0-ring n 0-ring
Kod zam}éevci‘ema zamlgevciienia
Seria | Ci$nienie zaméwienia kompletu z | @ Rury kompletu z
(Seres) [~ (Ba) | (oPue | B3t (@Tubg) M| Lt | L2 | L | L4 | CHLYCHE ) g
Body) (Ordering (Ordering
B3 Ring)’ B4 Ring)
| 605004. 05004 6 2 2 26 27 2 4 05004.
| 605005. 0500! 8 4x. 4 |275] 29 2 7 05005.
315 K 0500 0500 0 6x1, 5 29 30 4 9
[ 605007 0500 8x 7 [29 32 7 2
L | 605008 05008 2X! 8 1 (32 36 9 7
05009. 05009 26x1,5| 31 .5 | 35 40 4
| 605010. 05010 30x: 35 7,5 | 38, 44 7
160 [605011. 050! 28 36x2 | 38 [305[415] 47 | 36 | 4
[605012. 050! 35 | 45x 4 4,5 [ 51 56 | 41 0
050 050. 42 52 40 56 0 0
| 605014 05014 6 4x. 16 27 2 7
| 605015 050. 8 6x1, 17 27,5 4
630 |605016 050! 0 8x15[ 25 [175] 30 4 7 2
| 605017 050. 2 0x. 29 [215] 31 38 7 4
s 05018 05018 4 22X 0 22 35 40 9 7
| 605019 05019 4x. 3 | 245|365 | 4 4 0
400 |6 05020. 05020 20 30x: 7 | 26,5445 | 4 7 6
[605021. 05021 25 36x 42 | 30 | 50 | 54 | 36 | 46
05022 05022 30 42x: 49 | 355|555 62 41 50
315 05023 05023 38 52x 57 41 63 72 50 60

PRZYLACZE TROJNIKOWE SYMETRYCZNE
NAKRETNE Z GWINTEM BSP LUB METRYCZNYM

ADJUSTABLE MALE STUD BARREL TEE WITH MALE STUD - THREAD BSP
PARALLEL - THREAD METRIC PARALLEL

6051...1 6051... 6051...4
Korpus (Only Body) B3 Pierscien (Ring) B4 Pierscien (Ring)
6052...1 6052... 6052...4
Korpus (Only Body) B3 Pierscien (Ring) B4 Pierscien (Ring)
S L6 L6
CH1 L2
[Tr
[ T
¢ w L . Oring 13
L5 L5
T
G-M
Kod Kod
- Owieni zamowienia
(SS;’;) C'?Q':,;“e (lg:rr | PG (gTRﬂbZ) G [L1| L2 13| L4 [L5|L6 |cHi|cH2|cH3] p'e£§°‘"§"'a
Body)* (Ordering Ordering
B3 Ring) * B4 Ring) |
05104. 04 6 1/8 2 [425|34,5] 8 [27]12 [ 14 | 14 | 605104.4
05105. 05105 8 1/4 449 |37 9[12 (17 05105.4
315 05106. 0510¢ 0 1/4 5 [51,5|39,5 0|14 (19 05106.4
05107. 05107 2 3/8 7 |53,5(41,5 2|17 |22 05107.4
L 05108 05108 5 1/2 |28 21 | 60 | 46 [14]36]19 |27 05108.4
9 05109 8 1/2 | 3123,5]635(49.5[14[40] 24 7 | 605109.4
0 05110 22 3/4_|35]27.5[70,5]54,5[16 (44 27 2 | 605110.4
160 |60 05111 28 1 |38305] 77 | 59 47|36 | 41 41 | 60
0 05112 35 | 114 |45 [34,5/88,5(68,5/20|56] 41|50 |50 | 60
0 0 42 | 112 [51[ 4097 [ 75 0| 60 | 55 | 60
05114 05114 6 1/4 |23 16 | 52 | 40 217 0
05115 05115 8 14 |24 17 | 54 | 42 4119 0
630 [605116 05116 0 3/8 | 25[17,556.5]44 4117 [22 0
05117 05117 2 3/8 |29 [21,5[59,5[47 38[ 1724 0
s 0 05118 4 1/2 |30 22 [67.5]53,5[14]40[19 | 27 0
05119. 05119 6 1/2 [ 33(24,5/68,5(54,5]1443] 24 | 30 | 27 | 60!
400 1605120.. 05120 20 3/4 7 126,5/80,5|64,5/16 |4 7136 | 32 | 60!
05121 05121 25 1 2 | 30 [90,5]72 4|36 | 46 | 41
05122 05122 30 | 1ua |49355[985]7 415050
315|605 05123 38 | 112 |57 41 [111] 89 [22|72[50] 6055
M
[605204 05204 6 | 10x1 [19] 12 [42,5[34,5] 8 [27]12]14[14
05205 05205 8 2x 1] 14|49 [ 37 9121717
315 |605206 05206 0 [14x 2| 15 [51,5(39, 0] 1419
[605207 05207 2 x1,5| 24 | 17 |53,5(41, 2[17 |22 22
L [605208 05208 5 x1,5| 28 | 21 |59,5(45,5[14[36]19 [ 27 | 24
05209 05209 8 x1,5| 31 [23,5]63,5(49,5/14 40|24 |32 | 27
052 05210 2 x1,5] 35 [27,5[70,5(5 644273632
160 605211 052 28 3x2 |38 [305] 77 | 59 47|36 4141
[605212. 052 35 | 42x2 | 45 [34,5]88,5(68,5[20|56] 41|50 | 50
05213. 052 42 [ 48x2 [51[ 40| 97 [ 75 0|60 [ 55
05214. 052 6 2x1,5| 23| 16 | 52 | 40 21717
05215 05215 8 4x1,5|24 | 17 | 54 | 42 4
630 [605216. 05216 0 [16x1,5] 25 [17,5/56,5[44.5 4] 17 22| 22
[605217. 05217 2 x1,5| 29 [21,5(59,5(47,5[12[38] 17 [ 24 | 24
s 05218. 05218 4 |20x1, 0 | 22 |67, ,5(14140(19 | 27 | 27
05219 05219 6 [22x 3 [24,5/68, 4 414 430 | 27
400 |605220. 05220 27x2 | 37 [26,5(80,5(64,5[16 48] 27 | 36 | 32
[605221. 05221 5 3x2 | 42| 30 [90.5]72, 4136 [ 46 | 41
05222. 05222 30 | 42x2 |49 [35,5[98,5(78,5[2062] 41|50 50
315 05223, 05223 38 | 48x 7 | 41 [111] 89 [22]72]50 |60 | 55

* Info: Dotyczy wszystkich tabel - Jezeli chcg Parfistwo zaméwi¢ element ze stali nierdzewnej, prosimy zmieni¢ pierwsze dwie cyfry w kodzie zaméwienia z 10.. na 11.. np. 108601 na 118601.
* Note: If you wish to order a fitting in stainless steel, please change the first two digit from 10.. to 11.. ex. 108601 to 118601
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DIN 2353

Zt ACZE REDUKCYJNE NAKRETNE SERIA “L" i “S” PRZYtLACZE MANOMETRU NAKRETNE Z GWINTEM BSP

REDUCING TUBE ADAPTER WITH SWIVEL NUT “L" AND “S” SERIES GAUGE COUPLING WITH SWIVEL NUT THREAD BSP PARALLEL
T
6053...1 L 6053... L 6053...4 L 6060... Komplet Complete) _
Korpus (Only Body) B3 Pierscien (Ring) B4 Pierscien (Ring) z pierécieniem uszczelniajacy typu o-ring & e
6054...1S 6054... S 6054...4 S (With o-ring ferrule)
Korpus (Only Body) B3 Pierscien (Ring) B4 Pierscien (Ring) CHI IR
i
CH2 L3
jj
m 0-ring
Kod
Seria | Ciénienie | ZaMOWienia | g gy
(Sores) | (Bar) Foomzlrs‘:"l; @ Tul?e’) G M L1 L2 L3 CH1 CH2
Complete) *
[ 606004 6 /4 2x1, 4, 4, 215 4
) L 315 0600! 8 /4 ax1, 4, 4, 215 7
D1 | C-ring [ 606006 10 /4 X 4 4 2 9
06007 12 /4 X 4 4, 2 2
m [ 606014 6 ax1, 0 3 0 7
060 8 X1, 0 235 0 9
s 630 606016 10 X 0 24 0 2
Kod Ko Kod 06017 12 0x. 0 24 0 4
: <o | Zamowienia | Zamowienia zaméwienia
Seria | Cisnienie | “yorpygy | kompletuz | ny 1 po| 11 | L2 | L3 |cH1|cHz|cHa| kompletuz
Geres) | B0 (or ering (Orl?earing (On?gring
:;;;’ B3 rngr | _ S T S D L 1,14 Zt ACZE PROSTE REDUKCYJNE
N X1, A X
[605302.1 | 605302 | 10 6x1.5 | 32 | 25 | 395 | 14 | 10| 14 | 6053024 | OBUSTRONNIE NAKRETNE
315 0530 0530 X 32 | 25 [39 7 [22 | 14 | 605303.4
05304, 05304 2 36 | 29 | 4 9 [ 27 | 14 | 605304 4 REDUCING TUBE ADAPTER WITH DOUBLE SWIVEL NUT
05305 05305 26x1,5 [ 36,5| 295 | 44 | 24 | 32 | 14 | 605305.4 swo
[ 605306. 0530 30x2 | 37,5[305 | 45 | 27 | 36 | 14 | 605306.4 | GVO Lutowane brazed
160 05307. 05307 |28] 6 | 36x2 |385(315]| 46 2 | 41 | 14 05307.4 b 5W1—|‘|
05308. 05308 | 35 45x. 44 | 37 [515 | 41 [ 50 | 14 | 605308.4
05309. 05309 |42 2 45 | 38 [525 | 50 | 60 | 14 | 605309.4 o
0 05310 |10 X 2 | 25 | 40 |14 [19 |17 3|
315 | 60531L 053 X1, 2 | 25 | 40 |17 |22 [17 E
053 05312 X 36 | 29 | 44 |19 |27 |17
053 053 X 36,5 29,5 445 | 24 | 32 | 17 |
05314. 05314 0x2 | 37,5305 45,5 | 27 | 36 | 17
160 | 605315. 05315 |28 8 | 36x2 |38,5| 315|465 32 |41 | 17 L1
[ 605316. 05316 | 35 45x. 44 |37 | 52 [ 41 [50 |17 5
05317. 05317 | 4 52, 45 38 53 0 | 60 | 17
05318. 05318 0 18x15 26 | 41 |17 [22
315 5319 05319 0|22x15| 37 | 30 | 45 |19 |27
05320. 05320 0| 26x1,5 [ 37,5305 | 455 | 24 | 32
5321. 5321 5127 |36 Kod @ Ru @ Ru Gwint Metryczny | Gwint Metryczn
160 05322 05322 532 |41 zaméwienia kompletu @ Tube) (zmt?é) (Metrc thread)’ | (Metric thread) [Sm‘“ﬁ] [smvx‘z] '[;}V*"Z] '[-rﬁfl
L 05323 05323 41 0 (Ordering complete)* AD1 AD2 M Mb
05324. 05324 50 | 60 1
315 | 605325. 05325 9 27 05325.4 | € L L XL, 14x15 2 7 34
05326. 05326 4 | 32 05326.4 G - 0-L X 16x1,5 4 9 35
05327. 05327 7 [ 36 05327.4 G N S X 4x 4 7
160 | 605328. 5328 2 |41 05328.4 | € L S X1, X1, 4 4
[ 605329. 05329 1[50 05329.4 | € L 0-S X1, X1, 4
05330. 05330 0 | 60 05330.4 | G S S A 6x1, 7 4
315 05331 05331 4 | 32 05331.4 G S 0-S 4x M18x. 7 36
05332 05332 7 | 36 7 05332.4 G L 0-L 4X 6X: 7 4 37
05333. 05333 2 | 41 7 05333.4 G L 2-L 4x1, 8X: 7 4 37
[ 605334. 05334 1[50 | 27 | 605334.4 | G L S 4x1, 6x1, 7 36
| 605335. 05335 50 | 60 | 27 | 605335.4 | G -L 0- 4 8x: 7 4 38
[ 605336. 05336 27 [ 36 05336.4 | G L 2 4x 0x 7 | 24 36
05337. 05337 2 |41 05337.4 G S 0- 6x1, 8x1, 2 | 35 | 38
160 | 605338. 05338 41 [ 50 05338.4 | G S X 6x X1, 4 | 33 | 37
[ 605339. 05339 50 | 60 05339.4 € 0-L L 6x1, X1, 2 [ 38 | 41
[ 605340. 5340 | 51,5 | 32 [ 41 05340.4 | G 0-L - 6x x1 7 | 37 | 39
05341 05341 |35 45x. 48 [ 40,5 57 | 41 | 50 | 36 | 605341.4 G 0-L K 6x x1 2 [ 39 | 41
05342. 05342 | 42 2x 49 [41,5] 58 | 50 | 60 | 36 | 605342.4 G 0-L 2 6xL, X 4 | 37 | 4
05343. 05343 | 35|28 45x 48 40,5 | 57 | 41 |50 | 41 | 605343.4 G 0-L 4- 6x1, 2x 7 | 39 | 4
[ 605344. 05344 | 4228 52x 49 [ 41,5 58 | 50 | 60 | 41 | 605344.4 | [€ oL 6- 6xL1, ax1, 0 | 39 | 4
05345. 05345 | 4235 52x 40, 62 | 50 | 60 | 50 | 605345.4 G 0-S 2- 18x. X 4 | 37
Seria G 0-S 4- 18x X 7 [ 39 | 4
(Series) [€ L L 18x X 7 | 36 | 38
[ 605401. 0540 8 6x 36 0 | 44 [ 14 7 [ 605401.4 G L - 18x1, X1, 2 | 36 | 39
630 | 605402. 05402 0 8x 385315465 | 17 7 | 605402.4 G L - 18x1, Ox1, 4 [ 37 | 39
[ 605403. 0540 2 0x1,5 | 38 | 31 | 46 | 17 7 | 605403.4 G L - 18x 2x 7 [ 38 | 42
05404 05404 4 2x 41 | 34 | 49 | 19 | 27 | 17 | 605404.4 G L 6- 18x 4x 0 | 38 | 42
05405 0540 4x. 455385 | 535 | 22 | 30 | 17 | 605405.4 G - E 18x X 6 | 41 | 45
400 | 60540 0540 0 30x 4 41 | 56 | 27 | 36 | 17 | 605406.4 G - 4- 0x1, X1, 4 7 [ 38 | 42
[ 605407 05407 5 36x2_| 52,5 45,5 | 60,5 | 32 | 46 | 17 | 605407.4 G - - 0x 4x 0 | 38 | 42
05408. 05408 | 30 42x 57 0 65 1 [ 50 | 17 | 605408.4 G 4- -L X X! 7 7 | 37 | 40
315 05409. 05400 | 38 52 59 2 | 67 |50 | 60 | 17 | 605409.4 G 4 L X X 7 [ 32 | 37 | 41
05410 05410 | 10 8x 38 1| 4 7 [ 22| 19 | 605410.4 G 4- -S X1, 4x1,5 7 [ 30 | 39 | 44
630 [ 6054 054 0x. 38 1| 4 7 (24 05411.4 G 4- -S X1, 0Ox. 7 [ 36 | 42 | 47
05412 05412 4 2x1,5 | 41 4 | 4 9 [27 05412.4 G L L X 6x1,5 7 [ 32 | 39 | 42
05413. 054 4x. 455385535 22 [ 30 05413.4 G L L X 0x. 7 [ 36 | 39 | 41
400 05414. 05414 | 20 0x 48 | 41 | 56 | 27 [36 05414.4 G L -S X1, 4x1,5 7 [ 30 | 41 | 44
05415. 054 25 6x2 | 52,5 | 455 | 605 | 32 | 46 05415.4 G L 20-S X1, 0x 7 [ 36 | 44 | 48
05416. 054 30 42x 57 | 50 5 | 41 [ 50 05416.4 G - 25-S X1, 6x 7 | 46 | 44
315 05417. 05417 | 38 2 59 | 52 7 | 50 | 60 05417.4 G E 18-L 4 6x1,5 0 | 36 | 41 | 45
630 05418. 05418 2110] 20x1,5 | 38 | 305 | 46,5 4 05418.4 G - 22-L 4X: % 0 0 | 40 | 44
05419. 05410 | 14 [10] 22x1,5 | 41 | 33,5 | 49,5 7 05419.4 G - 20-S 4x1, 0x 0 | 4 45
[ 605420. 05420 |16 [10] 24x1,5 455 38 4 0 05420.4 G - 25-S 4x1, 6x 0 4
400 | 605421 05421 | 20 [10] 30x 48 [405] 565 36 | 22 | 605421.4 G L 2L 6x 0x 4 4 4
05422, 05422 |25 (10| 36x: 525| 45 61 2 | 46 | 22 | 605422.4 G -L 8-L 5% 36x 4 4
S 250 05423. 05423 | 30 (10| 42x 57 [ 495 ]| 655 1 [ 50 | 22 | 605423.4 G -L 0-S 26X 30x 4 4
05424. 05424 | 38 [10] 52x 59 | 51,5675 | 50 | 60 | 22 | 605424.4 | G L 25-S 6x 36x 50 | 4
630 05425. 05425 | 14 22x15 | 43 | 355 | 51,5 | 22 | 27 | 24 | 605425.4 | G - 0-S 6x1, 42X 50 | 45
[ 6054 05426 | 16 24x1,5 (455 | 38 | 54 | 22 | 30 | 24 | 605426.4 G 0- 2L 0x 30x 36 | 36 | 4
400 | 605427. 05427 | 20 30x 48 [ 405 56,5 | 27 | 36 | 24 | 605427.4 | G 0- 8-L 0x 36x 36 | 41 | 4
05428. 05428 | 25 [12| 36x2 |52,5| 45 | 61 | 32 | 46 | 24 | 605428.4 | G 0- 5-S 0x 36x 36 | 46 9
05429. 05429 | 30 42x 57 | 49,5655 | 41 | 50 | 24 | 605429.4 G 0- 0-S 0x 42X 36 | 50 | 5 2
315 054 05430 | 38 52x 59 | 51,5 67,5 | 50 | 60 | 24 | 605430.4 G L 28-L 0x 36x 36 | 41 | 44 | 47
[ 6054 05431 | 16 24x1,5 (47,5395 | 57,5 | 24 | 30 | 27 | 605431.4 G L 35-L 0x 45% 36 | 50 | 45 | 50
400 054 05432 | 20 30x 50 | 42 | 60 | 27 | 36 | 27 | 605432.4 G L 25-S 0x 36x 36 | 41 | 48 | 54
054 05433 | 25 [14| 36x2 | 54,5 | 46,5 | 64,5 | 32 | 46 | 27 | 605433.4 G L 30-S 0x 42X 50 | 48 | 55
250 | 605434 05434 | 30 [14| 42x 59 | 51 | 69 | 41 [ 50 | 27 | 605434.4 | G 22-] 38-S 0x 52x 60 | 53 | 63
05435 05435 | 38 52x 61 | 53 | 71 |50 | 60 | 27 | 605435.4 | G 25- 28-L 6x 36x 4 41 | 49 | 56
[ 605436 05436 | 20 30x 50 | 41,5] 60 | 27 | 36 | 30 | 605436.4 | G 25- 35-L 36x 45% 4 0 | 50 | 58
400 05437. 05437 | 25 (16| 36x: 545| 46 | 64,5 | 32 | 46 | 30 | 605437.4 G 25- 30-S [3% 42X 4 0 | 5 6.
05438. 05438 | 30 42x 59 [ 50,5| 69 | 41 [ 50 | 30 | 605438.4 | G 25- 38-S 6x 52x 4 0 [ 5 7
315 05439. 05439 | 38 52x 61 [52,5] 71 | 50 | 60 | 30 | 605439.4 | G 28-L 35-L 6x 145x 0 | 4 5
[ 605440. 05440 | 25 [20| 36x2 |56,5| 46 | 67,5 | 32 | 46 | 36 | 605440.4 G 42-L 6x 52x 4 0
400 | 605441 0544 30 [ 20 42x 505 | 72 | 41 | 50 | 36 | 605441.4 G 30-S 36x 42 4 0 | 4
05442. 05442 | 38 | 20 X 525 | 74 | 50 | 60 | 36 | 605442.4 G 38-S X. 52x 4 0 | 54 4
05443. 0544 30[25] 42x 51 | 75 | 41 | 50 | 46 | 605443.4 G 35-L 4 45x! 0 | 50 | 53 1
315 | 605444, 605444 | 38 [ 25| 52x 5 | 53 | 77 | 50 | 60 | 46 | 605444.4 G 42-L 42x 52x 0 | 60 2
05445. 60544 38[30] 52x 7 [ 53,5] 80 | 50 | 60 | 50 | 605445.4 G 38-S 42x 52x 0 | 60 | 57 2
GVO 35- 42-L 45x 52x 0 | 60 | 54 | 60
GVO 35-L, 38-S 45x 52x 0 | 60 | 53 | 64
GVO 38-S/42-L 42-L 52x 52x 0 [ 60 | 54 | 66

* Info: Dotyczy wszystkich tabel - Jezeli chcg Paristwo zamoéwi¢ element ze stali nierdzewnej, prosimy zmieni¢ pierwsze dwie cyfry w kodzie zaméwienia z 10.. na 11.. np. 108601 na 118601.
* Note: If you wish to order a fitting in stainless steel, please change the first two digit from 10.. to 11.. ex. 108601 to 118601
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INDEX

0301... 58, 102 1034...1 50 1088...1 58 3013... 77
0302... 58, 102 1034...4 50 1088...4 58 3014... 77
0303... 58, 102 1035... 50 1089... 58 3015... 77
0304... 58, 102 1089...1 58 3016... 77
0305 58 1089...4 58 3017... 77
0306... 58 2001... 63 3018... 77
1001...1 44 2002... 63 3019... 78
1001...1.4 44 2003...3 63 3020... 78
1002.. 44 1037... 51 2004...3 63 3021... 78
1003... 44 1037...1 51 2005...3 63 3022... 78
1003...1 44 1037...4 51 2006...3 63 3023... 78
1003...4 44 1038... 51 2007...3 64 3024... 78
1004... 44 1038...1 51 2008...3 64 3025... 78
1004...1 44 1038...4 51 2009...3 64 3026... 78
1004...4 44 3027... 79
1005... 45 1039...1 51 2011..3 64 3028... 79
1005...1 45 1039...4 51 2012..3 65 3029... 79
1005...4 45 1040... 51 2013..3 65 3030... 79
1006... 45 1040...1 51 2014..3 65 3031... 79
1006...1 45 1040...4 51 2015..3 65 3032... 79
1006...4 45 1041... 52 2016...3 65 3033... 79
1007... 46 3034... 79
1007...1 46 1041...4 52 2018...3 65 3035... 80
1007...4 46 1049... 52 2019...3 65 3036... 80
1008... 46 3037... 80
1008...1 46 1049.. 2021..3 66 3038... 80
1008...4 46 1085... 2022...3 66 3039... 80
1009... 46 1055.. 2023...3 66 3040... 80
1009...1 46 1055.. 2024..3 66 3041... 80
1009...4 46 1056... 2025...3 66 3042... 80
1013... 47 1056.. 2026...3 66 3043... 81
1013...1 47 3044... 81
1013...4 47 1057... 2028...3 67 3045... 81
1014... 47 1058... 53 2029..3 67 3046... 81
1014...1 47 1058...1 53 2030...3 67 3047... 81
1014...4 47 1058...4 53 2031..3 67 3048... 81
1015... 47 1059... 53 2032..3 67 3049... 81
1015...1 47 1059..1 53 2033..3 67 3050... 81
1015...4 47 1059..1.4 53 2034...3 68 3051... 82
1016... 47 1059...4 53 2035... 68 3052... 82
1016...1 47 1061... 53 2036... 68 3053... 82
1016...4 47 3054... 82
1017... 46 1061...4 53 2038... 68 3055... 82
1017...1 46 1062... 53 2039... 68 3056... 82
1017...4 46 1062...1 53 2040...3 69 3057... 83
1018... 46 1062...4 53 2041...3 69 3058... 83
1018...1 46 1063... 54 2042..3 69 3059... 83
1018...4 46 1063...1 54 2043..3 69 3060... 83
1019... 47 3061... 83
1019...1 47 1064... 54 2045...3 69 3062... 83
1019...4 47 1064...1 54 2046...3 69 3063... 84
1020... 48 3064... 84
1020...1 48 1065... 54 2048..3 70 3065... 84
1020...4 48 1065...1 54 2049..3 70 3066... 84
1021... 48 1065...4 54 2050...3 70 3067... 84
1021...1 48 1066... 54 2051..3 70 3068... 84
1021...4 48 1066...1 54 2052..3 70 3069... 84
1022... 48 1066...4 54 2053..3 71 3070... 84
1022...1 48 3071... 85
1022...4 48 1067...1 55 2055..3 71 3072... 85
1023... 48 1067...4 55 2056...3 71 3073... 85
1023...1 48 1068... 55 2057... 71 3074... 85
1023...4 48 1068...1 55 2058..3 71 3075... 85
1024... 48 1068...4 55 2059..3 72 3076... 85
1024...1 48 1069... 55 2060... 72 3077... 85
1024...4 48 1069...1 55 2061... 72 3078... 85
1025... 49 1069...4 55 2062..3 72 3079... 86
1025...1 49 1070... 55 2063..3 72 3080... 86
1025...4 49 3081... 86
1026... 49 1070...4 55 2065...3 73 3082... 86
1026...1 49 1071... 56 2066...3 73 3083... 86
1026...4 49 1071...1 56 2067..3 73 3084... 86

1071...4 56 2068...3 73 3085... 87

1072... 56 2069...3 73 3086... 87
1028... 49 1072...1 56 2070..3 74 3087... 87
1028...1 49 1072...4 56 2071..3 74 3088... 87
1028...4 49 1073... 56 2072..3 74 3089... 87
1029... 49 1074... 56 2073... 74 4001... 88
1029...1 49 1075... 56 4002... 88
1029...4 49 1076... 56 2075... 74 4003... 88
1030... 49 1077... 57 2076... 74 4004... 88
1030...1 49 1078... 57 3001... 75 4005... 88
1030...4 49 1079... 57 3002... 75 4006... 89
1031... 49 1080... 57 3003... 75 4007... 89
1031...1 49 1080...1 57 3004... 75 4008... 89
1031...4 49 4009... 89
1032... 50 1081... 57 3006... 75 4010... 90
1032...1 50 1082... 57 3007... 76 4011... 90
1032...4 50 1084... 57 3008... 76 4012... 90
1033... 50 1085... 57 3009... 76 4013... 90
1033...1 50 1086... 58 3010... 76 4014... 90
1033...4 50 1087... 58 3011... 76 4015... 90
1034... 50 1088... 58 3012... 76 4016... 91
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4017... 91 6052...1 61
4018... 91 6052...4 61
4019... 91 6053... 62
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Dobdr elementéw z niniejszego katalogu,

nalezy konsultowac z naszym dziatem technicznym.

Katalog nie stanowi oferty w rozumieniu obowigzujacych przepisow.
Hydropress zastrzega sobie prawo do zmian danych w katalogu.
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HYDROPRESS oferuje rowniez:

elektrohydraulike
e zawory kulowe
e elementy ztgczne
e szybkoztgcza hydrauliczne
® weze i wysoko i nisko cisnieniowe
e okucia do wezy hydraulicznych
e pneumatyke
e uchwyty do rur
e rury hydrauliczne i pneumatyczne
e technike pomiarowg
e elementy filtracyjne
* pompy hydrauliczne
e rozdzielacze monoblokowe i sekcyjne do zastosowarn mobilnych
e akumulatory hydrauliczne
¢ silniki hydrauliczne do zastosowar mobilnych i przemystowych
e zawory liniowe
* Kofnierze, sprzegta
e produkcja, serwis, projektowanie oraz pomoc techniczna
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CENTRALA ELBLAG

Ul. Rawska 19B
82-300 Elblag

tel. /+48/ 55 625 51 00
fax /+48/ 55 625 51 01

Dziat Handlowy

tel. /+48/ 55 625 51 51
elblag@hydropress.pl

www.hydropress.pl

ODDZIAL GDANSK
tel. /+48/ 55 625 51 21
fax /+48/ 55 625 51 22

ODDZIAL RUMIA
tel. /+48/ 58 679 34 15
fax /+48/ 55 625 51 25

ODDZIAL TYCHY
tel. /+48/ 32 787 52 88
fax /+48/ 55 625 51 38

ODDZIAL OLSZTYN
tel. /+48/ 89 532 01 05
fax /+48/ 89 715 21 42

ODDZIAtL WARSZAWA
tel. /+48/ 22 468 86 97
fax /+48/ 55 625 51 32

BIURO HANDLOWE
WROCLAW

tel. /+48/ 782 838 000
fax /+48/ 55 625 51 35

BIURO HANDLOWE
KIELCE

tel. /+48/ 885 995 501
fax /+48/ 55 625 51 01

BIURO HANDLOWE
KRAKOW

tel. /+48/ 885 995 019
fax /+48/ 55 625 51 01

BIURO HANDLOWE
OPOLE

tel. /+48/ 885 995 011
fax /+48/ 55 625 51 01

BIURO HANDLOWE
BYDGOSZCZ

tel. /+48/ 790 222 771

fax /+48/ 55 625 51 01



