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Druk 3D w technologii DMLS pozwala wytwarzac elementy metalowe
o wysokiej precyzji i wytrzymatosci. Dzieki temu mozliwa jest produkcja
czesci w optymalnym ksztatcie, ktory w konwencjonalnych procesach
obrobki bytby trudny lub wrecz niemozliwy do wykonania.

Technologia ta jest juz uzywana m.in. w przemysle lotniczym,
motoryzacyjnym, medycznym czy energetycznym, gdzie liczy sie precyzja,
niezawodnosc i jakos¢. DMLS to takze idealne rozwigzanie dla produkcji
jednostkowej, matoseryjnej i prototypowania funkcjonalnych komponentéw
metalowych.

Mozliwosc¢ drukowania pojedynczych sztuk lub krotkich serii ze szczegdlnym
uwzglednieniem materiatow trudnodostepnych na rynku komercyjnym

tj. stale nierdzewne, tytan, stal narzedziowa jak rowniez tradycyjnie
aluminium.

KORZYSCI z druku 3D
Z metalu

Precyzja
4 Duza doktadnos¢ wymiarowa i jakos¢ powierzchni
i // przy wysokich parametrach wytrzymatosciowych.
Roéznorodnos¢ Materiatow
il . p .
\1- Szeroki wybdér zaawansowanych proszkéw metalowych
-r-_-d oraz tworzyw sztucznych
. Kontrola Procesu
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& TO Zintegrowany system produkcji: od projektowania,
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przez drukowanie, po kompletny post-processing.

Redukcja masy

M Mozliwosc¢ uzyskania produktu o minimalnej masie
<P i objetosci: redukcja masy nawet o 80% w porownaniu
h Z produktem wykonanym konwencjonalnymi
metodami przy zachowaniu wszystkich funkcjonalnosci
i parametrow pracy.



BUDOWA KODU DO ZAMOWIENIA:

przyktad: HPAM-6-H-D24Z5L-S-O
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ﬂ HP: producent Hydropress
Hydraulika Sitowa

AM: Additive Manufacturing

Wielkosé nominalna rozdzielacza.

4: NG4 (CETOP02) B+R
6: NG6 (CETOPO03) standard
10: NG10 (CETOPO5) B+R

Typ suwaka sterujgcego
patrz tabela str. 4

G: suwak typ G
H: suwak typ H
J: suwak typ J

E: suwak typ E

Rodzaj napiecia.

D12: DC12V
D24: DC24V standard

Rodzaj przytacza.

Z5L: przytgcze elektryczne
wtykowe DIN43650 z diodg LED
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Sterowanie awaryjne

“brak”: ukryte, gdy brak symbolu w kodzie, standard
N: manualne sterowanie awaryjne

Dysza dtawiaca:

“brak”: bez dyszy dtawigcej, gdy brak
symbolu w kodzie, standard

08: dysza dtawigca @ 0,8mm
Typ uszczelnienia.

“brak”: NBR, gdy brak symbolu w kodzie, standard
V: Viton

Maksymalne cisnienie.

“brak”: maks. cisnienie w T=100 bar, gdy brak
symbolu w kodzie, standard

T: maks. cisnienie w T=210 bar
Opcje dodatkowe:

O: Sruba odpowietrzajgca
“brak”: brak sruby odpowietrzajgcej, gdy brak
symbolu w kodzie

Rodzaj materiatu.

M: Stal narzedziowa (MS1 -1.2709)
S: Stal nierdzewna (316L)
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ROZDZIELACZE PLYTOWE

STEROWANE ELEKTRYCZNIE

Parametry techniczne

® HYDROPRESS AMTH &5

hydraulika sitowa

i 31,5
Maksymalne cisnienie robocze (MPa) Porty olejowe P,A.B
Port olejowy T 10 lub 21
do 70

Maksymalny przeptyw (L/min)- w zaleznosci od suwaka

Ciecz robocza

Oleje mineralne; estry syntetyczne; poliglikole

Zakres temperatury cieczy roboczej (°C) .20 ~ 70
Zakres lepkosci cieczy roboczej (mm2/s) 2.8 ~ 380
Z jedng cewka 0,63
Waga (kg)
z dwoma cewkami 0,96
prad staty DC24

Napiecie robocze (V)

prad zmienny

AC110/50Hz, AC220/50Hz, AC110B, AC220B

Stopien ochrony

IP65

Dopuszczalny stopien zanieczyszczenia cieczy hydraulicznej

Maksymalny stopien zanieczyszczenia cieczy,
wg NAS1638: klasa 9.Zalecany filtr o stopniu blokowania
zanieczyszczen 310275

Funkcje

Rozdzielacze suwakowe do zabudowy ptytowej stuzg do sterowania przeptywem cieczy hydraulicznej,
co powoduje okreslony ruch odbiornika lub jego zatrzymanie.

W potozeniu bezprgdowym suwak utrzymywany jest w pozycji neutralnej za pomocg sprezyn centrujgcych.
Po wzbudzeniu elektromagnesu, popychacz przesterowuje suwak rozdzielacza
w jedno ze skrajnych potozen, powodujgc odpowiedni kierunek przeptywu, pomiedzy kanatami P-A-B-T.

Rozdzielacze 3-potozeniowe majg dwa elektromagnesy i dwie sprezyny centrujace;
2-potozeniowe majg jeden elektromagnes i jedng sprezyne.

Typy suwakow
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Oznaczenie elektromagnesu

Podczas dziatania cewki "a": P—A, B—T
Podczas dziatania cewki "b": P—B, A—>T

* w przypadku suwaka G dziatanie odwrotne.

A B

T Linie przerywane oznaczajg stan przej$ciowy
przy przesterowaniu elektromagnesu
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Wymiary drukowanego 3D z metalu rozdzielacza NG06 z indywidualnym
przytaczem elektrycznym.
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Parametry drukowanego 3D z metalu rozdzielacza NGO06.

Charakterystyka oporéw przeptywu.
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Jakie korzysci wnosi druk 3D?
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DODATKOWYCH FUNKCJI

Test dla warunkéw: v=41mm?2/s, t=50C

KIERUNEK
TYP
SUWAKA  p_ 5 P->B A>T BT
E 3 3 1 1
G 5 5 6 6
H 2 4 2 2
J 1 1 2 1

ZN
=

4 GEOMETRIE
NIEDOSTEPNE DLA
KONWENCJONALNYCH
METOD PRODUKCJI
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CENTRUM BADAWCZ0-ROZWOJOWE

Hydropress Hydraulika Sitowa
Rumia, Ul. Sobieskiego 35 B

AMTH (Additive Manufacturing Technology by Hydropress)
rozwija przetomowe technologie druku 3D z metali.

AMTH jest czescig Hydropress Hydraulika Sitowa,

firmy z 30-letnim dos$wiadczeniem w branzy hydraulicznej,
dystrybutora renomowanych marek.
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